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Vágókorongok telepített gépekhez
Általános információk

Tanácsadás és szolgáltatás

A PFERD az Ön alkalmazástechnikai problémáihoz célirányos és egyedi tanácsadást kínál.  
A PFERD tapasztalt értékesítési tanácsadói készséggel állnak rendelkezésére.

A bonyolultabb alkalmazási és megmunkálási problémákhoz képzett műszaki tanácsadó 
szolgálatunk munkatársai minőségi szakmai ismeretekkel segítenek a megoldásban.

A kül- és belföldi gépgyártó cégekkel hosszú évek óta fennálló együttműködésünkkel szerzett 
tapasztalatok alapján tanácsokkal szolgálhatunk a megfelelő darabológép kiválasztásában.

Kérjük, vegyék fel velünk a kapcsolatot.

Minőség

A PFERD telepített gépekre alkalmazható darabolókorongjai a legmagasabb minőségi elvárások 
alapján fejlesztett, gyártott és bevizsgált termékek.

Kutatás és fejlesztés, saját célgép gyártás, a biztonsági normák folyamatos fejlesztése, saját 
laboratórium, mindezek garantálják a legmagasabb PFERD minőséget.

A PFERD ISO 9001 minőségbiztosítással rendelkezik.

Egyedi gyártások 

Amennyiben a katalógusprogram nem kínálna megoldást az Önök megmunkálási feladataihoz, 
megkeresésükre igényeiknek megfelelő egyedi gyártású telepített gépekre alkalmazható PFERD 
minőségi daraboló korongokat készítünk 2.000 mm átmérőig. További információk a fejezet 19. 
oldalán találhatók. 

A telepített gépes darabolás előnyei

 ■ Univerzális darabolási eljárás valamennyi acélon, öntvényeken, nem-vas ötvözeteken és egyedi 
ötvözeteken, mint nikkel- és titánbázisú ötvözetek, amelyek nehezen, ill. nem darabolhatók 
lángvágással és fűrészeléssel.

 ■ A sík vágásfelületnek köszönhetően hideg vágásnál elszíneződésmentes a felület, amely nem 
igényel utómunkálatokat.

 ■ Anyagminőségtől független, rövid vágási idők.
 ■ Lényegesen kisebb a sorjaképződés, mint a meleg fűrészelési eljárásnál.
 ■ Alacsonyabb a zajszint, mint a meleg fűrészelésnél. 
Példa:  
meleg darabolásnál:  85 –  95 dB(A) 
meleg fűrészelésnél: 105 –  110 dB(A)

 ■ Állandó, egyenletes minőség a vágás teljes folyamatában a korong élettartamának végéig, a 
korongon folytonosan fennálló önélező effektusnak köszönhetően.

 ■ Darabolás az éppen hűlőfélben levő hengerelt vagy kovácsolt darabokon meleg darabolással lehetséges.

Alkalmazási területek

A vágókorongokkal végzett darabolás az egyik
legjobb teljesítményű és 
legköltséghatékonyabb darabolási eljárás, 
amelyet a következő területeken alkalmaznak:

 ■ hengerművek
 ■ öntödék
 ■ gépgyártás
 ■ szerkezetgyártás
 ■ sínek karbantartása
 ■ kovácsüzemek és ezek befejező sorai
 ■ laboratóriumok
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Vágókorongok telepített gépekhez
Általános információk

Darabolási eljárások

A darabolási eljárásokat aszerint különböztetjük meg, hogy milyen a darabolókorong és a munkadarab elhelyezkedése,  
relatív mozgása, valamint függ a vágandó anyagtól és a megmunkálási feladattól.

Átfogó/szélező vágás Alkalmazási terület:
 ■ Egyenkénti munkadarabok, valamint ki-
csi, ill. keskeny anyagok darabolásához.

 ■ Nagyon gyakran alkalmazott darabolási 
eljárás.

Darabolási folyamat: 
 ■ A darabolókorong radiális forgó moz-
gással egy közös forgóponton keresztül 
vágja át az anyagot.

Előnyök:
 ■ Kismértékű vibráció.
 ■ Rövid darabolási idők.
 ■ Kis méretű munkadaraboknál alacsony 
korongterhelés.

Ingázó vágás Alkalmazási terület:
 ■ Öntödékben öntési csonkok, öntvény 
maradványok darabolásához.

 ■ Igényes megmunkálási feladatokhoz 
vizes darabolásnál.

Darabolási folyamat: 
 ■ A daraboló korong a vágandó anyag-
ban meghatározott előtolással  
előre-hátra mozog. 

Előnyök:
 ■ Kisebb meghajtási teljesítmény igény.
 ■ Alacsonyabb munkadarab hőmérséklet.
 ■ Optimális forgácselvezetés.

Előtolásos vágás Alkalmazási terület:
 ■ Több egymás mellett fekvő munkada-
rab, valamint nyersvas blokkok, lapok 
és lemezek darabolásához.

 ■ Különösen hengerművek induló olda-
lán a hűtőágy előtt alkalmazott eljárás.

Darabolási folyamat: 
 ■ A darabolókorong egy ciklusban vágja 
át az összes behelyezett különböző 
keresztmetszetű anyagot.

Előnyök:
 ■ Rövid darabolási idők.
 ■ Nagyon termelékeny eljárás.

Átmetsző/index vágás Alkalmazási terület:
 ■ Nagyon nagy átmérőjű kerek, tömör 
anyagok, blokkok darabolásához.

 ■ Különösen acélművekben, öntödékben 
alkalmazott eljárás.

Darabolási folyamat: 
 ■ A munkadarabot több részletben 
vágjuk át. Minden részdarabolás után 
tovább forgatjuk a munkadarabot 
(2–4 részvágás, 180–90°-os forgatás, 
munkadarab átmérőtől függően).

Előnyök:
 ■ Nagyon nagy anyagkeresztmetszetek 
darabolhatók kis korongátmérővel.

Forgatva vágás Alkalmazási terület:
 ■ Nagy átmérőjű csövek, valamint kerek, 
tömör anyagok darabolásához.

Darabolási folyamat: 
 ■ A munkadarab az egész darabolás alatt 
folyamatosan forog.

Előnyök:
 ■ Kisebb átmérőjű darabolókorongok 
alkalmazása válik lehetővé. 

 ■ Kisebb meghajtási teljesítmény igény.
 ■ Alacsonyabb munkadarab hőmérséklet.

Darabolási eljárások

A darabolandó anyag hőmérsékletétől függően megkülönböztetünk hideg, meleg és forró darabolási eljárásokat.

Alkalmazási feltételek

Alkalmazási tartomány

Hideg darabolás Meleg darabolás Forró darabolás

Anyaghőmérséklet T 100 °C -ig 100 – 600 °C 600 – 1.000 °C fölött

Kerületi sebesség Vs* 80 – 100 m/s 80 – 100 m/s 80 – 100 m/s

Fajlagos darabolási teljesítmény Z 4 – 15 cm²/s 8 – 20 cm²/s 15 – 35 cm²/s

* Kérjük vegyék figyelembe a daraboló korongokra engedélyezett maximális kerületi sebességet.
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Vágókorongok telepített gépekhez
Biztonságtechnikai előírások

Biztonságtechnikai utalás:
A PFERD szerszámok biztonságos alkalmazá-
sa meghatározó módon függ a kifogástalan 
rögzítő, felfogató rendszerektől. Az olyan szo-
rítóperemeknek, amelyek közé csiszolótestet 
fogatunk fel, azonos külső átmérővel és  
felfekvő felülettel kell rendelkezniük  
(EN 13218, AS 1788.1, ANSI B7.1 szerint). helyes helytelen

Kifogástalan darabolókorong 
felfogatás

A megfelelő felfogatás előfeltétele az optimális 
teljesítmény elérésének, valamint a biztonságos 
munkavégzésnek. A mellékelt ábrán a helyes 
felfogatást mutatjuk be:
➊ Pontos körbefutást biztosító meghajtó 

tengely.
➋ Egyforma nagyságú felfogó peremek.
➌ Papír kiegyenlítő réteg, ami a biztonságos 

felfogatáshoz szükséges. 
Javaslatunk:

 ■ Minden második tárcsacsere után a papír 
kiegyenlítőt is cserélni.

 ■ 400 mm korongátmérőtől  alapvető-
en szükséges papír kiegyenlítő réteg 
használata.

➌ papír kiegyenlítő réteg

➋ szorító karima

➊ géptengely

A PFERD az oSa alapító tagja 

A PFERD önként döntött abban a kérdésben, 
hogy más gyártókkal együtt vállalja a kötele-
zettséget, miszerint a minőségi szerszámokat 
a legmagasabb biztonsági követelményeknek 
megfelelően fogja gyártani.
Az oSa tagok a világon létező legszigorúbb 
előírásoknak megfelelően gyártják termékei-
ket. Folyamatosan ügyelnek termékeik minő-
ségére és a biztonsági előírásokra. A PFERD 
szerszámok oSa védjeggyel ellátott termékek.
 

Biztonsági előírások

A PFERD darabolókorongok megfelelnek a 
legmagasabb minőségi és biztonsági elvárá-
soknak és az EN 12413 szabványnak megfele-
lően „csiszolótestek kötött csiszolóanyagból” 
jelöléssel vannak ellátva.

Maximális megmunkálási sebesség

A maximális megengedett megmunkálási 
sebességek [m/s] a termékcímkéken, ill. a jelen 
katalógusfejezet termékismertető táblázatai-
ban találhatók. A maximálisan megengedett 
fordulatszám adatok a korongok névleges 
átmérőjére vonatkoznak.

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN  
FÜR DEN RICHTIGEN GEBRAUCH VON 

SCHLEIFWERKZEUGEN  

DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHÄNDIGEN  

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen  
Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden 

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN 

Die falsche Verwendung von Schleifwerkzeugen ist sehr gefährlich. 
 Beachten Sie grundsätzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug und der Schleifma-

schine. 
 Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkörper für die betreffende Anwendung geeignet 

ist. Prüfen Sie Schleifkörper vor jeder Inbetriebnahme auf mögliche Beschädigungen. 
 Beachten Sie die Hinweise für sachgerechte Handhabung und Lagerung des Schleif-

werkzeuges. 
 

Seien Sie sich der möglichen Gefahren während der Anwendung von Schleifwerkzeugen  
bewusst und beachten Sie die empfohlenen Sicherheitsmaßnahmen: 

 Körperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug bei Arbeitsgeschwindigkeit 
 Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch 
 Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase und Staub 
 Lärm 
 Vibration 
 

Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den höchsten Sicherheitsnormen entsprechen. 
Die nachfolgenden EN-Normen stellen grundlegende Sicherheitsanforderungen an die jeweili-
gen Schleifwerkzeuge: 

 EN 12413 für Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel 
 EN 13236 für Schleifkörper mit Diamant oder Bornitrid 
 EN 13743 für spezielle Schleifmittel auf Unterlagen (Vulkanfiberschleifscheiben, Lamel-

lenschleifscheiben, Fächerschleifscheiben und Lamellenschleifstifte) 
 

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht ordnungsgemäß ist 
oder die defekte Bauteile enthält.  
 
Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vornehmen, um die jeweils 
geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu können. Sie sollten sicherstellen, dass ihre 
Angestellten zur Ausübung ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind. 
 
Dieses Faltblatt enthält lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen. Weitere Informatio-
nen über die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen erhalten Sie in Form von umfangrei-
chen  Sicherheitshinweisen bei der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittelwerke: 

 FEPA Sicherheitshinweise für gebundene Schleifmittel und Schleifkörper mit Diamant 
und CBN 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN zum Einsatz in 
den Bereichen Bau und Naturstein 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifmittel auf Unterlagen 

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MÖGLICHE GEFAHREN  
 
Lärm 

 Gehörschutz nach EN352 wird unabhängig vom Lärmpegel für alle Anwendungen mit 
handgeführter Schleifmaschine oder Werkstück empfohlen. 

 Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug für die betreffende Anwendung geeignet ist. 
Ein ungeeignetes Produkt kann übermäßigen Lärm verursachen. 

 
Vibration 

 Arbeitsprozesse mit handgeführtem Schleifwerkzeug oder Werkstück können Verletzun-
gen durch Vibration verursachen. 

 Ergreifen Sie sofortige Maßnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser Verwendung des 
Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefühle auftreten. 

 Da Vibration unter kälteren Arbeitsbedingungen stärker empfunden wird, ist es ratsam, 
die Hände warm zu halten sowie Hände und Finger regelmäßig zu bewegen. Verwenden 
Sie moderne Geräte mit niedrigem Vibrationslevel. 

 Achten Sie auf den ordnungsgemäßen Zustand Ihres Werkzeugs; stoppen Sie die Ma-
schine bei Auftreten übermäßiger Vibration und lassen Sie diese überprüfen. 

 Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualität und sorgen Sie für einen guten me-
chanischen Zustand. 

 Halten Sie Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechanischen Zustand und  
ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformierung. 

 Halten Sie Werkstück oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest und üben Sie nicht 
übermäßig Druck auf das Schleifwerkzeug aus. 

 Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges. 
 Verwenden Sie ein geeignetes Schleifwerkzeug, da ein ungeeignetes Produkt übermäßi-

ge Vibrationen erzeugen kann. 
 Achten Sie auf körperliche Symptome der Vibration – holen Sie ggf. medizinischen Rat ein. 
 

 
ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN 

 Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder nationalen        
Vorschriften entsorgt werden. 

 Weitere Informationen befinden sich in den "Freiwilligen Produktinformationen" Ihres 
Lieferanten. 

 Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch den Schleifprozess oder Schleifabrieb kon-
taminiert sein können. 

 Entsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstört werden, um eine Wiederverwendung zu ver-
hindern 

Faltblatt wurde überreicht von: 

www.abrasivessafety.com 

WICHTIGER HINWEIS: Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass alle Informationen dieses Falt-
blattes korrekt und aktuell sind. Es wird allerdings keine Verantwortung übernommen für Fehler, Aus-lassungen oder Fol-
geschäden.  © FEPA Ausgabe Juni 2016 

www.fepa-abrasives.org www.pferd.com

Biztonságtechnikai ajánlások

= Használjon védőszemüveget!

= Használjon hallásvédőt!

= Használjon porvédő maszkot!

= Használjon védőkesztyűt!

=
Ügyeljen a biztonságtechnikai 
előírásokra!

= Ne használjon sérült korongot!

=
Szabadkézi és kézzel vezetett 
daraboláshoz nem alkalmas!

Német Csiszolóanyaggyártók 
Szövetsége

Kérjük, vegye figyelembe a VDS (Német 
Csiszolóanyaggyártók Szövetsége) biztonsági 
előírásait. További információkért kérjük láto-
gasson el: a www.pferd.com weboldalra.

 

Felhasználói információk

Kérjük, vegye figyelembe 
a minden termékhez 
mellékelt, a telepített 
gépekre alkalmazható 
darabolókorongok 
biztonságos használatáról 
szóló, valamint az 
alkalmazott darabológépre vonatkozó  
kezelési információkat.

FEPA

A FEPA biztonságtechnikai
ajánlásai a www.pferd.com 
oldalról letölthetők.

en
  F

or
 C

an
ad

a 
an

d 
U

SA

D
u

e 
to

 t
h

e 
lim

it
ed

 s
p

ac
e 

o
n

 a
b

ra
si

ve
 t

o
o

l l
ab

el
s 

an
d

 t
h

ei
r 

u
n

ev
en

 s
u

rf
ac

e,
 it

 is
 d

if
fi

cu
lt

 
to

 r
ea

d
 a

n
d

 u
n

d
er

st
an

d
 t

h
e 

sa
fe

ty
 w

ar
n

in
g

s,
 r

es
tr

ic
ti

o
n

s 
an

d
 f

u
rt

h
er

 in
fo

rm
at

io
n

 f
o

r 
th

e 
o

p
er

at
o

r.
 A

ft
er

 a
n

 a
b

ra
si

ve
 t

o
o

l h
as

 b
ee

n
 u

se
d

 f
o

r 
a 

w
h

ile
, p

ar
ts

 o
f 

th
e 

la
b

el
’s

 in
fo

rm
at

io
n

 
g

et
 lo

st
 b

ec
au

se
 o

f 
ab

ra
si

o
n

. I
t 

is
 n

o
t 

p
ra

ct
ic

al
 t

o
 t

ra
n

sp
o

rt
 n

ec
es

sa
ry

 in
fo

rm
at

io
n

 f
ro

m
 

th
e 

ab
ra

si
ve

 t
o

o
l m

an
u

fa
ct

u
re

r 
to

 t
h

e 
o

p
er

at
o

r 
vi

a 
a 

la
b

el
. B

ef
o

re
 u

si
n

g
 a

n
y 

ab
ra

si
ve

 t
o

o
l, 

th
e 

o
p

er
at

o
r 

m
u

st
 r

ea
d

, u
n

d
er

st
an

d
, a

n
d

 c
o

m
p

ly
 w

it
h

 a
ll 

in
st

ru
ct

io
n

s 
su

p
p

lie
d

 w
it

h
 t

h
e 

p
ro

d
u

ct
’s

 o
ri

g
in

al
 p

ac
ka

g
in

g
 a

s 
w

el
l a

s 
th

e 
Sa

fe
ty

 D
at

a 
Sh

ee
t 

(S
D

S)
. F

u
rt

h
er

 in
fo

rm
at

io
n

 is
 

av
ai

la
b

le
 in

 P
FE

R
D

’s
 p

ro
d

u
ct

 li
te

ra
tu

re
, o

n
lin

e 
at

 w
w

w
.p

fe
rd

.c
o

m
, f

ro
m

 P
FE

R
D

’s
 c

u
st

o
m

er
 

se
rv

ic
e,

 a
n

d
 f

ro
m

 t
h

e 
p

o
w

er
 t

o
o

l m
an

u
fa

ct
u

re
r.

Th
is

 u
se

r 
in

fo
rm

at
io

n
 s

um
m

ar
iz

es
 t

he
 in

fo
rm

at
io

n 
re

qu
ire

d 
fo

r 
th

e 
sa

fe
 u

se
 o

f 
re

in
fo

rc
ed

 g
rin

di
ng

 
w

he
el

s,
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s,
 c

up
 w

he
el

s,
 s

na
gg

in
g 

w
he

el
s,

 d
ia

m
on

d 
cu

t-
of

f 
w

he
el

s,
 P

O
LI

FA
N

 fl
ap

 d
is

cs
, 

C
C

-G
RI

N
D

 g
rin

di
ng

 d
is

cs
 a

nd
 C

C
-G

RI
N

D
-S

O
LI

D
 g

rin
di

ng
 d

is
cs

 f
ro

m
 P

FE
RD

 (r
ef

er
re

d 
to

 b
el

ow
 a

s 
“a

br
as

iv
e 

to
ol

s”
) o

n 
st

at
io

na
ry

 c
ut

-o
ff

 m
ac

hi
ne

s,
 h

an
d-

he
ld

 g
rin

de
rs

 a
nd

 h
an

d-
he

ld
 c

ut
-o

ff
 m

ac
hi

ne
s 

(b
ot

h 
re

fe
rr

ed
 t

o 
be

lo
w

 a
s 

“g
rin

de
rs

”)
. I

n 
ad

di
tio

n 
to

 t
hi

s 
us

er
 in

fo
rm

at
io

n,
 u

se
r 

in
fo

rm
at

io
n 

re
la

tin
g 

to
 t

he
 g

rin
de

r 
in

st
ru

ct
io

ns
 g

iv
en

 b
y 

A
N

SI
 B

7.
1 

an
d 

A
N

SI
 B

7.
7 

as
 w

el
l a

s 
th

e 
ap

pl
ic

ab
le

 p
ro

vi
si

on
s 

on
 

he
al

th
 a

nd
 s

af
et

y 
at

 w
or

k,
 s

ho
ul

d 
al

w
ay

s 
be

 o
bs

er
ve

d.

Ex
p

la
n

at
io

n
 o

f 
th

e 
la

b
el

lin
g

 o
f 

ab
ra

si
ve

 t
o

o
ls

■
■

A
lw

ay
s 

ob
se

rv
e 

th
e 

in
st

ru
ct

io
ns

 o
n 

th
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

l, 
th

e 
gr

in
de

r 
an

d 
al

l a
cc

om
pa

ny
in

g 
us

er
 

in
fo

rm
at

io
n.

■
■

A
br

as
iv

es
 m

ad
e 

by
 P

FE
RD

 c
on

fo
rm

 t
o 

th
e 

m
os

t 
ex

ac
tin

g 
qu

al
ity

 a
nd

 s
af

et
y 

re
qu

ire
m

en
ts

 a
nd

 a
re

 
m

ar
ke

d 
ac

co
rd

in
g 

to
 t

he
 f

ol
lo

w
in

g 
ke

y 
Eu

ro
pe

an
 a

nd
 in

te
rn

at
io

na
l s

af
et

y 
st

an
da

rd
s:

 •
A

N
SI

 B
7.

1 
or

 B
7.

7
 •
O

SH
A

 r
eg

ul
at

io
ns

 •
EN

 1
24

13
, E

N
 1

32
36

, o
r 

EN
 1

37
43

■
■

U
se

 a
 g

rin
de

r 
th

at
 is

 s
ui

ta
bl

e 
fo

r 
th

e 
re

sp
ec

tiv
e 

ap
pl

ic
at

io
n.

 A
 t

oo
l t

ha
t 

ca
n 

no
t 

be
 c

le
ar

ly
  

id
en

tifi
ed

 s
ho

ul
d 

ne
ve

r 
be

 u
se

d.
■

■
O

bs
er

ve
 a

ny
 u

se
 r

es
tr

ic
tio

ns
, w

ar
ni

ng
s 

an
d 

sa
fe

ty
 in

st
ru

ct
io

ns
 o

n 
th

e 
 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
 a

nd
 o

n 
th

e 
ac

co
m

pa
ny

in
g 

la
be

ls
 o

r 
pa

ck
ag

in
g:

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 h

an
d-

he
ld

 
gr

in
di

ng
!

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 f

ac
e 

gr
in

di
ng

!

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 w

et
 g

rin
di

ng
!

D
o 

no
t 

us
e 

if 
da

m
ag

ed
!

O
nl

y 
pe

rm
itt

ed
 w

ith
 a

 b
ac

ki
ng

 p
ad

!
Re

fe
r 

to
 in

st
ru

ct
io

n 
m

an
ua

l/b
oo

kl
et

!

W
ea

r 
ey

e 
pr

ot
ec

tio
n!

 
W

ea
r 

ea
r 

pr
ot

ec
tio

n!

W
ea

r 
pr

ot
ec

tiv
e 

gl
ov

es
! 

W
ea

r 
a 

re
sp

ira
to

r/
m

as
k!

St
o

ra
g

e 
o

f 
ab

ra
si

ve
 t

o
o

ls
■

■
A

br
as

iv
e 

to
ol

s 
sh

ou
ld

 b
e 

st
or

ed
 in

 s
uc

h 
a 

w
ay

 a
s 

to
 p

re
ve

nt
 a

ny
 a

dv
er

se
 e

ff
ec

ts
 c

au
se

d 
by

  
m

oi
st

ur
e,

 f
ro

st
 o

r 
la

rg
e 

te
m

pe
ra

tu
re

 v
ar

ia
tio

ns
 a

nd
 s

o 
as

 t
o 

av
oi

d 
m

ec
ha

ni
ca

l d
am

ag
e.

 D
o 

no
t 

us
e 

re
si

no
id

-b
on

de
d 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
 o

r 
ab

ra
si

ve
 t

oo
ls

 u
si

ng
 c

oa
te

d 
ab

ra
si

ve
s 

th
at

 h
av

e 
be

en
  

ex
po

se
d 

to
 s

ev
er

e 
hu

m
id

ity
, d

am
p,

 o
r 

hi
gh

 t
em

pe
ra

tu
re

s.

M
o

u
n

ti
n

g
 p

ri
n

ci
p

le
 f

o
r 

ab
ra

si
ve

 t
o

o
ls

 
■

■
O

nl
y 

us
e 

gr
in

de
rs

 t
ha

t 
ar

e 
in

te
nd

ed
 f

or
 u

se
 w

ith
 t

he
 r

el
ev

an
t 

to
ol

.
■

■
N

ev
er

 u
se

 a
 g

rin
de

r 
th

at
 is

 n
ot

 in
 g

oo
d 

co
nd

iti
on

.
■

■
U

se
 o

nl
y 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
 w

ho
se

 c
la

m
pi

ng
 a

nd
 o

ut
er

 d
ia

m
et

er
 a

re
 s

ui
ta

bl
e 

fo
r 

th
e 

co
rr

es
po

nd
in

g 
gr

in
di

ng
 m

ac
hi

ne
 a

nd
 w

hi
ch

 c
om

pl
y 

w
ith

 a
ll 

sp
ec

ifi
ca

tio
ns

 o
f 

th
e 

gr
in

di
ng

 m
ac

hi
ne

.
■

■
N

ev
er

 u
se

 d
am

ag
ed

 a
br

as
iv

e 
to

ol
s.

 A
br

as
iv

e 
to

ol
s 

m
us

t 
be

 v
is

ua
lly

 in
sp

ec
te

d 
an

d 
ch

ec
ke

d 
fo

r 
an

y 
po

ss
ib

le
 d

am
ag

e 
be

fo
re

 e
ac

h 
us

e.
■

■
K

ee
p 

m
ou

nt
in

g 
co

m
po

ne
nt

s 
cl

ea
n 

an
d 

in
 g

oo
d 

m
ec

ha
ni

ca
l c

on
di

tio
n.

 R
ep

la
ce

 t
he

m
 if

 t
he

y 
be

co
m

e 
da

m
ag

ed
 o

r 
w

or
n.

 If
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
pr

ov
id

es
 c

la
m

pi
ng

 d
ev

ic
es

 a
nd

 
sp

ec
ia

l w
re

nc
he

s 
of

 t
he

 a
br

as
iv

e 
to

ol
s 

(e
.g

. a
 k

ey
), 

th
en

 t
he

se
 a

re
 t

o 
be

 u
se

d.
 

Ti
gh

te
n 

th
e 

cl
am

pi
ng

 m
ec

ha
ni

sm
 fi

ng
er

 t
ig

ht
.

■
■

In
 p

rin
ci

pl
e,

 o
nl

y 
cl

am
pi

ng
 fl

an
ge

s 
ha

vi
ng

 a
 c

on
ta

ct
 s

ur
fa

ce
 w

ith
 t

he
 s

am
e 

ou
te

r 
di

am
et

er
 a

nd
 

w
hi

ch
 a

re
 id

en
tic

al
ly

 s
ha

pe
d 

on
 t

he
 c

on
ta

ct
 s

id
e 

ar
e 

to
 b

e 
us

ed
. A

cc
or

di
ng

 t
o 

re
le

va
nt

 U
S 

 
st

an
da

rd
, f

or
 w

he
el

s 
of

 t
yp

e 
27

 a
nd

 2
8 

eq
ua

l t
o 

or
 g

re
at

er
 t

ha
n 

18
0 

m
m

 t
he

 lo
ck

in
g 

nu
t 

sh
al

l s
ea

t 
w

ith
in

 t
he

 d
ep

re
ss

ed
 p

or
tio

n 
of

 t
he

 
w

he
el

. T
he

 fl
an

ge
 a

dj
ac

en
t 

to
 t

he
 w

he
el

 s
ha

ll 
be

 e
qu

al
 t

o 
or

 g
re

at
er

 
th

an
 o

ne
-t

hi
rd

 o
f 

th
e 

w
he

el
 d

ia
m

et
er

 a
nd

 t
he

 o
ut

er
 p

ar
t 

of
 t

he
 fl

an
ge

 
sh

al
l b

e 
fr

ee
 a

nd
 c

le
ar

 f
ro

m
 t

he
 w

he
el

. F
or

 d
et

ai
ls

 s
ee

 A
N

SI
 B

7.
1.

■
■

Fo
r 

la
rg

e 
di

am
et

er
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s,
 u

se
 b

lo
tt

er
s 

be
tw

ee
n 

th
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

l a
nd

 c
la

m
pi

ng
  

co
m

po
ne

nt
s 

if 
re

qu
ire

d.
■

■
Pr

ev
en

t 
th

e 
gr

in
de

r 
fr

om
 a

cc
id

en
ta

lly
 t

ur
ni

ng
 o

n,
 b

y 
di

sc
on

ne
ct

in
g 

th
e 

po
w

er
 s

up
pl

y 
be

fo
re

 
m

ou
nt

in
g 

or
 c

ha
ng

in
g 

th
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

l.
■

■
N

ev
er

 e
xc

ee
d 

th
e 

m
ax

im
um

 o
pe

ra
tin

g 
sp

ee
d 

of
 a

n 
ab

ra
si

ve
 t

oo
l. 

M
ak

e 
su

re
 t

ha
t 

th
e 

sp
ee

d 
of

 t
he

 
gr

in
de

r 
(r

ev
/m

in
, 1

/m
in

, R
PM

 o
r 

m
in

-1
) d

oe
s 

no
t 

ex
ce

ed
 t

he
 m

ax
im

um
 p

er
m

is
si

bl
e 

sp
ee

d 
gi

ve
n 

on
 

th
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

l, 
th

e 
ac

co
m

pa
ny

in
g 

la
be

l o
r 

pa
ck

ag
in

g.
■

■
D

o 
no

t 
m

ak
e 

an
y 

un
au

th
or

iz
ed

 c
ha

ng
es

 t
o 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
.

■
■

If 
a 

di
am

on
d 

cu
t-

of
f w

he
el

 is
 a

 m
ar

ke
d 

w
ith

 a
 s

pe
ci

fie
d 

di
re

ct
io

n 
of

 ro
ta

tio
n,

 th
is 

m
us

t b
e 

co
m

pl
ie

d 
w

ith
.

■
■

Ea
ch

 ti
m

e 
th

at
 a

n 
ab

ra
siv

e 
to

ol
 is

 m
ou

nt
ed

, p
er

fo
rm

 a
 tr

ia
l r

un
 a

t o
pe

ra
tin

g 
sp

ee
d 

w
ith

 th
e 

gu
ar

d 
pr

op
er

ly
 in

st
al

le
d,

 fo
r a

t l
ea

st
 1

 m
in

ut
e.

 D
ur

in
g 

th
e 

tr
ia

l r
un

, t
he

 g
rin

de
r m

us
t b

e 
he

ld
 in

 s
uc

h 
a 

w
ay

 
th

at
 in

 th
e 

ev
en

t o
f a

ny
 fa

ilu
re

 o
f t

he
 a

br
as

iv
e 

to
ol

 th
e 

op
er

at
or

 is
 n

ot
 s

tr
uc

k 
by

 a
ny

 fr
ag

m
en

ts
.

■
■

St
at

io
na

ry
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s 
m

us
t 

on
ly

 b
e 

us
ed

 o
n 

ap
pr

op
ria

te
 s

ta
tio

na
ry

 c
ut

-o
ff

 m
ac

hi
ne

s.
 T

he
y 

ar
e 

no
t 

pe
rm

itt
ed

 f
or

 h
an

d-
he

ld
 o

r 
m

an
ua

lly
 g

ui
de

d 
gr

in
di

ng
. I

f 
a 

m
ax

im
um

 p
ow

er
 o

ut
pu

t 
of

 t
he

 
cu

t-
of

f 
m

ac
hi

ne
 is

 in
di

ca
te

d 
on

 t
he

 w
he

el
 la

be
l, 

it 
m

us
t 

ne
ve

r 
be

 e
xc

ee
de

d.
 

■
■

C
la

m
pi

ng
 fl

an
ge

s 
fo

r 
st

at
io

na
ry

 c
ut

-o
ff

 w
he

el
s 

m
us

t 
m

ee
t 

to
da

y‘
s 

re
qu

ire
m

en
ts

 a
cc

or
di

ng
 t

o 
A

N
SI

 B
7.

1.
 O

ur
 P

FE
RD

 s
al

es
 d

ep
ar

tm
en

t 
w

ill
 b

e 
ha

pp
y 

to
 a

dv
is

e 
yo

u.

U
se

 o
f 

ab
ra

si
ve

 t
o

o
ls

■
■

En
su

re
 t

ha
t 

th
e 

co
rr

ec
t 

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

 is
 s

el
ec

te
d 

fo
r 

th
e 

de
si

re
d 

ap
pl

ic
at

io
n.

 N
ev

er
 u

se
 a

 
pr

od
uc

t 
if 

it 
ca

nn
ot

 b
e 

pr
op

er
ly

 id
en

tifi
ed

.
■

■
A

lw
ay

s 
be

 a
w

ar
e 

of
 t

he
 p

ot
en

tia
l d

an
ge

rs
 d

ur
in

g 
us

e 
of

 a
br

as
iv

e 
to

ol
s.

■
■

A
lw

ay
s 

us
e 

pr
ot

ec
tiv

e 
eq

ui
pm

en
t a

nd
 g

ua
rd

s 
in

 c
om

pl
ia

nc
e 

w
ith

 th
e 

op
er

at
in

g 
in

st
ru

ct
io

ns
 fo

r t
he

 
gr

in
de

r a
nd

 m
ak

e 
su

re
 th

ey
 a

re
 p

ro
pe

rly
 m

ou
nt

ed
 a

nd
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
, b

ef
or

e 
yo

u 
sw

itc
h 

on
 th

e 
gr

in
de

r. 
C

om
pl

y 
w

ith
 th

e 
A

N
SI

 B
7.

1 
re

gu
la

tio
ns

 o
n 

sa
fe

ty
 g

ua
rd

s 
de

pe
nd

in
g 

on
 th

e 
m

ou
nt

ed
 w

he
el

:
 •
Ty

pe
 1

 w
he

el
s 

m
us

t b
e 

us
ed

 w
ith

 a
 g

ua
rd

 c
ov

er
in

g 
at

 le
as

t 1
80

° 
of

 th
e 

la
te

ra
l w

he
el

 s
ur

fa
ce

 a
nd

 fa
ce

.
 •
Ty

pe
 6

 a
nd

 1
1 

cu
p 

w
he

el
s 

m
us

t 
be

 u
se

d 
w

ith
 a

 g
ua

rd
 c

ov
er

in
g 

18
0°

 o
f 

th
e 

w
he

el
’s 

la
te

ra
l 

su
rf

ac
e 

to
w

ar
ds

 t
he

 o
pe

ra
to

r 
an

d 
th

e 
w

he
el

’s 
fa

ce
 t

ow
ar

ds
 t

he
 d

riv
in

g 
fla

ng
e.

 A
dd

iti
on

al
ly

, t
he

 
gu

ar
d 

m
us

t 
ha

ve
 a

 h
ei

gh
t-

ad
ju

st
ab

le
 s

ki
rt

.
 •
Ty

pe
 2

7,
 2

8,
 a

nd
 2

9 
w

he
el

s 
m

us
t 

be
 u

se
d 

w
ith

 a
 g

ua
rd

 c
ov

er
in

g 
18

0°
 o

f 
th

e 
w

he
el

s 
la

te
ra

l 
su

rf
ac

e 
to

w
ar

ds
 t

he
 o

pe
ra

to
r 

an
d 

th
e 

w
he

el
’s 

fa
ce

 t
ow

ar
ds

 t
he

 d
riv

in
g 

fla
ng

e.
 A

dd
iti

on
al

ly
, 

th
e 

ou
te

r 
ed

ge
 o

f 
th

e 
gu

ar
d 

ha
s 

to
 p

ro
vi

de
 a

 li
p 

cu
rli

ng
 in

w
ar

d 
at

 t
he

 w
ho

le
 1

80
° 

co
ve

ra
ge

 in
 

or
de

r 
to

 p
ro

te
ct

 t
he

 u
se

r 
in

 c
as

e 
of

 w
he

el
 b

re
ak

ag
e.

■
■

Th
e 

w
or

kp
ie

ce
 m

us
t b

e 
fix

ed
 w

ith
ou

t t
en

sio
n 

by
 a

pp
ro

pr
ia

te
 c

la
m

pi
ng

 d
ev

ic
es

 o
r b

y 
its

 o
w

n 
w

ei
gh

t.
■

■
Th

e 
gr

in
de

r m
us

t a
lw

ay
s 

be
 tu

rn
ed

 o
n 

be
fo

re
 th

e 
ab

ra
siv

e 
to

ol
 c

om
es

 in
to

 c
on

ta
ct

 w
ith

 th
e 

w
or

kp
ie

ce
.

■
■

A
lw

ay
s 

br
in

g 
ab

ra
si

ve
 t

oo
ls

 c
ar

ef
ul

ly
 in

to
 c

on
ta

ct
 w

ith
 t

he
 w

or
kp

ie
ce

 s
ur

fa
ce

.
■

■
A

lw
ay

s 
gu

id
e 

cu
t-

of
f 

w
he

el
s 

in
 a

 s
tr

ai
gh

t 
lin

e.
 N

o 
la

te
ra

l l
oa

d 
sh

ou
ld

 b
e 

ap
pl

ie
d 

to
 t

he
 c

ut
-o

ff
 

w
he

el
 a

nd
 it

 s
ho

ul
d 

no
t 

be
 u

se
d 

fo
r 

fa
ce

 g
rin

di
ng

.
■

■
O

nl
y 

us
e 

di
am

on
d 

cu
t-

of
f 

w
he

el
s 

on
 m

at
er

ia
ls

 li
st

ed
 o

n 
th

e 
la

be
l.

■
■

G
rin

de
rs

 m
ay

 o
nl

y 
be

 p
ut

 d
ow

n 
on

ce
 th

ey
 h

av
e 

be
en

 tu
rn

ed
 o

ff
 a

nd
 h

av
e 

co
m

e 
to

 a
 c

om
pl

et
e 

st
op

.

H
az

ar
d

s 
d

u
e 

to
 t

o
o

l b
re

ak
ag

e,
 a

b
ra

si
ve

 p
ar

ti
cl

es
, s

p
ar

ks
, d

u
st

,  
fu

m
es

, n
o

is
e,

 v
ib

ra
ti

o
n

 a
n

d
 b

o
d

ily
 c

o
n

ta
ct

 w
it

h
 t

h
e 

ab
ra

si
ve

 p
ro

d
u

ct
 a

t 
o

p
er

at
io

n
 s

p
ee

d
■

■
W

ar
ni

ng
! 

Th
e 

gr
in

di
ng

 p
ro

ce
ss

 m
ay

 g
en

er
at

e 
du

st
 a

nd
 f

um
es

. I
nh

al
at

io
n 

of
 g

rin
di

ng
 d

us
t 

ca
n 

le
ad

 t
o 

se
ve

re
 lu

ng
 d

am
ag

e.
 S

uf
fic

ie
nt

 e
xt

ra
ct

io
n 

or
 o

th
er

 a
pp

ro
pr

ia
te

 m
ea

su
re

s 
m

us
t 

be
  

pr
ov

id
ed

 a
nd

 a
pp

ro
pr

ia
te

 p
er

so
na

l p
ro

te
ct

iv
e 

eq
ui

pm
en

t 
m

us
t 

be
 w

or
n 

at
 a

ll 
tim

es
.

■
■

Th
e 

us
e 

of
 a

pp
ro

pr
ia

te
 p

er
so

na
l p

ro
te

ct
iv

e 
eq

ui
pm

en
t 

is
 r

eq
ui

re
d 

fo
r 

al
l g

rin
di

ng
 o

pe
ra

tio
ns

 
to

 p
ro

vi
de

 p
ro

te
ct

io
n 

ag
ai

ns
t 

m
ec

ha
ni

ca
l i

m
pa

ct
s,

 a
br

as
iv

e 
pa

rt
ic

le
s,

 s
pa

rk
s,

 d
us

t 
an

d 
fu

m
es

, 
no

is
e 

an
d 

vi
br

at
io

n.
 T

hi
s 

in
cl

ud
es

 e
ye

 p
ro

te
ct

io
n,

 e
ar

 p
ro

te
ct

io
n,

 r
es

pi
ra

to
ry

 p
ro

te
ct

io
n 

an
d 

ha
nd

 
pr

ot
ec

tio
n.

 L
on

g-
sl

ee
ve

d,
 fl

am
e-

re
si

st
an

t 
cl

ot
hi

ng
 a

nd
 a

pp
ro

pr
ia

te
 s

af
et

y 
fo

ot
w

ea
r 

m
us

t 
be

 w
or

n.
 

Ti
e 

ba
ck

 lo
ng

 h
ai

r 
an

d 
do

 n
ot

 w
ea

r 
lo

os
e 

cl
ot

hi
ng

, t
ie

s 
or

 je
w

el
le

ry
. T

he
se

 r
ul

es
 a

pp
ly

 n
ot

 o
nl

y 
to

 
th

e 
op

er
at

or
 o

f 
th

e 
gr

in
de

r 
bu

t 
al

so
 t

o 
an

y 
ot

he
r 

pe
rs

on
s 

in
 t

he
 w

or
ki

ng
 e

nv
iro

nm
en

t.
■

■
Pr

ed
om

in
an

tly
, d

us
t 

an
d 

fu
m

es
 in

 a
 g

rin
di

ng
 p

ro
ce

ss
 o

rig
in

at
e 

fr
om

 t
he

 w
or

kp
ie

ce
 m

at
er

ia
l. 

Re
vi

ew
 t

he
 S

af
et

y 
D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

 o
f 

th
e 

w
or

kp
ie

ce
 m

at
er

ia
l.

■
■

D
o 

no
t 

us
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
 in

 t
he

 v
ic

in
ity

 o
f 

fla
m

m
ab

le
 m

at
er

ia
ls

. F
la

m
m

ab
le

 a
nd

 e
xp

lo
si

ve
  

su
bs

ta
nc

es
 m

us
t 

be
 r

em
ov

ed
 f

ro
m

 t
he

 w
or

ki
ng

 e
nv

iro
nm

en
t 

be
fo

re
 s

ta
rt

in
g 

w
or

k.
 T

hi
s 

in
cl

ud
es

, 
fo

r 
ex

am
pl

e,
 d

us
t 

de
po

si
ts

 (e
sp

ec
ia

lly
 a

lu
m

in
iu

m
 d

us
t)

, c
ar

db
oa

rd
, p

ac
ka

gi
ng

 m
at

er
ia

l, 
te

xt
ile

s,
 

w
oo

d 
an

d 
w

oo
d 

ch
ip

s,
 a

s 
w

el
l a

s 
fla

m
m

ab
le

 li
qu

id
s 

an
d 

ga
se

s.
■

■
In

 t
he

 e
ve

nt
 o

f 
ex

ce
ss

iv
e 

vi
br

at
io

ns
 s

to
p 

th
e 

gr
in

de
r 

an
d 

in
ve

st
ig

at
e 

th
e 

ca
us

e 
of

 t
he

 v
ib

ra
tio

n.
 

Ta
ke

 im
m

ed
ia

te
 a

ct
io

n,
 w

he
n 

us
in

g 
an

 a
br

as
iv

e 
to

ol
, i

f 
yo

u 
be

gi
n 

to
 e

xp
er

ie
nc

e 
tin

gl
in

g,
 s

tin
gi

ng
 

or
 n

um
bn

es
s 

in
 t

he
 h

an
d 

or
 a

rm
s.

■
■

Pr
ev

en
t 

ac
ci

de
nt

al
 s

ta
rt

-u
p 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
du

rin
g 

th
e 

pr
oc

es
s 

of
 m

ou
nt

in
g 

or
 c

ha
ng

in
g 

an
  

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

. I
so

la
te

 g
rin

de
rs

 f
ro

m
 t

he
ir 

po
w

er
 s

ou
rc

e 
w

he
re

 n
ec

es
sa

ry
. 

■
■

N
ev

er
 r

em
ov

e 
gu

ar
ds

 f
ro

m
 g

rin
de

rs
 w

he
re

 fi
tt

ed
 a

nd
 e

ns
ur

e 
th

ey
 a

re
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
 a

nd
 

pr
op

er
ly

 a
dj

us
te

d 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
th

e 
m

ac
hi

ne
. 

■
■

A
ft

er
 s

w
itc

hi
ng

 o
ff

 t
he

 g
rin

de
r, 

en
su

re
 t

he
 a

br
as

iv
e 

pr
od

uc
t 

ha
s 

co
m

e 
to

 r
es

t 
be

fo
re

 le
av

in
g 

th
e 

m
ac

hi
ne

 u
na

tt
en

de
d.

 

D
is

p
o

sa
l o

f 
ab

ra
si

ve
 t

o
o

ls
■

■
W

or
n 

or
 d

ef
ec

tiv
e 

ab
ra

si
ve

 t
oo

ls
 m

us
t 

be
 d

is
po

se
d 

of
 a

cc
or

di
ng

 t
o 

al
l l

oc
al

 r
es

p.
 n

at
io

na
l 

re
gu

la
tio

ns
.

■
■

N
ot

e 
th

at
 a

br
as

iv
e 

to
ol

s 
m

ay
 b

ec
om

e 
co

nt
am

in
at

ed
 b

y 
w

or
k 

on
 c

er
ta

in
 m

at
er

ia
ls

.
■

■
A

br
as

iv
e 

to
ol

s 
fo

r d
isp

os
al

 s
ho

ul
d 

be
 d

es
tr

oy
ed

 in
 a

 c
le

ar
ly

 v
isi

bl
e 

m
an

ne
r i

n 
or

de
r t

o 
pr

ev
en

t r
e-

us
e.

■
■

Fu
rt

he
r 

in
fo

rm
at

io
n 

ca
n 

be
 o

bt
ai

ne
d 

fr
om

 t
he

 m
an

uf
ac

tu
re

r‘
s 

Sa
fe

ty
 D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

.

d
e

D
ie

 v
or

lie
ge

nd
e 

B
en

u
tz

er
in

fo
rm

at
io

n
 n

ac
h 

de
r 

Ri
ch

tli
ni

e 
20

01
/9

5/
EG

 ü
b

er
 d

ie
 a

llg
em

ei
n

e 
Pr

o
d

u
kt

si
ch

er
h

ei
t 

u
n

d
 d

em
 G

es
et

z 
ü

b
er

 d
ie

 B
er

ei
ts

te
llu

n
g

 v
o

n
 P

ro
d

u
kt

en
 a

u
f 

d
em

 M
ar

kt
 

(§
 6

 A
b

s.
 1

 N
r. 

1 
Pr

o
d

SG
) 

fa
ss

t 
di

e 
no

tw
en

di
ge

n 
In

fo
rm

at
io

ne
n 

fü
r 

di
e 

si
ch

er
e 

Ve
rw

en
du

ng
 v

on
 

Sc
hr

up
ps

ch
le

ifs
ch

ei
be

n,
 T

re
nn

sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
n,

 S
ch

le
ift

öp
fe

n,
 S

ch
le

ifr
äd

er
n,

 D
ia

m
an

t-
Tr

en
ns

ch
le

if-
sc

he
ib

en
, P

O
LI

FA
N

-F
äc

he
rs

ch
le

ifs
ch

ei
be

n,
 C

C
-G

RI
N

D
-S

ch
le

ifs
ch

ei
be

n 
un

d 
C

C
-G

RI
N

D
-S

O
LI

D
-S

ch
le

if-
sc

he
ib

en
 d

er
 M

ar
ke

 P
FE

RD
 (i

m
 F

ol
ge

nd
en

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
ge

) a
uf

 s
ta

tio
nä

re
n 

Tr
en

ns
ch

le
ifm

as
ch

in
en

, 
H

an
ds

ch
le

ifm
as

ch
in

en
 o

de
r 

H
an

dt
re

nn
sc

hl
ei

f m
as

ch
in

en
 (i

m
 F

ol
ge

nd
en

 b
ei

de
 k

ur
z 

al
s 

Sc
hl

ei
fm

a-
sc

hi
ne

 b
ez

ei
ch

ne
t)

 z
us

am
m

en
. E

rg
än

ze
nd

 z
u 

di
es

er
 B

en
ut

ze
rin

fo
rm

at
io

n 
si

nd
 s

te
ts

 d
ie

 B
en

ut
ze

rin
-

fo
rm

at
io

n 
de

r 
ve

rw
en

de
te

n 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
so

w
ie

 d
ie

 g
el

te
nd

en
 B

es
tim

m
un

ge
n 

zu
m

 A
rb

ei
ts

- 
un

d 
G

es
un

dh
ei

ts
sc

hu
tz

 z
u 

be
ac

ht
en

.

Er
lä

u
te

ru
n

g
 d

er
 K

en
n

ze
ic

h
n

u
n

g
 v

o
n

 S
ch

le
if

w
er

kz
eu

g
en

■
■

Be
ac

ht
en

 S
ie

 g
ru

nd
sä

tz
lic

h 
di

e 
H

in
w

ei
se

 a
uf

 d
em

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
g,

 d
er

 S
ch

le
ifm

as
ch

in
e 

so
w

ie
 in

 
al

le
n 

be
ili

eg
en

de
n 

Be
nu

tz
er

in
fo

rm
at

io
ne

n.
■

■
Ve

rw
en

de
n 

Si
e 

le
di

gl
ic

h 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
, d

ie
 d

en
 a

kt
ue

lle
n 

Si
ch

er
he

its
no

rm
en

  
en

ts
pr

ec
he

n.
 D

ie
se

 P
ro

du
kt

e 
tr

ag
en

 d
ie

 je
w

ei
lig

e 
N

um
m

er
 d

er
 E

N
-N

or
m

 u
nd

 d
ie

 
„o

Sa
“-

M
ar

ke
: 

 •
EN

 1
24

13
 f

ür
 S

ch
le

ifk
ör

pe
r 

au
s 

ge
bu

nd
en

em
 S

ch
le

ifm
itt

el
  

(S
ch

ru
pp

sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
n,

 T
re

nn
sc

hl
ei

fs
ch

ei
be

n,
 S

ch
le

ift
öp

fe
, S

ch
le

ifr
äd

er
)

 •
EN

 1
32

36
 f

ür
 S

ch
le

ifk
ör

pe
r 

m
it 

D
ia

m
an

t 
od

er
 B

or
ni

tr
id

  
(D

ia
m

an
t-

Tr
en

ns
ch

le
ifs

ch
ei

be
n)

 •
EN

 1
37

43
 f

ür
 S

ch
le

ifm
itt

el
 a

uf
 U

nt
er

la
ge

n 
 

(P
O

LI
FA

N
-F

äc
he

rs
ch

le
ifs

ch
ei

be
n,

 C
C

-G
RI

N
D

-S
ch

le
ifs

ch
ei

be
n)

■
■

Be
nu

tz
en

 S
ie

 e
in

 f
ür

 d
ie

 je
w

ei
lig

e 
A

nw
en

du
ng

 g
ee

ig
ne

te
s 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
g.

 E
in

 n
ic

ht
 a

us
re

ic
he

nd
 

id
en

tifi
zi

er
ba

re
s 

W
er

kz
eu

g 
so

llt
e 

ni
em

al
s 

ve
rw

en
de

t 
w

er
de

n.
■

■
Be

ac
ht

en
 S

ie
 V

er
w

en
du

ng
se

in
sc

hr
än

ku
ng

en
 u

nd
 W

ar
n-

 o
de

r 
Si

ch
er

he
its

hi
nw

ei
se

 a
uf

 S
ch

le
if-

w
er

kz
eu

ge
n,

 b
ei

lie
ge

nd
en

 E
tik

et
te

n 
od

er
 d

er
en

 V
er

pa
ck

un
ge

n:

N
ic

ht
 z

ul
äs

si
g 

fü
r 

Fr
ei

ha
nd

- 
un

d 
ha

nd
ge

fü
hr

te
s 

Sc
hl

ei
fe

n!
N

ic
ht

 z
ul

äs
si

g 
fü

r 
Se

ite
ns

ch
le

ife
n!

N
ic

ht
 z

ul
äs

si
g 

fü
r 

N
as

ss
ch

le
ife

n!
N

ic
ht

 b
en

ut
ze

n,
 f

al
ls

 b
es

ch
äd

ig
t!

N
ur

 z
ul

äs
si

g 
in

 V
er

bi
nd

un
g 

m
it 

ei
ne

m
 S

tü
tz

te
lle

r!
Si

ch
er

he
its

em
pf

eh
lu

ng
en

 b
ea

ch
te

n!

A
ug

en
sc

hu
tz

 b
en

ut
ze

n!
G

eh
ör

sc
hu

tz
 b

en
ut

ze
n!

H
an

ds
ch

uh
e 

be
nu

tz
en

!
St

au
bm

as
ke

 b
en

ut
ze

n!

■
■

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
ge

 m
it 

de
n 

Bi
nd

un
gs

ar
te

n 
B 

(z
. B

. S
ch

le
ift

öp
fe

) u
nd

 B
F 

(S
ch

ru
pp

sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
n,

 
Tr

en
ns

ch
le

ifs
ch

ei
be

n,
 S

ch
le

ifr
äd

er
) z

um
 F

re
ih

an
ds

ch
le

ife
n 

dü
rf

en
 n

ic
ht

 n
ac

h 
de

m
 a

uf
ge

br
ac

ht
en

 
Ve

rf
al

ls
da

tu
m

 e
in

ge
se

tz
t 

w
er

de
n.

 D
as

 V
er

fa
lls

da
tu

m
 w

ird
 a

us
ge

dr
üc

kt
 a

ls
 M

on
at

 u
nd

 J
ah

r, 
z.

 B
. 

04
/2

01
7.

 D
ie

 B
in

du
ng

sa
rt

 is
t 

st
et

s 
au

f 
de

m
 E

tik
et

t 
ge

ke
nn

ze
ic

hn
et

.

La
g

er
u

n
g

 v
o

n
 S

ch
le

if
w

er
kz

eu
g

en
■

■
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
 s

ol
lte

n 
so

 g
el

ag
er

t 
w

er
de

n,
 d

as
s 

sc
hä

dl
ic

he
 E

in
flü

ss
e 

du
rc

h 
Fe

uc
ht

ig
ke

it,
 

Fr
os

t 
un

d 
gr

oß
e 

Te
m

pe
ra

tu
rs

ch
w

an
ku

ng
en

 s
ow

ie
 m

ec
ha

ni
sc

he
 B

es
ch

äd
ig

un
ge

n 
ve

rm
ie

de
n 

w
er

de
n.

 V
er

w
en

de
n 

Si
e 

ke
in

e 
ku

ns
th

ar
zg

eb
un

de
ne

n 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
 o

de
r 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
ge

 
au

s 
Sc

hl
ei

fm
itt

el
 a

uf
 U

nt
er

la
ge

, d
ie

 v
or

 d
er

 V
er

w
en

du
ng

 s
ta

rk
er

 F
eu

ch
tig

ke
it,

 N
äs

se
 o

de
r 

ho
he

n 
Te

m
pe

ra
tu

re
n 

au
sg

es
et

zt
 w

ar
en

. 

A
u

fs
p

an
n

en
 v

o
n

 S
ch

le
if

w
er

kz
eu

g
en

■
■

Ve
rw

en
de

n 
Si

e 
nu

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

en
, d

ie
 f

ür
 d

ie
 V

er
w

en
du

ng
 d

es
 v

or
lie

ge
nd

en
 W

er
kz

eu
gs

 
vo

rg
es

eh
en

 s
in

d.
■

■
Ve

rw
en

de
n 

Si
e 

ni
em

al
s 

ei
ne

 S
ch

le
ifm

as
ch

in
e,

 d
er

en
 Z

us
ta

nd
 n

ic
ht

 o
rd

nu
ng

sg
em

äß
 is

t.
■

■
Ve

rw
en

de
n 

Si
e 

nu
r 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
ge

, d
er

en
 A

uß
en

du
rc

hm
es

se
r 

un
d 

A
uf

sp
an

nu
ng

 f
ür

 d
ie

 
en

ts
pr

ec
he

nd
e 

Sc
hl

ei
fm

as
ch

in
e 

ge
ei

gn
et

 s
in

d,
 u

nd
 d

ie
 a

lle
n 

Vo
rg

ab
en

 g
em

äß
 S

pe
zi

fik
at

io
ne

n 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
en

ts
pr

ec
he

n.
■

■
Ve

rw
en

de
n 

Si
e 

ke
in

e 
be

sc
hä

di
gt

en
 S

ch
le

ifw
er

kz
eu

ge
. V

or
 je

de
r 

In
be

tr
ie

bn
ah

m
e 

m
üs

se
n 

Sc
hl

ei
f-

w
er

kz
eu

ge
 d

ur
ch

 S
ic

ht
ko

nt
ro

lle
 a

uf
 m

ög
lic

he
 B

es
ch

äd
ig

un
ge

n 
üb

er
pr

üf
t 

w
er

de
n.

■
■

H
al

te
n 

Si
e 

A
uf

sp
an

ne
le

m
en

te
 in

 g
ut

em
 m

ec
ha

ni
sc

he
n 

un
d 

sa
ub

er
en

 Z
us

ta
nd

. E
rs

et
ze

n 
Si

e 
di

es
e 

be
i B

es
ch

äd
ig

un
g 

od
er

 A
bn

ut
zu

ng
. S

in
d 

du
rc

h 
de

n 
H

er
st

el
le

r 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
H

ilf
sm

itt
el

 z
ur

 
Fi

xi
er

un
g 

de
s 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
gs

 v
or

ge
se

he
n 

(z
. B

. S
pa

nn
sc

hl
üs

se
l),

 s
o 

si
nd

 d
ie

se
 z

u 
ve

rw
en

de
n.

 
Zi

eh
en

 S
ie

 d
ie

 S
pa

nn
vo

rr
ic

ht
un

g 
ha

nd
fe

st
 a

n.
■

■
G

ru
nd

sä
tz

lic
h 

dü
rf

en
 n

ur
 im

 A
uß

en
du

rc
hm

es
se

r 
de

r 
Fl

an
sc

h-
 

au
fla

ge
 flä

ch
e 

gl
ei

ch
 g

ro
ße

 u
nd

 a
uf

 d
er

 A
nl

ag
es

ei
te

 g
le

ic
h 

ge
fo

rm
te

 
Sp

an
nfl

an
sc

he
 v

er
w

en
de

t 
w

er
de

n.
■

■
W

en
n 

vo
rg

es
eh

en
, v

er
w

en
de

n 
Si

e 
Zw

is
ch

en
la

ge
n 

zw
is

ch
en

 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

g 
un

d 
de

n 
A

uf
sp

an
ne

le
m

en
te

n.
■

■
Ve

rh
in

de
rn

 S
ie

, d
ur

ch
 T

re
nn

en
 d

er
 E

ne
rg

ie
ve

rs
or

gu
ng

, e
in

 u
nb

ea
bs

ic
ht

ig
te

s 
Ei

ns
ch

al
te

n 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
vo

r 
de

m
 A

uf
sp

an
ne

n 
od

er
 A

us
w

ec
hs

el
n 

ei
ne

s 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

gs
.

■
■

Ü
be

rs
ch

re
ite

n 
Si

e 
ni

em
al

s 
di

e 
A

rb
ei

ts
hö

ch
st

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
t 

ei
ne

s 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

gs
. V

er
ge

w
is

-
se

rn
 S

ie
 s

ic
h,

 d
as

s 
di

e 
D

re
hz

ah
l d

er
 S

ch
le

ifm
as

ch
in

e 
(U

/m
in

, 1
/m

in
, R

PM
 b

zw
. m

in
-1
) d

ie
 a

uf
 d

em
 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
g,

 d
em

 b
ei

lie
ge

nd
en

 E
tik

et
t 

od
er

 d
er

 V
er

pa
ck

un
g 

an
ge

ge
be

ne
 m

ax
im

al
 z

ul
äs

si
ge

 
D

re
hz

ah
l n

ic
ht

 ü
be

rs
ch

re
ite

t.
■

■
N

eh
m

en
 S

ie
 k

ei
ne

 u
nz

ul
äs

si
ge

n 
Ve

rä
nd

er
un

ge
n 

an
 S

ch
le

ifw
er

kz
eu

ge
n 

vo
r.

■
■

Is
t 

ei
ne

 D
ia

m
an

t-
Tr

en
ns

ch
le

ifs
ch

ei
be

 m
it 

ei
ne

r 
vo

rg
eg

eb
en

en
 D

re
hr

ic
ht

un
g 

ge
ke

nn
ze

ic
hn

et
, i

st
 

di
es

e 
ei

nz
uh

al
te

n.
 

■
■

Fü
hr

en
 S

ie
 n

ac
h 

je
de

m
 A

uf
sp

an
ne

n 
fü

r 
m

in
de

st
en

s 
30

 S
ek

un
de

n 
ei

ne
n 

Pr
ob

el
au

f 
be

i A
rb

ei
ts

-
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t 
un

d 
ko

rr
ek

t 
an

ge
br

ac
ht

er
 S

ch
ut

zh
au

be
 d

ur
ch

. H
al

te
n 

Si
e 

da
be

i d
ie

 S
ch

le
if-

m
as

ch
in

e 
so

, d
as

s 
Si

e,
 b

ei
 e

in
em

 e
ve

nt
ue

lle
n 

Ve
rs

ag
en

 d
es

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
gs

, n
ic

ht
 v

on
 B

ru
ch

-
st

üc
ke

n 
ge

tr
of

fe
n 

w
er

de
n 

kö
nn

en
. 

■
■

St
at

io
nä

re
 T

re
nn

sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
n 

dü
rf

en
 n

ur
 a

uf
 d

en
 d

af
ür

 v
or

ge
se

he
ne

n 
st

at
io

nä
re

n 
Tr

en
ns

ch
le

if-
m

as
ch

in
en

 b
et

rie
be

n 
w

er
de

n.
 S

ie
 s

in
d 

ni
ch

t 
zu

lä
ss

ig
 f

ür
 d

en
 F

re
ih

an
d-

 b
zw

. h
an

dg
ef

üh
rt

en
 

Ei
ns

at
z.

 Is
t 

ei
ne

 m
ax

im
al

e 
M

as
ch

in
en

le
is

tu
ng

 a
uf

 d
er

 T
re

nn
sc

hl
ei

fs
ch

ei
be

 g
ek

en
nz

ei
ch

ne
t,

 s
o 

da
rf

 
di

es
e 

ni
ch

t 
üb

er
sc

hr
itt

en
 w

er
de

n.
■

■
Sp

an
nfl

an
sc

he
 f

ür
 s

ta
tio

nä
re

 T
re

nn
sc

hl
ei

fs
ch

ei
be

n 
m

üs
se

n 
di

e 
A

nf
or

de
ru

ng
en

 d
er

 a
kt

ue
ll 

gü
lti

ge
n 

EN
 IS

O
 1

60
89

 e
rf

ül
le

n.
 Ih

r 
PF

ER
D

-V
er

tr
ie

b 
be

rä
t 

Si
e 

ge
rn

e.
  

V
er

w
en

d
u

n
g

 v
o

n
 S

ch
le

if
w

er
kz

eu
g

en
■

■
Be

nu
tz

en
 S

ie
 e

in
 f

ür
 d

ie
 je

w
ei

lig
e 

A
nw

en
du

ng
 g

ee
ig

ne
te

s 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

g.
 E

in
 n

ic
ht

 a
us

re
ic

he
nd

 
id

en
tifi

zi
er

ba
re

s 
W

er
kz

eu
g 

so
llt

e 
ni

em
al

s 
ve

rw
en

de
t 

w
er

de
n.

■
■

Se
ie

n 
Si

e 
sic

h 
de

r m
ög

lic
he

n 
G

ef
ah

re
n 

w
äh

re
nd

 d
er

 A
nw

en
du

ng
 v

on
 S

ch
le

ifw
er

kz
eu

ge
n 

st
et

s 
be

w
us

st
.

■
■

Ve
rw

en
de

n 
Si

e 
im

m
er

 S
ch

ut
ze

in
ric

ht
un

ge
n 

un
d 

-h
au

be
n 

en
ts

pr
ec

he
nd

 d
er

 B
ed

ie
nu

ng
sa

nl
ei

tu
ng

 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
un

d 
st

el
le

n 
Si

e 
de

re
n 

or
dn

un
gs

ge
m

äß
en

 Z
us

ta
nd

 u
nd

 A
nb

rin
gu

ng
 s

ic
he

r, 
be

vo
r 

Si
e 

di
e 

Sc
hl

ei
fm

as
ch

in
e 

ei
ns

ch
al

te
n.

 D
ie

 A
no

rd
nu

ng
 e

in
er

 S
ch

ut
zh

au
be

 h
at

 s
te

ts
 s

o 
zu

 
er

fo
lg

en
, d

as
s 

si
e 

si
ch

 z
w

is
ch

en
 B

ed
ie

ne
r 

un
d 

W
er

kz
eu

g 
be

fin
de

t.
 F

un
ke

n 
so

lle
n 

m
ög

lic
hs

t 
ni

ch
t 

in
 R

ic
ht

un
g 

de
s 

Be
di

en
er

s 
fli

eg
en

.
■

■
D

as
 W

er
ks

tü
ck

 m
us

s 
du

rc
h 

ge
ei

gn
et

e 
Sp

an
nv

or
ric

ht
un

ge
n 

od
er

 E
ig

en
ge

w
ic

ht
 s

pa
nn

un
gs

fr
ei

 fi
xi

er
t s

ei
n.

 
■

■
D

ie
 S

ch
le

ifm
as

ch
in

e 
ist

 s
te

ts
 v

or
 d

em
 K

on
ta

kt
 d

es
 S

ch
le

ifw
er

kz
eu

gs
 m

it 
de

m
 W

er
ks

tü
ck

 e
in

zu
sc

ha
lte

n.
■

■
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
 s

te
ts

 v
or

si
ch

tig
 a

uf
 d

ie
 W

er
ks

tü
ck

ob
er

flä
ch

e 
au

fs
et

ze
n.

■
■

Fü
hr

en
 S

ie
 T

re
nn

sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
n 

im
m

er
 g

er
ad

lin
ig

. T
re

nn
sc

hl
ei

fs
ch

ei
be

n 
dü

rf
en

 s
ei

tli
ch

 n
ic

ht
 

be
la

st
et

 o
de

r 
zu

m
 S

ei
te

ns
ch

le
ife

n 
ve

rw
en

de
t 

w
er

de
n.

■
■

D
ia

m
an

t-
Tr

en
ns

ch
le

ifs
ch

ei
be

n 
nu

r 
fü

r 
di

e 
au

f 
de

m
 E

tik
et

t 
au

fg
ef

üh
rt

en
 M

at
er

ia
lie

n 
ei

ns
et

ze
n.

■
■

Sc
hl

ei
fm

as
ch

in
en

 d
ür

fe
n 

nu
r 

au
sg

es
ch

al
te

t 
un

d 
be

i v
ol

ls
tä

nd
ig

em
 S

til
ls

ta
nd

 a
bg

el
eg

t 
w

er
de

n.

G
ef

äh
rd

u
n

g
en

 d
u

rc
h

 W
er

kz
eu

g
b

ru
ch

, S
ch

le
if

p
ar

ti
ke

l, 
-f

u
n

ke
n

, -
st

au
b

 u
n

d
 -

d
äm

p
fe

, L
är

m
, 

V
ib

ra
ti

o
n

 u
n

d
 K

ö
rp

er
ko

n
ta

kt
 m

it
 d

em
 S

ch
le

if
w

er
kz

eu
g

■
■

Zu
m

 S
ch

ut
z 

vo
r 

m
ec

ha
ni

sc
he

r 
Ei

nw
irk

un
g,

 S
ch

le
ifp

ar
tik

el
n,

 -
fu

nk
en

, -
st

au
b 

un
d 

-d
äm

pf
en

, 
Lä

rm
 u

nd
 V

ib
ra

tio
ne

n 
is

t 
di

e 
Ve

rw
en

du
ng

 v
on

 g
ee

ig
ne

te
r 

pe
rs

ön
lic

he
r 

Sc
hu

tz
au

sr
üs

tu
ng

 f
ür

 a
lle

 
Sc

hl
ei

fa
rb

ei
te

n 
er

fo
rd

er
lic

h.
 D

az
u 

zä
hl

en
 A

ug
en

sc
hu

tz
, G

eh
ör

sc
hu

tz
, A

te
m

sc
hu

tz
 u

nd
 H

an
d-

sc
hu

tz
. E

s 
m

üs
se

n 
la

ng
är

m
lig

e,
 s

ch
w

er
 e

nt
fla

m
m

ba
re

 K
le

id
un

g 
un

d 
ge

ei
gn

et
e 

Si
ch

er
he

its
sc

hu
he

 
ge

tr
ag

en
 w

er
de

n.
 B

in
de

n 
Si

e 
la

ng
e 

H
aa

re
 z

ur
üc

k 
un

d 
tr

ag
en

 S
ie

 k
ei

ne
 lo

se
 K

le
id

un
g,

 K
ra

w
at

te
n 

od
er

 S
ch

m
uc

k.
 D

ie
se

 R
eg

el
un

ge
n 

ge
lte

n 
ne

be
n 

de
m

 B
ed

ie
ne

r 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
au

ch
 f

ür
 a

lle
 

Pe
rs

on
en

, d
ie

 s
ic

h 
im

 A
rb

ei
ts

um
fe

ld
 b

efi
nd

en
.

■
■

D
as

 E
in

at
m

en
 v

on
 S

ch
le

ifs
ta

ub
 k

an
n 

zu
 L

un
ge

ns
ch

äd
ig

un
ge

n 
fü

hr
en

. A
ch

te
n 

Si
e 

be
i a

lle
n 

Sc
hl

ei
f-

ar
be

ite
n 

au
f 

ei
ne

 a
us

re
ic

he
nd

e 
A

bs
au

gu
ng

 o
de

r 
an

de
re

 g
ee

ig
ne

te
 M

aß
na

hm
en

.
■

■
Ve

rw
en

de
n 

Si
e 

Sc
hl

ei
fw

er
kz

eu
ge

 n
ic

ht
 in

 d
er

 N
äh

e 
vo

n 
br

en
nb

ar
en

 M
at

er
ia

lie
n.

 B
re

nn
ba

re
 u

nd
 

ex
pl

os
io

ns
fä

hi
ge

 S
to

ff
e 

m
üs

se
n 

vo
r 

A
rb

ei
ts

be
gi

nn
 a

us
 d

er
 A

rb
ei

ts
um

ge
bu

ng
 e

nt
fe

rn
t 

w
er

de
n.

 
D

ie
s 

be
tr

iff
t 

u.
 a

. S
ta

ub
ab

la
ge

ru
ng

en
 (i

ns
be

so
nd

er
e 

A
lu

m
in

iu
m

st
au

b)
, P

ap
pe

, P
ac

km
at

er
ia

l, 
Te

xt
ili

en
, H

ol
z 

un
d 

H
ol

zs
pä

ne
 s

ow
ie

 b
re

nn
ba

re
 F

lü
ss

ig
ke

ite
n 

un
d 

G
as

e.
■

■
St

op
pe

n 
Si

e 
di

e 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
be

i A
uf

tr
et

en
 ü

be
rm

äß
ig

er
 V

ib
ra

tio
ne

n 
un

d 
la

ss
en

 S
ie

 d
ie

se
 

üb
er

pr
üf

en
. E

rg
re

ife
n 

Si
e 

so
fo

rt
ig

e 
M

aß
na

hm
en

, f
al

ls
 b

ei
 V

er
w

en
du

ng
 e

in
es

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
gs

 in
 

H
an

d 
od

er
 A

rm
en

 K
rib

be
ln

, S
te

ch
en

 o
de

r 
Ta

ub
he

its
ge

fü
hl

e 
au

ft
re

te
n.

■
■

Ve
rh

in
de

rn
 S

ie
 e

in
 u

nb
ea

bs
ic

ht
ig

te
s 

Ei
ns

ch
al

te
n 

de
r 

Sc
hl

ei
fm

as
ch

in
e 

vo
r 

de
m

 A
uf

sp
an

ne
n 

od
er

 
A

us
w

ec
hs

el
n 

ei
ne

s 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
s.

 F
al

ls
 n

ot
w

en
di

g,
 t

re
nn

en
 S

ie
 d

ie
 S

ch
le

ifm
as

ch
in

e 
vo

n 
de

r 
St

ro
m

ve
rs

or
gu

ng
. 

■
■

Be
se

iti
ge

n 
Si

e 
ni

em
al

s 
an

 S
ch

le
ifm

as
ch

in
e 

an
ge

br
ac

ht
e 

Sc
hu

tz
ei

nr
ic

ht
un

ge
n 

un
d 

st
el

le
n 

Si
e 

de
re

n 
or

dn
un

gs
ge

m
äß

en
 Z

us
ta

nd
 u

nd
 A

nb
rin

gu
ng

 s
ic

he
r, 

be
vo

r 
Si

e 
di

e 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
ei

ns
ch

al
te

n.
 

■
■

N
ac

h 
de

m
 A

us
sc

ha
lte

n 
de

r 
Sc

hl
ei

fm
as

ch
in

e 
so

llt
en

 S
ie

 s
ic

he
rs

te
lle

n,
 d

as
s 

di
es

e 
vo

lls
tä

nd
ig

 s
til

l-
st

eh
t,

 b
ev

or
 S

ie
 d

ie
se

 u
nb

ea
uf

si
ch

tig
t 

la
ss

en
. 

En
ts

o
rg

u
n

g
 v

o
n

 S
ch

le
if

w
er

kz
eu

g
en

■
■

A
bg

en
ut

zt
e 

od
er

 d
ef

ek
te

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
ge

 m
üs

se
n 

na
ch

 g
ül

tig
en

 V
or

sc
hr

ift
en

 e
nt

so
rg

t 
w

er
de

n.
 

■
■

Be
ac

ht
en

 S
ie

, d
as

s 
Sc

hl
ei

fw
er

kz
eu

ge
 d

ur
ch

 d
as

 B
ea

rb
ei

te
n 

be
st

im
m

te
r 

W
er

ks
to

ff
e 

ko
nt

am
in

ie
rt

 
w

er
de

n 
kö

nn
en

.
■

■
Zu

r 
En

ts
or

gu
ng

 v
or

ge
se

he
ne

 S
ch

le
ifw

er
kz

eu
ge

 s
ol

lte
n 

de
ut

lic
h 

si
ch

tb
ar

 z
er

st
ör

t 
w

er
de

n,
 u

m
 e

in
e 

W
ei

te
rv

er
w

en
du

ng
 z

u 
un

te
rb

in
de

n.
■

■
W

ei
te

re
 In

fo
rm

at
io

ne
n 

be
fin

de
n 

si
ch

 in
 d

en
 „

Fr
ei

w
ill

ig
en

 P
ro

du
kt

in
fo

rm
at

io
ne

n“
 u

nd
 S

ic
he

rh
ei

ts
-

da
te

nb
lä

tt
er

n 
Ih

re
s 

Li
ef

er
an

te
n.

en
  Fo

r 
EU

, A
us

tr
al

ia
, S

ou
th

 A
fr

ic
a 

an
d 

al
l c

ou
nt

rie
s 

no
t 

m
en

tio
ne

d 
ex

pl
ic

itl
y

Th
is

 u
se

r 
in

fo
rm

at
io

n
 s

um
m

ar
iz

es
 t

he
 in

fo
rm

at
io

n 
re

qu
ire

d 
fo

r 
th

e 
sa

fe
 u

se
 o

f 
re

in
fo

rc
ed

 g
rin

di
ng

 
w

he
el

s,
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s,
 c

up
 w

he
el

s,
 g

rin
di

ng
 w

he
el

s,
 d

ia
m

on
d 

cu
t-

of
f 

w
he

el
s 

, P
O

LI
FA

N
 fl

ap
 d

is
cs

, 
C

C
-G

RI
N

D
 g

rin
di

ng
 d

is
cs

 a
nd

 C
C

-G
RI

N
D

-S
O

LI
D

 g
rin

di
ng

 d
is

cs
 f

ro
m

 P
FE

RD
 (r

ef
er

re
d 

to
 b

el
ow

 a
s 

„g
rin

di
ng

 t
oo

ls
“)

 o
n 

st
at

io
na

ry
 c

ut
-o

ff
 m

ac
hi

ne
s,

 h
an

d-
he

ld
 g

rin
de

rs
 a

nd
 h

an
d-

he
ld

 c
ut

-o
ff

 m
a-

ch
in

es
 (b

ot
h 

re
fe

rr
ed

 t
o 

be
lo

w
 a

s 
„g

rin
de

rs
“)

. I
n 

ad
di

tio
n 

to
 t

hi
s 

us
er

 in
fo

rm
at

io
n,

 u
se

r 
in

fo
rm

at
io

n 
re

la
tin

g 
to

 t
he

 g
rin

de
r, 

as
 w

el
l a

s 
th

e 
ap

pl
ic

ab
le

 p
ro

vi
si

on
s 

on
 h

ea
lth

 a
nd

 s
af

et
y 

at
 w

or
k,

 s
ho

ul
d 

al
w

ay
s 

be
 o

bs
er

ve
d.

 F
in

al
ly

, w
he

n 
be

ei
ng

 u
se

d 
in

 A
us

tr
al

ia
 t

he
 A

S 
17

88
.1

 a
nd

 1
78

8.
2 

sh
ou

ld
 a

lw
ay

s 
be

 o
bs

er
ve

d.

Th
is

 u
se

r 
in

fo
rm

at
io

n
 c

o
m

p
lie

s 
w

it
h

 E
C

 D
ir

ec
ti

ve
 2

00
1/

95
/E

C
 o

n
 g

en
er

al
 p

ro
d

u
ct

 s
af

et
y.

Ex
p

la
n

at
io

n
 o

f 
th

e 
la

b
el

lin
g

 o
f 

g
ri

n
d

in
g

 t
o

o
ls

■
■

A
lw

ay
s 

ob
se

rv
e 

th
e 

in
st

ru
ct

io
ns

 o
n 

th
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

l, 
th

e 
gr

in
de

r 
an

d 
al

l a
cc

om
pa

ny
in

g 
us

er
 

in
fo

rm
at

io
n.

■
■

O
nl

y 
us

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
ls

 w
hi

ch
 m

ee
t 

cu
rr

en
t 

sa
fe

ty
 s

ta
nd

ar
ds

.  
Th

es
e 

pr
od

uc
ts

 c
ar

ry
 t

he
 r

el
ev

an
t 

EN
 r

es
p.

 A
S 

st
an

da
rd

 n
um

be
r 

an
d 

 
th

e 
„o

Sa
“ 

m
ar

k:
 •
EN

 1
24

13
 f

or
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 w
ith

 b
on

de
d 

ab
ra

si
ve

s 
 

(r
ei

nf
or

ce
d 

gr
in

di
ng

 w
he

el
s,

 c
ut

-o
ff

 w
he

el
s,

 c
up

 w
he

el
s 

an
d 

gr
in

di
ng

 w
he

el
s)

 •
EN

 1
32

36
 f

or
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 w
ith

 d
ia

m
on

d 
or

 b
or

on
 n

itr
at

e 
(d

ia
m

on
d 

cu
t-

of
f 

w
he

el
s)

 •
EN

 1
37

43
 f

or
 c

oa
te

d 
ab

ra
si

ve
s 

(P
O

LI
FA

N
 fl

ap
 d

is
cs

, C
C

-G
RI

N
D

 g
rin

di
ng

 d
is

cs
)

 •
A

S 
17

88
.1

■
■

U
se

 a
 g

rin
di

ng
 t

oo
l t

ha
t 

is
 s

ui
ta

bl
e 

fo
r 

th
e 

re
sp

ec
tiv

e 
ap

pl
ic

at
io

n.
 A

 t
oo

l t
ha

t 
ca

n 
no

t 
be

 c
le

ar
ly

 
id

en
tifi

ed
 s

ho
ul

d 
ne

ve
r 

be
 u

se
d.

■
■

O
bs

er
ve

 a
ny

 u
se

 r
es

tr
ic

tio
ns

, w
ar

ni
ng

s 
an

d 
sa

fe
ty

 in
st

ru
ct

io
ns

 o
n 

th
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 a

nd
 o

n 
th

e 
ac

co
m

pa
ny

in
g 

la
be

ls
 o

r 
pa

ck
ag

in
g:

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 h

an
d-

he
ld

 
gr

in
di

ng
!

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 f

ac
e 

gr
in

di
ng

!

N
ot

 p
er

m
itt

ed
 f

or
 w

et
 g

rin
di

ng
!

D
o 

no
t 

us
e 

if 
da

m
ag

ed
!

O
nl

y 
pe

rm
itt

ed
 w

ith
 a

 b
ac

k-
up

 p
ad

!
Re

fe
r 

to
 in

st
ru

ct
io

n 
m

an
ua

l/b
oo

kl
et

!

W
ea

r 
ey

e 
pr

ot
ec

tio
n!

 
W

ea
r 

ea
r 

pr
ot

ec
tio

n!

W
ea

r 
pr

ot
ec

tiv
e 

gl
ov

es
! 

W
ea

r 
a 

re
sp

ira
to

r/
m

as
k!

■
■

G
rin

di
ng

 t
oo

ls
 f

or
 h

an
d-

he
ld

 g
rin

di
ng

 w
ith

 b
on

d 
ty

pe
s 

B 
(e

.g
. c

up
 w

he
el

s)
 a

nd
 B

F 
(r

ei
nf

or
ce

d 
gr

in
di

ng
 w

he
el

s,
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s,
 g

rin
di

ng
 w

he
el

s)
 m

us
t 

no
t 

be
 u

se
d 

af
te

r 
th

ei
r 

ex
pi

ry
 d

at
e.

 T
he

 
ex

pi
ry

 d
at

e 
is

 s
ta

te
d 

as
 t

he
 m

on
th

 a
nd

 y
ea

r, 
e.

g.
 0

4/
20

17
. T

he
 b

on
d 

ty
pe

 is
 a

lw
ay

s 
m

ar
ke

d 
on

 
th

e 
la

be
l.

St
o

ra
g

e 
o

f 
g

ri
n

d
in

g
 t

o
o

ls
■

■
G

rin
di

ng
 t

oo
ls

 s
ho

ul
d 

be
 s

to
re

d 
in

 s
uc

h 
a 

w
ay

 a
s 

to
 p

re
ve

nt
 a

ny
 a

dv
er

se
 e

ff
ec

ts
 c

au
se

d 
by

  
m

oi
st

ur
e,

 f
ro

st
 o

r 
la

rg
e 

te
m

pe
ra

tu
re

 v
ar

ia
tio

ns
 a

nd
 s

o 
as

 t
o 

av
oi

d 
m

ec
ha

ni
ca

l d
am

ag
e.

 D
o 

no
t 

us
e 

re
si

no
id

-b
on

de
d 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 o

r 
gr

in
di

ng
 t

oo
ls

 u
si

ng
 c

oa
te

d 
ab

ra
si

ve
s 

th
at

 h
av

e 
be

en
 

ex
po

se
d 

to
 s

ev
er

e 
hu

m
id

ity
, d

am
p,

 o
r 

hi
gh

 t
em

pe
ra

tu
re

s.

M
o

u
n

ti
n

g
 p

ri
n

ci
p

le
 f

o
r 

g
ri

n
d

in
g

 t
o

o
ls

 
■

■
O

nl
y 

us
e 

gr
in

de
rs

 t
ha

t 
ar

e 
in

te
nd

ed
 f

or
 u

se
 w

ith
 t

he
 r

el
ev

an
t 

to
ol

.
■

■
N

ev
er

 u
se

 a
 g

rin
de

r 
th

at
 is

 n
ot

 in
 g

oo
d 

co
nd

iti
on

.
■

■
U

se
 o

nl
y 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 w

ho
se

 c
la

m
pi

ng
 a

nd
 o

ut
er

 d
ia

m
et

er
 a

re
 s

ui
ta

bl
e 

fo
r 

th
e 

co
rr

es
po

nd
in

g 
gr

in
di

ng
 m

ac
hi

ne
 a

nd
 w

hi
ch

 c
om

pl
y 

w
ith

 a
ll 

sp
ec

ifi
ca

tio
ns

 o
f 

th
e 

gr
in

di
ng

 m
ac

hi
ne

.
■

■
N

ev
er

 u
se

 d
am

ag
ed

 g
rin

di
ng

 t
oo

ls
. G

rin
di

ng
 t

oo
ls

 m
us

t 
be

 v
is

ua
lly

 in
sp

ec
te

d 
an

d 
ch

ec
ke

d 
fo

r 
an

y 
po

ss
ib

le
 d

am
ag

e 
be

fo
re

 e
ac

h 
us

e.
■

■
K

ee
p 

m
ou

nt
in

g 
co

m
po

ne
nt

s 
cl

ea
n 

an
d 

in
 g

oo
d 

m
ec

ha
ni

ca
l c

on
di

tio
n.

 R
ep

la
ce

 t
he

m
 if

 t
he

y 
be

co
m

e 
da

m
ag

ed
 o

r 
w

or
n.

 If
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
pr

ov
id

es
 c

la
m

pi
ng

 d
ev

ic
es

 a
nd

 
sp

ec
ia

l w
re

nc
he

s 
of

 t
he

 g
rin

di
ng

 t
oo

ls
 (e

.g
. a

 k
ey

), 
th

en
 t

he
se

 a
re

 t
o 

be
 u

se
d.

 
Ti

gh
te

n 
th

e 
cl

am
pi

ng
 m

ec
ha

ni
sm

 fi
ng

er
 t

ig
ht

.
■

■
In

 p
rin

ci
pl

e,
 o

nl
y 

cl
am

pi
ng

 fl
an

ge
s 

ha
vi

ng
 a

 c
on

ta
ct

 s
ur

fa
ce

 w
ith

 t
he

 
sa

m
e 

ou
te

r 
di

am
et

er
 a

nd
 w

hi
ch

 a
re

 id
en

tic
al

ly
 s

ha
pe

d 
on

 t
he

 c
on

ta
ct

 
si

de
 a

re
 t

o 
be

 u
se

d.
  

Fo
r 

A
us

tr
al

ia
 o

nl
y:

 A
cc

or
di

ng
 t

o 
A

us
tr

al
ia

n 
St

an
da

rd
s,

 f
or

 w
he

el
s 

of
 

ty
pe

 2
7 

an
d 

28
 e

qu
al

 t
o 

or
 g

re
at

er
 t

ha
n 

18
0 

m
m

 t
he

 lo
ck

in
g 

nu
t 

sh
al

l s
ea

t 
w

ith
in

 t
he

 d
ep

re
ss

ed
 

po
rt

io
n 

of
 t

he
 w

he
el

. T
he

 fl
an

ge
 a

dj
ac

en
t 

to
 t

he
 w

he
el

 s
ha

ll 
be

 e
qu

al
 t

o 
or

 g
re

at
er

 t
ha

n 
on

e-
th

ird
 

of
 t

he
 w

he
el

 d
ia

m
et

er
 a

nd
 t

he
 o

ut
er

 p
ar

t 
of

 t
he

 fl
an

ge
 s

ha
ll 

be
 f

re
e 

an
d 

cl
ea

r 
fr

om
 t

he
 w

he
el

. 
Fo

r 
de

ta
ils

 s
ee

 A
S 

17
88

.
■

■
Fo

r 
la

rg
e 

di
am

et
er

 c
ut

-o
ff

 w
he

el
s,

 u
se

 b
lo

tt
er

s 
be

tw
ee

n 
th

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
l a

nd
 c

la
m

pi
ng

  
co

m
po

ne
nt

s 
if 

re
qu

ire
d.

■
■

Pr
ev

en
t 

th
e 

gr
in

de
r 

fr
om

 a
cc

id
en

ta
lly

 t
ur

ni
ng

 o
n,

 b
ef

or
e 

m
ou

nt
in

g 
or

 c
ha

ng
in

g 
th

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
l 

by
 d

is
co

nn
ec

tin
g 

th
e 

po
w

er
 s

up
pl

y.
■

■
N

ev
er

 e
xc

ee
d 

th
e 

m
ax

im
um

 o
pe

ra
tin

g 
sp

ee
d 

of
 a

 g
rin

di
ng

 t
oo

l. 
M

ak
e 

su
re

 t
ha

t 
th

e 
ro

ta
tio

na
l 

sp
ee

d 
of

 t
he

 g
rin

de
r 

(r
ev

/m
in

, 1
/m

in
, R

PM
 o

r 
m

in
-1
) d

oe
s 

no
t 

ex
ce

ed
 t

he
 m

ax
im

um
 p

er
m

is
si

bl
e 

sp
ee

d 
gi

ve
n 

on
 t

he
 g

rin
di

ng
 t

oo
l, 

th
e 

ac
co

m
pa

ny
in

g 
la

be
l o

r 
pa

ck
ag

in
g.

■
■

D
o 

no
t 

m
ak

e 
an

y 
un

au
th

or
iz

ed
 c

ha
ng

es
 t

o 
gr

in
di

ng
 t

oo
ls

.
■

■
If 

a 
di

am
on

d 
cu

t-
of

f 
w

he
el

 is
 a

 m
ar

ke
d 

w
ith

 a
 s

pe
ci

fie
d 

di
re

ct
io

n 
of

 r
ot

at
io

n,
 t

hi
s 

m
us

t 
be

 
co

m
pl

ie
d 

w
ith

.
■

■
Ea

ch
 t

im
e 

th
at

 a
 t

oo
l i

s 
m

ou
nt

ed
, p

er
fo

rm
 a

 t
ria

l r
un

 a
t 

op
er

at
in

g 
sp

ee
d,

 w
ith

 t
he

 g
ua

rd
 p

ro
pe

rly
 

in
st

al
le

d,
 f

or
 a

t 
le

as
t 

30
 s

ec
on

ds
. D

ur
in

g 
th

e 
tr

ia
l r

un
, t

he
 g

rin
de

r 
m

us
t 

be
 h

el
d 

in
 s

uc
h 

a 
w

ay
 t

ha
t 

in
 t

he
 e

ve
nt

 o
f 

an
y 

fa
ilu

re
 o

f 
th

e 
ab

ra
si

ve
 t

oo
l t

he
 o

pe
ra

to
r 

is
 n

ot
 s

tr
uc

k 
by

 a
ny

 f
ra

gm
en

ts
.

■
■

St
at

io
na

ry
 c

ut
-o

ff
 w

he
el

s 
m

us
t 

on
ly

 b
e 

us
ed

 o
n 

ap
pr

op
ria

te
 s

ta
tio

na
ry

 c
ut

-o
ff

 m
ac

hi
ne

s.
 T

he
y 

ar
e 

no
t 

pe
rm

itt
ed

 f
or

 h
an

d-
he

ld
 o

r 
m

an
ua

lly
 g

ui
de

d 
gr

in
di

ng
. I

f 
a 

m
ax

im
um

 p
ow

er
 o

ut
pu

t 
of

 t
he

 
cu

t-
of

f 
m

ac
hi

ne
 is

 in
di

ca
te

d 
on

 t
he

 w
he

el
 la

be
l, 

it 
m

us
t 

ne
ve

r 
be

 e
xc

ee
de

d.
   

■
■

C
la

m
pi

ng
 fl

an
ge

s 
fo

r 
st

at
io

na
ry

 c
ut

-o
ff

 w
he

el
s 

m
us

t 
m

ee
t 

to
da

y‘
s 

re
qu

ire
m

en
ts

 a
cc

or
di

ng
 t

o 
EN

 IS
O

 1
60

89
 (E

ur
op

e)
 a

nd
/o

r 
A

S 
17

88
 (A

us
tr

al
ia

). 
O

ur
 P

FE
RD

 s
al

es
 d

ep
ar

tm
en

t 
w

ill
 b

e 
ha

pp
y 

to
 

ad
vi

se
 y

ou
.

U
se

 o
f 

g
ri

n
d

in
g

 t
o

o
ls

■
■

En
su

re
 t

ha
t 

th
e 

co
rr

ec
t 

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

 is
 s

el
ec

te
d 

fo
r 

th
e 

de
si

re
d 

ap
pl

ic
at

io
n.

 N
ev

er
 u

se
 a

 
pr

od
uc

t 
if 

it 
ca

nn
ot

 b
e 

pr
op

er
ly

 id
en

tifi
ed

.
■

■
A

lw
ay

s 
be

 a
w

ar
e 

of
 t

he
 p

ot
en

tia
l d

an
ge

rs
 d

ur
in

g 
us

e 
of

 g
rin

di
ng

 t
oo

ls
.

■
■

A
lw

ay
s 

us
e 

pr
ot

ec
tiv

e 
eq

ui
pm

en
t 

an
d 

gu
ar

ds
 in

 c
om

pl
ia

nc
e 

w
ith

 t
he

 o
pe

ra
tin

g 
in

st
ru

ct
io

ns
 f

or
 

th
e 

gr
in

de
r 

an
d 

m
ak

e 
su

re
 t

he
y 

ar
e 

pr
op

er
ly

 m
ou

nt
ed

 a
nd

 in
 g

oo
d 

co
nd

iti
on

 b
ef

or
e 

yo
u 

sw
itc

h 
on

 t
he

 g
rin

de
r. 

Th
e 

gu
ar

d 
m

us
t 

al
w

ay
s 

be
 p

os
iti

on
ed

 in
 s

uc
h 

a 
w

ay
 t

ha
t 

it 
is

 lo
ca

te
d 

be
tw

ee
n 

th
e 

op
er

at
or

 a
nd

 t
he

 t
oo

l. 
Sp

ar
ks

 s
ho

ul
d 

no
t 

fly
 in

 t
he

 d
ire

ct
io

n 
of

 t
he

 o
pe

ra
to

r.
■

■
Th

e 
w

or
kp

ie
ce

 m
us

t 
be

 fi
xe

d 
w

ith
ou

t 
te

ns
io

n 
by

 a
pp

ro
pr

ia
te

 c
la

m
pi

ng
 d

ev
ic

es
 o

r 
by

 it
s 

ow
n 

w
ei

gh
t.

■
■

Th
e 

gr
in

de
r 

m
us

t 
al

w
ay

s 
be

 t
ur

ne
d 

on
 b

ef
or

e 
th

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
l c

om
es

 in
to

 c
on

ta
ct

 w
ith

 t
he

 
w

or
kp

ie
ce

.
■

■
A

lw
ay

s 
br

in
g 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 c

ar
ef

ul
ly

 in
to

 c
on

ta
ct

 w
ith

 t
he

 w
or

kp
ie

ce
 s

ur
fa

ce
.

■
■

A
lw

ay
s 

gu
id

e 
cu

t-
of

f 
w

he
el

s 
in

 a
 s

tr
ai

gh
t 

lin
e.

 N
o 

la
te

ra
l l

oa
d 

sh
ou

ld
 b

e 
ap

pl
ie

d 
to

 t
he

 c
ut

-o
ff

 
w

he
el

 a
nd

 it
 s

ho
ul

d 
no

t 
be

 u
se

d 
fo

r 
fa

ce
 g

rin
di

ng
.

■
■

O
nl

y 
us

e 
di

am
on

d 
cu

t-
of

f 
w

he
el

s 
on

 m
at

er
ia

ls
 li

st
ed

 o
n 

th
e 

la
be

l.
■

■
G

rin
de

rs
 m

ay
 o

nl
y 

be
 p

ut
 d

ow
n 

on
ce

 t
he

y 
ha

ve
 b

ee
n 

tu
rn

ed
 o

ff
 a

nd
 h

av
e 

co
m

e 
to

 a
 c

om
pl

et
e 

st
op

.

H
az

ar
d

s 
d

u
e 

to
 t

o
o

l b
re

ak
ag

e,
 a

b
ra

si
ve

 p
ar

ti
cl

es
, s

p
ar

ks
, d

u
st

, f
u

m
es

, n
o

is
e 

an
d

 v
ib

ra
ti

o
n

 
an

d
 b

o
d

ily
 c

o
n

ta
ct

 w
it

h
 t

h
e 

ab
ra

si
ve

 p
ro

d
u

ct
 a

t 
o

p
er

at
io

n
 s

p
ee

d
■

■
Th

e 
us

e 
of

 a
pp

ro
pr

ia
te

 p
er

so
na

l p
ro

te
ct

iv
e 

eq
ui

pm
en

t 
is

 r
eq

ui
re

d 
fo

r 
al

l g
rin

di
ng

 o
pe

ra
tio

ns
 

to
 p

ro
vi

de
 p

ro
te

ct
io

n 
ag

ai
ns

t 
m

ec
ha

ni
ca

l i
m

pa
ct

s,
 a

br
as

iv
e 

pa
rt

ic
le

s,
 s

pa
rk

s,
 d

us
t 

an
d 

fu
m

es
, 

no
is

e 
an

d 
vi

br
at

io
n.

 T
hi

s 
in

cl
ud

es
 e

ye
 p

ro
te

ct
io

n,
 e

ar
 p

ro
te

ct
io

n,
 r

es
pi

ra
to

ry
 p

ro
te

ct
io

n 
an

d 
ha

nd
 

pr
ot

ec
tio

n.
 L

on
g-

sl
ee

ve
d,

 fl
am

e-
re

si
st

an
t 

cl
ot

hi
ng

 a
nd

 a
pp

ro
pr

ia
te

 s
af

et
y 

fo
ot

w
ea

r 
m

us
t 

be
 w

or
n.

 
Ti

e 
ba

ck
 lo

ng
 h

ai
r 

an
d 

do
 n

ot
 w

ea
r 

lo
os

e 
cl

ot
hi

ng
, t

ie
s 

or
 je

w
el

le
ry

. T
he

se
 r

ul
es

 a
pp

ly
 n

ot
 o

nl
y 

to
 

th
e 

op
er

at
or

 o
f 

th
e 

gr
in

de
r 

bu
t 

al
so

 t
o 

an
y 

ot
he

r 
pe

rs
on

s 
in

 t
he

 w
or

ki
ng

 e
nv

iro
nm

en
t.

■
■

In
ha

la
tio

n 
of

 g
rin

di
ng

 d
us

t 
ca

n 
le

ad
 t

o 
lu

ng
 d

am
ag

e.
 M

ak
e 

su
re

 t
ha

t 
su

ffi
ci

en
t 

ex
tr

ac
tio

n 
or

 o
th

er
 

ap
pr

op
ria

te
 m

ea
su

re
s 

ar
e 

pr
ov

id
ed

 d
ur

in
g 

gr
in

di
ng

 w
or

k.
■

■
D

o 
no

t 
us

e 
gr

in
di

ng
 t

oo
ls

 in
 t

he
 v

ic
in

ity
 o

f 
fla

m
m

ab
le

 m
at

er
ia

ls
. F

la
m

m
ab

le
 a

nd
 e

xp
lo

si
ve

  
su

bs
ta

nc
es

 m
us

t 
be

 r
em

ov
ed

 f
ro

m
 t

he
 w

or
ki

ng
 e

nv
iro

nm
en

t 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
w

or
k.

 T
hi

s 
in

cl
ud

es
, 

fo
r 

ex
am

pl
e,

 d
us

t 
de

po
si

ts
 (e

sp
ec

ia
lly

 a
lu

m
in

iu
m

 d
us

t)
, c

ar
db

oa
rd

, p
ac

ka
gi

ng
 m

at
er

ia
l, 

te
xt

ile
s,

 
w

oo
d 

an
d 

w
oo

d 
ch

ip
s,

 a
s 

w
el

l a
s 

fla
m

m
ab

le
 li

qu
id

s 
an

d 
ga

se
s.

■
■

In
 t

he
 e

ve
nt

 o
f 

ex
ce

ss
iv

e 
vi

br
at

io
ns

 s
to

p 
th

e 
gr

in
de

r 
an

d 
in

ve
st

ig
at

e 
th

e 
ca

us
e 

of
 t

he
 v

ib
ra

tio
n.

 
Ta

ke
 im

m
ed

ia
te

 a
ct

io
n,

 w
he

n 
us

in
g 

a 
gr

in
di

ng
 t

oo
l, 

if 
yo

u 
be

gi
n 

to
 e

xp
er

ie
nc

e 
tin

gl
in

g,
 s

tin
gi

ng
 

or
 n

um
bn

es
s 

in
 t

he
 h

an
d 

or
 a

rm
s.

■
■

Pr
ev

en
t 

ac
ci

de
nt

al
 s

ta
rt

-u
p 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
du

rin
g 

th
e 

pr
oc

es
s 

of
 m

ou
nt

in
g 

or
 c

ha
ng

in
g 

an
  

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

. I
so

la
te

 g
rin

de
rs

 f
ro

m
 t

he
ir 

po
w

er
 s

ou
rc

e 
w

he
re

 n
ec

es
sa

ry
. 

■
■

N
ev

er
 r

em
ov

e 
gu

ar
ds

 f
ro

m
 g

rin
de

rs
 w

he
re

 fi
tt

ed
 a

nd
 e

ns
ur

e 
th

ey
 a

re
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
 a

nd
 

pr
op

er
ly

 a
dj

us
te

d 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
th

e 
m

ac
hi

ne
. 

■
■

A
ft

er
 s

w
itc

hi
ng

 o
ff

 t
he

 g
rin

de
r, 

en
su

re
 t

he
 a

br
as

iv
e 

pr
od

uc
t 

ha
s 

co
m

e 
to

 r
es

t 
be

fo
re

 le
av

in
g 

th
e 

m
ac

hi
ne

 u
na

tt
en

de
d.

 

D
is

p
o

sa
l o

f 
g

ri
n

d
in

g
 t

o
o

ls
■

■
W

or
n 

or
 d

ef
ec

tiv
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 m

us
t 

be
 d

is
po

se
d 

of
 a

cc
or

di
ng

 t
o 

al
l l

oc
al

 r
es

p.
 n

at
io

na
l  

re
gu

la
tio

ns
.

■
■

N
ot

e 
th

at
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 m
ay

 b
ec

om
e 

co
nt

am
in

at
ed

 b
y 

w
or

k 
on

 c
er

ta
in

 m
at

er
ia

ls
.

■
■

G
rin

di
ng

 t
oo

ls
 f

or
 d

is
po

sa
l s

ho
ul

d 
be

 d
es

tr
oy

ed
 in

 a
 c

le
ar

ly
 v

is
ib

le
 m

an
ne

r 
in

 o
rd

er
 t

o 
pr

ev
en

t 
re

-u
se

.
■

■
Fu

rt
he

r 
in

fo
rm

at
io

n 
ca

n 
be

 o
bt

ai
ne

d 
fr

om
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r‘

s 
Vo

lu
nt

ar
y 

Pr
od

uc
t 

In
fo

rm
at

io
n 

an
d 

Sa
fe

ty
 D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

.

fr

Le
s 

pr
és

en
te

s 
in

fo
rm

at
io

n
s 

à 
d

es
ti

n
at

io
n

 d
es

 u
ti

lis
at

eu
rs

, c
on

fo
rm

es
 à

 la
 d

ir
ec

ti
ve

 2
00

1/
95

/
C

E 
re

la
ti

ve
 à

 la
 s

éc
u

ri
té

 g
én

ér
al

e 
d

es
 p

ro
d

u
it

s,
 r

és
um

en
t 

le
s 

in
fo

rm
at

io
ns

 r
eq

ui
se

s 
po

ur
 

un
e 

ut
ili

sa
tio

n 
en

 t
ou

te
 s

éc
ur

ité
 d

es
 d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r, 
m

eu
le

s 
bo

is
se

au
, 

m
eu

le
s 

pl
at

es
, d

is
qu

es
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

di
am

an
t,

 d
is

qu
es

 à
 s

ur
fa

ce
r 

à 
la

m
el

le
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

qu
es

 
ab

ra
si

fs
 C

C
-G

RI
N

D
 e

t 
C

C
-G

RI
N

D
-S

O
LI

D
 d

e 
la

 m
ar

qu
e 

PF
ER

D
 (c

i-a
pr

ès
 «

 le
s 

ou
til

s 
»)

 a
ve

c 
m

ac
hi

ne
s 

st
at

io
nn

ai
re

s,
 d

es
 m

eu
le

us
es

 o
u 

de
s 

tr
on

ço
nn

eu
se

s 
m

an
ue

lle
s 

(c
i-a

pr
ès

 «
 le

s 
m

ac
hi

ne
s 

»)
. E

n 
co

m
pl

ém
en

t 
de

s 
pr

és
en

te
s 

in
fo

rm
at

io
ns

, l
es

 in
st

ru
ct

io
ns

 c
on

ce
rn

an
t 

la
 m

ac
hi

ne
 u

til
is

ée
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

sy
st

ém
at

iq
ue

m
en

t 
re

sp
ec

té
es

, d
e 

m
êm

e 
qu

e 
le

s 
di

sp
os

iti
on

s 
en

 v
ig

ue
ur

 e
n 

m
at

iè
re

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
au

 
tr

av
ai

l e
t 

de
 s

an
té

.

Ex
p

lic
at

io
n

 d
es

 d
és

ig
n

at
io

n
s 

d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
A

ye
z 

po
ur

 p
rin

ci
pe

 d
e 

re
sp

ec
te

r 
le

s 
co

ns
ig

ne
s 

fig
ur

an
t 

su
r 

l‘o
ut

il,
 la

 m
ac

hi
ne

 a
in

si
 q

ue
 t

ou
te

s 
le

s 
in

fo
rm

at
io

ns
 q

ui
 le

s 
ac

co
m

pa
gn

en
t 

de
st

in
ée

s 
au

x 
ut

ili
sa

te
ur

s.
■

■
U

til
is

ez
 e

xc
lu

si
ve

m
en

t 
de

s 
ou

til
s 

ab
ra

si
fs

 q
ui

 r
ép

on
de

nt
 a

ux
 n

or
m

es
 d

e 
sé

cu
rit

é 
 

en
 v

ig
ue

ur
. C

es
 p

ro
du

its
 p

or
te

nt
 le

 n
um

ér
o 

co
rr

es
po

nd
an

t 
de

 la
 n

or
m

e 
EN

 e
t 

la
 

m
ar

qu
e 

« 
oS

a 
» 

:
 •
EN

 1
24

13
 E

xi
ge

nc
es

 d
e 

sé
cu

rit
é 

po
ur

 le
s 

pr
od

ui
ts

 a
br

as
ifs

 a
gg

lo
m

ér
és

 
(d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r, 
m

eu
le

s 
bo

is
se

au
, m

eu
le

s 
pl

at
es

)
 •
EN

 1
32

36
 P

re
sc

rip
tio

ns
 d

e 
sé

cu
rit

é 
po

ur
 le

s 
pr

od
ui

ts
 s

up
er

ab
ra

si
fs

 
(d

is
qu

es
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

di
am

an
t)

 •
EN

 1
37

43
 P

re
sc

rip
tio

ns
 d

e 
sé

cu
rit

é 
po

ur
 le

s 
pr

od
ui

ts
 a

br
as

ifs
 a

pp
liq

ué
s 

(d
is

qu
es

 à
 s

ur
fa

ce
r 

à 
la

m
el

le
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

qu
es

 a
br

as
ifs

 C
C

-G
RI

N
D

)
■

■
U

til
is

ez
 l’

ou
til

 a
da

pt
é 

à 
l’a

pp
lic

at
io

n 
co

rr
es

po
nd

an
te

. U
n 

ou
til

 d
iffi

ci
le

 à
 id

en
tifi

er
 n

e 
de

vr
ai

t 
ja

m
ai

s 
êt

re
 u

til
is

é.
■

■
Re

sp
ec

te
z 

le
s 

lim
ite

s 
d’

ut
ili

sa
tio

n 
et

 le
s 

co
ns

ig
ne

s 
de

 p
ru

de
nc

e 
ou

 d
e 

sé
cu

rit
é 

in
di

qu
ée

s 
su

r 
le

s 
ou

til
s,

 le
s 

ét
iq

ue
tt

es
 o

u 
le

s 
em

ba
lla

ge
s 

:

N
e 

co
nv

ie
nt

 p
as

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 
m

an
ue

l o
u 

à 
m

ai
n 

le
vé

e 
!

N
e 

co
nv

ie
nt

 p
as

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 
la

té
ra

l !

N
e 

co
nv

ie
nt

 p
as

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 
so

us
 a

rr
os

ag
e 

! 
N

e 
pa

s 
ut

ili
se

r 
l’o

ut
il 

s’
il 

es
t 

en
do

m
m

ag
é 

!

À
 u

til
is

er
 u

ni
qu

em
en

t 
av

ec
 u

n 
 

pl
at

ea
u-

su
pp

or
t 

!
Re

sp
ec

te
r 

le
s 

co
ns

ig
ne

s 
de

 s
éc

ur
ité

 !

Po
rt

er
 d

es
 lu

ne
tt

es
 d

e 
pr

ot
ec

tio
n 

!
U

til
is

er
 u

ne
 p

ro
te

ct
io

n 
au

di
tiv

e 
!

Po
rt

er
 d

es
 g

an
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
!

Po
rt

er
 u

n 
m

as
qu

e 
an

ti-
po

us
si

èr
e 

!

■
■

Le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 a

ve
c 

le
s 

ty
pe

s 
de

 li
an

t 
B 

(p
ar

 e
x.

 m
eu

le
s 

bo
is

se
au

) e
t 

BF
 (d

is
qu

es
 à

 é
ba

rb
er

, 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
, m

eu
le

s 
pl

at
es

) p
ou

r 
le

 m
eu

la
ge

 à
 m

ai
n 

le
vé

e 
ne

 d
oi

ve
nt

 p
as

 ê
tr

e 
ut

ili
sé

s 
au

-d
el

à 
de

 la
 d

at
e 

lim
ite

 in
di

qu
ée

. L
a 

da
te

 li
m

ite
 e

st
 in

di
qu

ée
 a

u 
fo

rm
at

 m
oi

s/
an

né
e,

 p
ar

 e
x.

 
04

/2
01

7.
 L

e 
ty

pe
 d

e 
lia

nt
 e

st
 t

ou
jo

ur
s 

in
di

qu
é 

su
r 

l’é
tiq

ue
tt

e.

St
o

ck
ag

e 
d

es
 o

u
ti

ls
 a

b
ra

si
fs

■
■

St
oc

ke
z 

le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 d

e 
m

an
iè

re
 à

 é
vi

te
r 

le
s 

in
flu

en
ce

s 
né

ga
tiv

es
 d

ue
s 

à 
l’h

um
id

ité
, a

u 
ge

l 
et

 a
ux

 é
ca

rt
s 

de
 t

em
pé

ra
tu

re
 im

po
rt

an
ts

, a
in

si
 q

ue
 le

s 
dé

té
rio

ra
tio

ns
 m

éc
an

iq
ue

s.
 N

’u
til

is
ez

 p
as

 
d’

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 à

 li
an

t 
ré

si
ne

 s
yn

th
ét

iq
ue

 o
u 

de
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 q

ui
 o

nt
 é

té
 e

xp
os

és
 à

 u
ne

 f
or

te
 

hu
m

id
ité

 o
u 

m
ou

ill
és

, o
u 

qu
i o

nt
 é

té
 e

xp
os

és
 à

 d
e 

fo
rt

es
 t

em
pé

ra
tu

re
s 

av
an

t 
le

ur
 u

til
is

at
io

n.

Se
rr

ag
e 

d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
 

■
■

U
til

is
ez

 u
ni

qu
em

en
t 

de
s 

m
ac

hi
ne

s 
pr

év
ue

s 
po

ur
 u

ne
 u

til
is

at
io

n 
av

ec
 v

ot
re

 o
ut

il.
■

■
N

’u
til

is
ez

 ja
m

ai
s 

un
e 

m
ac

hi
ne

 q
ui

 n
’e

st
 p

as
 e

n 
bo

n 
ét

at
.

■
■

U
til

is
ez

 u
ni

qu
em

en
t 

de
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 a

da
pt

és
 a

u 
di

am
èt

re
 d

e 
la

 m
ac

hi
ne

 c
or

re
sp

on
da

nt
e 

et
 

ré
po

nd
an

t 
à 

to
ut

es
 le

s 
ex

ig
en

ce
s 

se
lo

n 
le

s 
sp

éc
ifi

ci
té

s 
de

 la
 m

ac
hi

ne
.

■
■

N
’u

til
is

ez
 p

as
 d

’o
ut

ils
 e

nd
om

m
ag

és
. A

va
nt

 t
ou

te
 u

til
is

at
io

n,
 e

ff
ec

tu
ez

 u
n 

co
nt

rô
le

 v
is

ue
l p

ou
r 

vo
us

 a
ss

ur
er

 d
e 

l’a
bs

en
ce

 d
e 

dé
té

rio
ra

tio
ns

.
■

■
Le

s 
él

ém
en

ts
 d

e 
se

rr
ag

e 
do

iv
en

t 
êt

re
 m

ai
nt

en
us

 p
ro

pr
es

 e
t 

en
 b

on
 é

ta
t 

m
éc

an
iq

ue
.  

Re
m

pl
ac

ez
-le

s 
s’

ils
 s

on
t 

en
do

m
m

ag
és

 o
u 

us
és

. S
i d

es
 o

ut
ils

 d
e 

fix
at

io
n 

de
 l’

ou
til

 a
br

as
if 

so
nt

 
pr

év
us

 p
ar

 le
 f

ab
ric

an
t 

de
 la

 m
ac

hi
ne

 (p
ar

 e
x.

 c
lé

 d
e 

se
rr

ag
e)

, u
til

is
ez

-le
s.

 
Se

rr
ez

 le
 d

is
po

si
tif

 d
e 

se
rr

ag
e 

à 
la

 m
ai

n.
■

■
En

 p
rin

ci
pe

, s
eu

ls
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

ut
ili

sé
s 

de
s 

fla
sq

ue
s 

de
 s

er
ra

ge
 d

e 
 

m
êm

e 
ta

ill
e 

en
 d

ia
m

èt
re

 e
xt

ér
ie

ur
 d

e 
la

 s
ur

fa
ce

 d
’a

pp
ui

 d
u 

fla
sq

ue
  

et
 d

e 
m

êm
e 

fo
rm

e 
du

 c
ôt

é 
de

 l’
ap

pu
i.

■
■

Si
 c

el
a 

es
t 

pr
év

u,
 u

til
is

ez
 d

es
 in

te
rc

al
ai

re
s 

en
tr

e 
l’o

ut
il 

ab
ra

si
f 

et
 l’

él
ém

en
t 

de
 s

er
ra

ge
.

■
■

Év
ite

z 
to

ut
e 

m
is

e 
en

 m
ar

ch
e 

ac
ci

de
nt

el
le

 d
e 

la
 m

ac
hi

ne
 lo

rs
qu

e 
vo

us
 fi

xe
z 

ou
 r

em
pl

ac
ez

 u
n 

ou
til

 
en

 c
ou

pa
nt

 l’
al

im
en

ta
tio

n.
■

■
N

e 
dé

pa
ss

ez
 ja

m
ai

s 
la

 v
ite

ss
e 

m
ax

im
al

e 
de

 s
er

vi
ce

 d
’u

n 
ou

til
 a

br
as

if.
 A

ss
ur

ez
-v

ou
s 

qu
e 

la
 v

ite
ss

e 
de

 r
ot

at
io

n 
de

 la
 m

ac
hi

ne
 (t

r/
m

in
, 1

/m
in

, t
/m

in
 o

u 
m

in
-1
) n

e 
dé

pa
ss

e 
ja

m
ai

s 
la

 v
ite

ss
e 

de
 r

ot
at

io
n 

m
ax

im
al

e 
au

to
ris

ée
 in

di
qu

ée
 s

ur
 l’

ou
til

, s
ur

 s
on

 é
tiq

ue
tt

e 
ou

 s
ur

 l’
em

ba
lla

ge
.

■
■

N
e 

ré
al

is
ez

 a
uc

un
e 

m
od

ifi
ca

tio
n 

no
n 

au
to

ris
ée

 s
ur

 le
s 

ou
til

s.
■

■
Si

 u
n 

se
ns

 d
e 

ro
ta

tio
n 

es
t 

in
di

qu
é 

su
r 

un
 d

is
qu

e 
à 

tr
on

ço
nn

er
 d

ia
m

an
t,

 r
es

pe
ct

ez
-le

.
■

■
A

pr
ès

 c
ha

qu
e 

fix
at

io
n,

 e
ff

ec
tu

ez
 p

en
da

nt
 a

u 
m

oi
ns

 3
0 

se
co

nd
es

 u
n 

es
sa

i à
 la

 v
ite

ss
e 

de
 s

er
vi

ce
 

et
 a

ve
c 

le
 c

ap
ot

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
co

rr
ec

te
m

en
t 

in
st

al
lé

. T
en

ez
 la

 m
ac

hi
ne

 d
e 

m
an

iè
re

 à
 c

e 
qu

e 
le

s 
pr

oj
ec

tio
ns

 d
e 

dé
br

is
 n

e 
pu

is
se

nt
 p

as
 v

ou
s 

at
te

in
dr

e 
en

 c
as

 d
e 

dé
fa

ill
an

ce
 é

ve
nt

ue
lle

 d
e 

l’o
ut

il.
■

■
Le

s 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
 s

ta
tio

nn
ai

re
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

ut
ili

sé
s 

ob
lig

at
oi

re
m

en
t 

su
r 

un
e 

m
ac

hi
ne

 
st

at
io

nn
ai

re
 a

pp
ro

pr
ié

e.
 Il

s 
ne

 s
on

t 
pa

s 
ut

ili
sa

bl
e 

po
ur

 le
 t

ro
nç

on
na

ge
 à

 u
ne

 m
ai

n 
ou

 s
ur

 m
ac

hi
ne

 
m

an
ue

lle
. L

es
 d

is
qu

es
 n

e 
do

iv
en

t 
ja

m
ai

s 
êt

re
 u

til
is

és
 s

ur
 u

ne
 m

ac
hi

ne
 p

lu
s 

pu
is

sa
nt

e 
qu

e 
la

 
pu

is
sa

nc
e 

in
di

qu
ée

 s
ur

 le
 d

is
qu

e.
■

■
Le

s 
fla

sq
ue

s 
à 

pa
pi

er
 p

ou
r 

di
sq

ue
 à

 t
ro

nç
on

ne
r 

st
at

io
nn

ai
re

 d
oi

ve
nt

 ê
tr

e 
en

 a
cc

or
d 

av
ec

 la
 n

or
m

e 
EN

 IS
O

 1
60

89
. L

e 
se

rv
ic

e 
co

m
m

er
ci

al
 e

st
 à

 v
ot

re
 d

is
po

si
tio

n 
po

ur
 v

ou
s 

co
ns

ei
lle

r. 
 

U
ti

lis
at

io
n

 d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
A

ss
ur

ez
 v

ou
s 

d‘
ut

ili
se

r 
l‘o

ut
il 

ab
ra

si
f 

ap
pr

op
rié

. N
e 

ja
m

ai
s 

ut
ili

se
r 

un
 p

ro
du

it 
ab

ra
si

f 
no

n 
id

en
tifi

é.
■

■
So

ye
z 

co
ns

ci
en

t 
en

 p
er

m
an

en
ce

 d
es

 d
an

ge
rs

 é
ve

nt
ue

ls
 lo

rs
qu

e 
vo

us
 u

til
is

ez
 d

es
 o

ut
ils

 a
br

as
ifs

.
■

■
U

til
is

ez
 t

ou
jo

ur
s 

le
s 

di
sp

os
iti

fs
 e

t 
ca

po
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
se

lo
n 

la
 n

ot
ic

e 
d’

ut
ili

sa
tio

n 
de

 la
 m

ac
hi

ne
 

et
 a

ss
ur

ez
-v

ou
s 

de
 le

ur
 p

ar
fa

it 
ét

at
 d

e 
fo

nc
tio

nn
em

en
t 

et
 d

e 
le

ur
 in

st
al

la
tio

n 
co

rr
ec

te
 a

va
nt

 
d’

al
lu

m
er

 la
 m

ac
hi

ne
. L

e 
ca

po
t 

de
 p

ro
te

ct
io

n 
do

it 
to

uj
ou

rs
 ê

tr
e 

in
st

al
lé

 e
nt

re
 l’

ut
ili

sa
te

ur
 e

t 
l’o

ut
il.

 D
an

s 
la

 m
es

ur
e 

du
 p

os
si

bl
e,

 le
s 

ét
in

ce
lle

s 
ne

 d
oi

ve
nt

 p
as

 ê
tr

e 
pr

oj
et

ée
s 

en
 d

ire
ct

io
n 

de
 

l’u
til

is
at

eu
r.

■
■

La
 p

iè
ce

 à
 u

si
ne

r 
do

it 
êt

re
 fi

xé
e 

au
 m

oy
en

 d
e 

sy
st

èm
es

 d
e 

se
rr

ag
e 

ad
ap

té
s 

ou
 p

ar
 s

on
 p

ro
pr

e 
po

id
s 

sa
ns

 c
on

tr
ai

nt
e.

■
■

A
llu

m
ez

 t
ou

jo
ur

s 
la

 m
ac

hi
ne

 a
va

nt
 d

e 
m

et
tr

e 
l’o

ut
il 

en
 c

on
ta

ct
 a

ve
c 

la
 p

iè
ce

 à
 u

si
ne

r.
■

■
Po

se
z 

to
uj

ou
rs

 l’
ou

til
 d

él
ic

at
em

en
t 

su
r 

la
 s

ur
fa

ce
 d

e 
la

 p
iè

ce
 à

 u
si

ne
r.

■
■

D
ép

la
ce

z 
to

uj
ou

rs
 le

s 
di

sq
ue

s 
à 

tr
on

ço
nn

er
 e

n 
lig

ne
 d

ro
ite

. L
es

 d
is

qu
es

 à
 t

ro
nç

on
ne

r 
ne

 d
oi

ve
nt

 
pa

s 
êt

re
 s

ol
lic

ité
s 

la
té

ra
le

m
en

t 
ni

 u
til

is
és

 p
ou

r 
un

 m
eu

la
ge

 la
té

ra
l.

■
■

U
til

is
ez

 le
s 

di
sq

ue
s 

à 
tr

on
ço

nn
er

 d
ia

m
an

t 
un

iq
ue

m
en

t 
po

ur
 le

s 
m

at
ér

ia
ux

 in
di

qu
és

 s
ur

 l’
ét

iq
ue

tt
e.

■
■

Ét
ei

gn
ez

 e
t 

po
se

z 
la

 m
ac

hi
ne

 u
ni

qu
em

en
t 

lo
rs

qu
’e

lle
 e

st
 c

om
pl

èt
em

en
t 

à 
l’a

rr
êt

.

R
is

q
u

es
 d

u
s 

à 
u

n
e 

ru
p

tu
re

 d
’o

u
ti

l, 
au

x 
p

ar
ti

cu
le

s,
 é

ti
n

ce
lle

s,
 p

o
u

ss
iè

re
s 

et
 v

ap
eu

rs
 a

b
ra

-
si

ve
s,

 b
ru

it
, v

ib
ra

ti
o

n
s 

et
 c

o
n

ta
ct

s 
co

rp
o

re
ls

 a
ve

c 
l’o

u
ti

l a
b

ra
si

f
■

■
Le

 p
or

t 
d‘

éq
ui

pe
m

en
ts

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
in

di
vi

du
el

le
 a

da
pt

és
 e

st
 in

di
sp

en
sa

bl
e 

po
ur

 t
ou

s 
le

s 
tr

av
au

x 
de

 m
eu

la
ge

 p
ou

r 
se

 p
ro

té
ge

r 
de

s 
ef

fe
ts

 m
éc

an
iq

ue
s,

 d
e 

la
 p

ro
je

ct
io

n 
de

 p
ar

tic
ul

es
, é

tin
ce

lle
s,

 
po

us
si

èr
es

 e
t 

va
pe

ur
s 

ab
ra

si
ve

s,
 a

in
si

 q
ue

 d
u 

br
ui

t 
et

 d
es

 v
ib

ra
tio

ns
. L

un
et

te
s 

de
 p

ro
te

ct
io

n,
 

ca
sq

ue
s 

an
tib

ru
it,

 m
as

qu
es

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
et

 g
an

ts
 d

e 
pr

ot
ec

tio
n 

fo
nt

 p
ar

tie
 d

e 
te

ls
 é

qu
ip

em
en

ts
. 

Po
rt

ez
 d

es
 v

êt
em

en
ts

 à
 m

an
ch

es
 lo

ng
ue

s,
 d

iffi
ci

le
m

en
t 

in
fla

m
m

ab
le

s,
 a

in
si

 q
ue

 d
es

 c
ha

us
su

re
s 

de
 s

éc
ur

ité
. A

tt
ac

he
z 

vo
s 

ch
ev

eu
x 

s’
ils

 s
on

t 
lo

ng
s 

et
 n

e 
po

rt
ez

 n
i v

êt
em

en
ts

 a
m

pl
es

, n
i c

ra
va

te
, 

ni
 b

ijo
ux

. C
es

 r
èg

le
s 

so
nt

 v
al

ab
le

s 
au

ss
i b

ie
n 

po
ur

 l’
ut

ili
sa

te
ur

 d
e 

la
 m

ac
hi

ne
 q

ue
 p

ou
r 

to
ut

es
 le

s 
pe

rs
on

ne
s 

qu
i s

e 
tr

ou
ve

nt
 à

 p
ro

xi
m

ité
.

■
■

L’
in

ha
la

tio
n 

de
 p

ou
ss

iè
re

s 
ab

ra
si

ve
s 

es
t 

no
ci

ve
 p

ou
r 

le
s 

po
um

on
s.

 L
or

s 
de

s 
tr

av
au

x 
de

 m
eu

la
ge

, 
ve

ill
ez

 à
 a

ss
ur

er
 u

ne
 a

sp
ira

tio
n 

su
ffi

sa
nt

e 
ou

 p
re

ne
z 

d’
au

tr
es

 m
es

ur
es

 a
da

pt
ée

s.
■

■
N

’u
til

is
ez

 p
as

 d
’o

ut
ils

 a
br

as
ifs

 à
 p

ro
xi

m
ité

 d
e 

m
at

ér
ia

ux
 in

fla
m

m
ab

le
s.

 L
es

 m
at

iè
re

s 
in

fla
m

m
ab

le
s 

et
 e

xp
lo

si
bl

es
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

él
oi

gn
ée

s 
du

 li
eu

 d
e 

tr
av

ai
l a

va
nt

 d
e 

co
m

m
en

ce
r, 

pa
r 

ex
. d

ép
ôt

s 
de

 
po

us
si

èr
e 

(e
n 

pa
rt

ic
ul

ie
r 

la
 p

ou
ss

iè
re

 d
’a

lu
m

in
iu

m
) c

ar
to

n,
 e

m
ba

lla
ge

s,
 t

ex
til

es
, b

oi
s 

et
 c

op
ea

ux
 

de
 b

oi
s,

 a
in

si
 q

ue
 le

s 
liq

ui
de

s 
et

 g
az

 in
fla

m
m

ab
le

s.
■

■
A

rr
êt

ez
 la

 m
ac

hi
ne

 s
i v

ou
s 

re
ss

en
te

z 
de

s 
vi

br
at

io
ns

 e
xc

es
si

ve
s 

et
 v

ér
ifi

ez
 la

 m
ac

hi
ne

. P
re

ne
z 

de
s 

m
es

ur
es

 im
m

éd
ia

te
s 

si
 v

ou
s 

re
ss

en
te

z 
de

s 
dé

m
an

ge
ai

so
ns

, d
es

 p
ic

ot
em

en
ts

 o
u 

un
  

en
go

ur
di

ss
em

en
t 

da
ns

 la
 m

ai
n 

ou
 le

 b
ra

s 
lo

rs
 d

e 
l’u

til
is

at
io

n 
d’

un
 o

ut
il 

ab
ra

si
f.

■
■

Év
ite

z 
l‘a

llu
m

ag
e 

de
 la

 m
ac

hi
ne

 lo
rs

 d
u 

ch
an

ge
m

en
t 

de
 l‘

ou
til

. S
i n

éc
es

sa
ire

 is
ol

er
 la

 m
ac

hi
ne

 d
e 

sa
 s

ou
rc

e 
d‘

én
er

gi
e.

 
■

■
N

e 
dé

m
on

te
z 

ja
m

ai
s 

le
 c

ap
ot

 d
e 

pr
ot

ec
tio

n 
de

 la
 m

ac
hi

ne
, a

ss
ur

ez
 v

ou
s 

qu
‘il

 s
oi

t 
en

 b
on

ne
 é

ta
t 

et
 q

u‘
il 

so
it 

bi
en

 a
ju

st
é.

 
■

■
A

pr
ès

 a
vo

ir 
ét

ei
nt

 la
 m

ac
hi

ne
, a

ss
ur

ez
 v

ou
s 

de
 l’

ar
rê

t 
to

ta
l d

e 
l’o

ut
il 

av
an

t 
de

 d
ép

os
er

 la
 m

ac
hi

ne
.

Él
im

in
at

io
n

 d
es

 o
u

ti
ls

 a
b

ra
si

fs
■

■
Le

s 
ou

til
s 

ab
ra

si
fs

 u
sa

gé
s 

ou
 d

éf
ec

tu
eu

x 
do

iv
en

t 
êt

re
 é

lim
in

és
 c

on
fo

rm
ém

en
t 

au
x 

rè
gl

em
en

ta
tio

ns
 

na
tio

na
le

 e
n 

vi
gu

eu
r.

■
■

A
tt

en
tio

n 
: l

es
 o

ut
ils

 a
br

as
ifs

 p
eu

ve
nt

 ê
tr

e 
co

nt
am

in
és

 lo
rs

 d
e 

l’u
si

na
ge

 d
e 

ce
rt

ai
ns

 m
at

ér
ia

ux
.

■
■

Le
s 

ou
til

s 
ab

ra
si

fs
 d

es
tin

és
 à

 ê
tr

e 
él

im
in

és
 d

oi
ve

nt
 ê

tr
e 

dé
tr

ui
ts

 d
e 

m
an

iè
re

 b
ie

n 
vi

si
bl

e 
afi

n 
d’

em
pê

ch
er

 le
ur

 u
til

is
at

io
n 

ul
té

rie
ur

e.
■

■
D

e 
pl

us
 a

m
pl

es
 in

fo
rm

at
io

ns
 p

eu
ve

nt
 ê

tr
e 

tr
ou

vé
es

 d
an

s 
le

 d
oc

um
en

t 
«I

nf
or

m
at

io
ns

 v
ol

on
ta

ire
 s

ur
 

le
 p

ro
du

it»
 e

t 
le

s 
fic

he
s 

de
 d

on
né

es
 d

e 
sé

cu
rit

é 
de

 v
ot

re
 f

ou
rn

is
se

ur
.

es

La
 s

ig
ui

en
te

 in
fo

rm
ac

ió
n

 p
ar

a 
el

 u
su

ar
io

, d
e 

co
nf

or
m

id
ad

 c
on

 la
 d

ire
ct

iv
a 

20
01

/9
5/

C
E 

re
la

ti
va

 a
 

la
 s

eg
u

ri
d

ad
 g

en
er

al
 d

e 
lo

s 
p

ro
d

u
ct

o
s,

 in
cl

uy
e 

la
s 

in
fo

rm
ac

io
ne

s 
ne

ce
sa

ria
s 

pa
ra

 p
od

er
 u

til
iz

ar
 d

e 
fo

rm
a 

se
gu

ra
 lo

s 
di

sc
os

 d
e 

de
sb

as
te

, d
is

co
s 

de
 c

or
te

, m
ue

la
s 

de
 c

op
a,

 r
ue

da
s 

de
 a

m
ol

ar
, d

is
co

s 
de

 
co

rt
e 

de
 d

ia
m

an
te

, d
is

co
s 

de
 lá

m
in

as
 li

ja
do

ra
s 

PO
LI

FA
N

, d
is

co
s 

de
 d

es
ba

st
e 

C
C

-G
RI

N
D

 y
  

C
C

-G
RI

N
D

-S
O

LI
D

 d
e 

la
 m

ar
ca

 P
FE

RD
 (e

n 
lo

 s
uc

es
iv

o,
 h

er
ra

m
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
) e

n 
la

s 
m

aq
ui

na
s 

de
 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

ia
s,

 m
áq

ui
na

s 
lij

ad
or

as
 m

an
ua

le
s 

y 
m

áq
ui

na
s 

de
 c

or
te

 m
an

ua
le

s 
(e

n 
lo

 s
uc

es
iv

o,
 

am
ba

s 
re

fe
rid

as
 c

om
o 

am
ol

ad
or

as
). 

A
de

m
ás

 d
e 

es
ta

 in
fo

rm
ac

ió
n 

el
 u

su
ar

io
 s

ie
m

pr
e 

tie
ne

 q
ue

 t
en

er
 

en
 c

ue
nt

a 
la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

em
pl

ea
da

, a
sí

 c
om

o 
la

s 
di

sp
os

ic
io

ne
s 

vi
ge

nt
es

 e
n 

cu
an

to
 a

 
la

 p
ro

te
cc

ió
n 

de
 la

 s
eg

ur
id

ad
 y

 la
 s

al
ud

 e
n 

el
 t

ra
ba

jo
.

Ex
p

lic
ac

ió
n

 d
el

 e
ti

q
u

et
ad

o
 d

e 
la

s 
h

er
ra

m
ie

n
ta

s 
ab

ra
si

va
s

■
■

Te
ng

a 
si

em
pr

e 
en

 c
ue

nt
a 

la
s 

in
di

ca
ci

on
es

 q
ue

 a
pa

re
ce

n 
so

br
e 

la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

, l
a 

am
ol

a-
do

ra
, a

sí
 c

om
o 

en
 t

od
a 

la
 in

fo
rm

ac
ió

n 
pa

ra
 e

l u
su

ar
io

 a
dj

un
ta

.
■

■
U

se
 s

ól
o 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 q

ue
 c

um
pl

an
 la

s 
no

rm
as

 d
e 

se
gu

rid
ad

 v
ig

en
te

s 
en

 
ca

da
 m

om
en

to
. E

st
os

 p
ro

du
ct

os
 ll

ev
an

 e
l n

úm
er

o 
co

rr
es

po
nd

ie
nt

e 
de

 la
 n

or
m

a 
EN

 
as

í c
om

o 
la

 m
ar

ca
 “

oS
a”

:
 •
EN

 1
24

13
 p

ar
a 

cu
er

po
s 

de
 r

ec
tifi

ca
do

 d
e 

ab
ra

si
vo

s 
ag

lo
m

er
ad

os
 

(d
is

co
s 

de
 d

es
ba

st
e,

 d
is

co
s 

de
 c

or
te

, m
ue

la
s 

de
 c

op
a 

y 
ru

ed
as

 d
e 

am
ol

ar
)

 •
EN

 1
32

36
 p

ar
a 

cu
er

po
s 

de
 r

ec
tifi

ca
do

 c
on

 d
ia

m
an

te
 o

 n
itr

ur
o 

de
 b

or
o 

(d
is

co
s 

de
 c

or
te

 d
e 

di
am

an
te

)
 •
EN

 1
37

43
 p

ar
a 

ab
ra

si
vo

s 
co

n 
so

po
rt

e 
(d

is
co

s 
de

 lá
m

in
as

 li
ja

do
ra

s 
PO

LI
FA

N
, d

is
co

s 
de

 d
es

ba
st

e 
C

C
-G

RI
N

D
)

■
■

U
se

 la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 a
pr

op
ia

da
 p

ar
a 

ca
da

 a
pl

ic
ac

ió
n.

 N
un

ca
 d

eb
en

 u
sa

rs
e 

út
ile

s 
qu

e 
no

 s
e 

ha
ya

n 
id

en
tifi

ca
do

 s
ufi

ci
en

te
m

en
te

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
la

s 
lim

ita
ci

on
es

 d
e 

us
o 

y 
la

s 
in

di
ca

ci
on

es
 d

e 
ad

ve
rt

en
ci

a 
y 

de
 s

eg
ur

id
ad

 q
ue

 
ap

ar
ez

ca
n 

en
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a,
 a

sí
 c

om
o 

en
 la

s 
et

iq
ue

ta
s 

ad
ju

nt
as

 y
 e

n 
lo

s 
em

ba
la

je
s:

¡N
o 

ut
ili

za
r 

en
 c

or
te

 m
an

ua
l!

¡N
o 

ut
ili

za
r 

en
 a

m
ol

ad
o 

la
te

ra
l!

¡N
o 

ut
ili

za
r 

en
 a

m
ol

ad
o 

hú
m

ed
o!

¡N
o 

ut
ili

za
r 

di
sc

os
 d

añ
ad

os
!

¡U
til

iz
ar

 s
ól

o 
co

n 
pl

at
o 

de
 a

po
yo

!
¡T

en
er

 e
n 

cu
en

ta
 la

s 
re

co
m

en
da

ci
on

es
 d

e 
se

gu
rid

ad
!

¡U
sa

r 
ga

fa
s 

pr
ot

ec
to

ra
s!

¡P
ro

te
ge

r 
lo

s 
oi

do
s!

¡U
sa

r 
gu

an
te

s 
pr

ot
ec

to
re

s!
¡U

sa
r 

m
as

ca
ril

la
!

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 c

on
 a

gl
om

er
an

te
s 

de
l t

ip
o 

B 
(p

or
 e

je
m

pl
o 

m
ue

la
s 

de
 c

op
a)

 y
 B

F 
(d

is
co

s 
de

 d
es

ba
st

e,
 d

is
co

s 
de

 c
or

te
 y

 r
ue

da
s 

de
 a

m
ol

ar
) p

ar
a 

us
o 

m
an

ua
l n

o 
pu

ed
en

 u
til

iz
ar

se
 c

on
 p

os
-

te
rio

rid
ad

 a
 la

 f
ec

ha
 d

e 
ca

du
ci

da
d 

ro
tu

la
da

. L
a 

fe
ch

a 
de

 c
ad

uc
id

ad
 s

e 
in

di
ca

 c
on

 e
l m

es
 y

 e
l a

ño
, 

po
r 

ej
em

pl
o 

04
/2

01
7.

 E
l t

ip
o 

de
 a

gl
om

er
an

te
 a

pa
re

ce
 s

ie
m

pr
e 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.

A
lm

ac
en

am
ie

n
to

 d
e 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
al

m
ac

en
ar

 d
e 

ta
l m

od
o 

qu
e 

se
 im

pi
da

 e
l e

fe
ct

o 
pe

rju
di

-
ci

al
 d

e 
la

 h
um

ed
ad

, l
as

 h
el

ad
as

 y
 la

s 
fu

er
te

s 
va

ria
ci

on
es

 t
ér

m
ic

as
, a

sí
 c

om
o 

lo
s 

da
ño

s 
m

ec
án

ic
os

. 
N

o 
ut

ili
ce

 n
in

gu
na

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
de

 li
ja

do
 c

on
 a

gl
om

er
an

te
 r

es
in

a 
ni

 n
in

gu
na

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
de

 li
ja

do
 

co
n 

gr
an

o 
ab

ra
si

vo
 s

ob
re

 s
op

or
te

 q
ue

 h
ay

an
 e

st
ad

o 
ex

pu
es

ta
s 

a 
co

nd
ic

io
ne

s 
de

 in
te

ns
a 

hu
m

ed
ad

 
o 

de
 a

lta
s 

te
m

pe
ra

tu
ra

s.

Su
je

ci
ó

n
 d

e 
la

s 
h

er
ra

m
ie

n
ta

s 
ab

ra
si

va
s

■
■

U
se

 s
ól

o 
am

ol
ad

or
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

m
pl

eo
 c

on
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
di

sp
on

ib
le

.
■

■
N

o 
us

e 
ja

m
ás

 n
in

gu
na

 a
m

ol
ad

or
a 

en
 m

al
 e

st
ad

o 
de

 f
un

ci
on

am
ie

nt
o.

■
■

U
til

iz
ar

 s
ol

o 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 c
uy

as
 fi

ja
ci

on
es

 y
 d

iá
m

et
ro

s 
ex

te
rio

re
s 

se
an

 a
de

cu
ad

as
 p

ar
a 

la
 

m
áq

ui
na

 c
or

re
sp

on
di

en
te

 y
 q

ue
 c

um
pl

a 
co

n 
to

da
s 

la
s 

es
pe

ci
fic

ac
io

ne
s 

de
 la

 m
áq

ui
na

.
■

■
N

o 
us

e 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 d
et

er
io

ra
da

s.
 A

nt
es

 d
e 

ca
da

 p
ue

st
a 

en
 m

ar
ch

a 
ha

y 
qu

e 
co

m
pr

ob
ar

 
m

ed
ia

nt
e 

in
sp

ec
ci

ón
 v

is
ua

l q
ue

 la
 h

er
ra

m
ie

nt
a 

no
 p

re
se

nt
e 

ni
ng

ún
 d

es
pe

rf
ec

to
.

■
■

M
an

te
ng

a 
la

 s
uj

ec
ió

n 
en

 b
ue

na
s 

co
nd

ic
io

ne
s 

m
ec

án
ic

as
 y

 d
e 

lim
pi

ez
a.

 S
us

tit
úy

al
a 

en
 c

as
o 

de
 

de
te

rio
ro

 o
 d

es
ga

st
e.

 E
n 

ca
so

 d
e 

qu
e 

el
 f

ab
ric

an
te

 d
e 

la
 a

m
ol

ad
or

a 
ha

ya
 p

re
vi

st
o 

pa
ra

 la
 fi

ja
ci

ón
 

de
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
 a

lg
ún

 e
le

m
en

to
 a

ux
ili

ar
 (c

om
o 

po
r 

ej
em

pl
o 

un
a 

lla
ve

 d
e 

fij
ac

ió
n)

, é
st

e 
se

 h
ab

rá
 d

e 
ut

ili
za

r 
si

em
pr

e.
 

A
pr

ie
te

 e
l d

is
po

si
tiv

o 
de

 s
uj

ec
ió

n 
a 

m
an

o.
■

■
En

 p
rin

ci
pi

o 
só

lo
 s

e 
pu

ed
en

 u
sa

r 
br

id
as

 d
e 

su
je

ci
ón

 c
on

 e
l m

is
m

o 
di

ám
et

ro
 e

xt
er

io
r 

qu
e 

la
 s

up
er

fic
ie

 d
e 

co
nt

ac
to

, y
 c

on
 la

 m
is

m
a 

fo
rm

a 
po

r 
el

 la
do

 d
e 

ap
oy

o.
■

■
C

ua
nd

o 
ha

ya
 p

ie
za

s 
in

te
rm

ed
ia

s 
pr

ev
is

ta
s 

en
tr

e 
la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
 y

 lo
s 

el
em

en
to

s 
de

 
su

je
ci

ón
, ú

se
la

s.
■

■
Im

pi
da

 q
ue

 la
 a

m
ol

ad
or

a 
se

 e
nc

ie
nd

a 
ac

ci
de

nt
al

m
en

te
 a

nt
es

 d
e 

su
je

ta
r 

o 
de

 c
am

bi
ar

 la
 

he
rr

am
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 d
es

en
ch

uf
án

do
la

 d
el

 s
um

in
is

tr
o 

de
 c

or
rie

nt
e.

■
■

N
o 

so
br

ep
as

e 
nu

nc
a 

la
 v

el
oc

id
ad

 d
e 

tr
ab

aj
o 

de
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
. A

se
gú

re
se

 d
e 

qu
e 

el
 

nú
m

er
o 

de
 r

ev
ol

uc
io

ne
s 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

(U
/m

in
, 1

/m
in

, R
PM

 o
 m

in
-1
) n

o 
su

pe
re

 la
s 

re
vo

lu
ci

on
es

 
m

áx
im

as
 p

er
m

iti
da

s 
qu

e 
ap

ar
ec

en
 in

di
ca

da
s 

so
br

e 
la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
, e

n 
la

 e
tiq

ue
ta

 a
dj

un
ta

 
o 

en
 e

l e
m

ba
la

je
.

■
■

N
o 

re
al

ic
e 

ni
ng

ún
 c

am
bi

o 
no

 a
ut

or
iz

ad
o 

en
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
.

■
■

Si
 e

n 
el

 d
is

co
 d

e 
co

rt
e 

de
 d

ia
m

an
te

 h
ay

 s
eñ

al
iz

ad
o 

un
 s

en
tid

o 
de

 g
iro

 p
re

es
ta

bl
ec

id
o,

 d
eb

er
á 

re
sp

et
ar

se
.

■
■

D
es

pu
és

 d
e 

ca
da

 o
pe

ra
ci

ón
 d

e 
su

je
ci

ón
 e

fe
ct

úe
 u

na
 m

ar
ch

a 
de

 p
ru

eb
a 

de
 a

l m
en

os
 3

0 
se

gu
nd

os
 

a 
la

 v
el

oc
id

ad
 d

e 
tr

ab
aj

o 
y 

co
n 

la
 c

ub
ie

rt
a 

de
 p

ro
te

cc
ió

n 
pu

es
ta

. A
l h

ac
er

lo
, s

os
te

ng
a 

la
 a

m
ol

ad
o-

ra
 d

e 
ta

l f
or

m
a 

qu
e 

en
 c

as
o 

de
 u

n 
po

si
bl

e 
fa

llo
 n

o 
re

ci
ba

 e
l i

m
pa

ct
o 

de
 lo

s 
fr

ag
m

en
to

s.
■

■
Lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

io
s 

só
lo

 s
e 

de
be

n 
ut

ili
za

r 
en

 la
s 

m
áq

ui
na

s 
de

 c
or

te
 e

st
ac

io
na

ria
s 

ad
ec

ua
da

s.
 N

o 
ut

ili
za

r 
en

 e
l c

or
te

 m
an

ua
l. 

N
o 

se
 d

eb
e 

so
br

ep
as

ar
 la

 p
ot

en
ci

a 
m

áx
im

a 
in

di
ca

da
 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.
■

■
La

s 
br

id
as

 d
e 

su
je

ci
ón

 p
ar

a 
lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
es

ta
ci

on
ar

io
s 

de
be

n 
cu

m
pl

ir 
co

n 
lo

s 
re

qu
is

ito
s 

ac
tu

al
es

 s
eg

ún
 la

 n
or

m
a 

EN
 IS

O
 1

60
89

. N
ue

st
ro

 d
ep

ar
ta

m
en

to
 d

e 
ve

nt
as

 P
FE

RD
 e

st
ar

á 
en

ca
nt

ad
o 

de
 a

co
ns

ej
ar

le
. 

U
so

 d
e 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s
■

■
A

se
gú

re
se

 d
e 

el
eg

ir 
el

 p
ro

du
ct

o 
ab

ra
si

vo
 c

or
re

ct
o.

 N
un

ca
 u

til
ic

e 
un

 p
ro

du
ct

o 
qu

e 
no

 p
ue

da
 s

er
 

co
rr

ec
ta

m
en

te
 id

en
tifi

ca
do

.
■

■
A

l u
til

iz
ar

 h
er

ra
m

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 t
en

ga
 s

ie
m

pr
e 

pr
es

en
te

 lo
s 

pe
lig

ro
s 

po
si

bl
es

.
■

■
U

se
 s

ie
m

pr
e 

di
sp

os
iti

vo
s 

y 
ca

rc
as

as
 p

ro
te

ct
or

as
 c

on
fo

rm
e 

a 
lo

 in
di

ca
do

 e
n 

el
 m

an
ua

l d
e 

 
in

st
ru

cc
io

ne
s 

de
 m

an
ej

o 
de

 la
 a

m
ol

ad
or

a,
 y

 a
se

gú
re

se
 d

e 
qu

e 
es

té
n 

en
 b

ue
n 

es
ta

do
 y

 b
ie

n 
 

in
st

al
ad

os
 a

nt
es

 d
e 

en
ce

nd
er

la
. S

e 
de

be
 m

an
te

ne
r 

la
 c

ar
ca

sa
 p

os
ic

io
na

da
 s

ie
m

pr
e 

en
tr

a 
el

 u
su

ar
io

 
y 

la
 h

er
ra

m
ie

nt
a.

 L
as

 c
hi

sp
as

 n
o 

de
be

n 
sa

lir
 d

es
pe

di
da

s 
ha

ci
a 

el
 u

su
ar

io
, e

n 
la

 m
ed

id
a 

de
 lo

 
po

si
bl

e.
■

■
La

 p
ie

za
 d

e 
tr

ab
aj

o 
tie

ne
 q

ue
 e

st
ar

 fi
ja

da
 s

in
 t

en
si

ón
 m

ed
ia

nt
e 

un
 d

is
po

si
tiv

o 
de

 s
uj

ec
ió

n 
 

ad
ec

ua
do

 o
 p

or
 s

u 
pr

op
io

 p
es

o.
■

■
La

 a
m

ol
ad

or
a 

se
 t

ie
ne

 q
ue

 e
nc

en
de

r 
si

em
pr

e 
an

te
s 

de
 q

ue
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
en

tr
e 

en
 c

on
ta

ct
o 

co
n 

la
 p

ie
za

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

di
sp

on
er

 c
ui

da
do

sa
m

en
te

 s
ob

re
 la

 s
up

er
fic

ie
 d

e 
la

 p
ie

za
 

de
 t

ra
ba

jo
.

■
■

G
ui

e 
lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
si

em
pr

e 
en

 lí
ne

a 
re

ct
a.

 L
os

 d
is

co
s 

de
 c

or
te

 n
o 

pu
ed

en
 s

om
et

er
se

 a
 c

ar
ga

s 
la

te
ra

le
s 

ni
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 e

l a
m

ol
ad

o 
la

te
ra

l.
■

■
Lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
de

 d
ia

m
an

te
 s

ól
o 

pu
ed

en
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 lo

s 
m

at
er

ia
le

s 
in

di
ca

do
s 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.
■

■
La

s 
am

ol
ad

or
as

 s
ól

o 
pu

ed
en

 a
lm

ac
en

ar
se

 d
es

co
ne

ct
ad

as
 y

 e
n 

es
ta

do
 d

e 
pa

ra
da

 c
om

pl
et

a.

R
ie

sg
o

s 
p

o
r 

ro
tu

ra
 d

e 
la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
, p

o
r 

em
is

ió
n

 d
e 

p
ar

tí
cu

la
s 

ab
ra

si
va

s,
 c

h
is

p
as

, p
o

lv
o

 y
 

va
p

o
re

s,
 p

o
r 

ru
id

o
,  

vi
b

ra
ci

ó
n

, y
 e

l c
o

n
ta

ct
o

 f
ís

ic
o

 c
o

n
 la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
 e

n
 m

o
vi

m
ie

n
to

■
■

C
om

o 
pr

ot
ec

ci
ón

 c
on

tr
a 

el
 im

pa
ct

o 
m

ec
án

ic
o,

 c
on

tr
a 

la
s 

pa
rt

íc
ul

as
, l

as
 c

hi
sp

as
, e

l p
ol

vo
 y

 lo
s 

 
va

po
re

s 
ab

ra
si

vo
s,

 e
l r

ui
do

 y
 la

s 
vi

br
ac

io
ne

s,
 s

e 
re

qu
ie

re
 e

l u
so

 d
e 

un
 e

qu
ip

o 
de

 p
ro

te
cc

ió
n 

 
pe

rs
on

al
 a

de
cu

ad
o 

pa
ra

 t
od

os
 lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
re

ct
ifi

ca
do

. E
llo

 in
cl

uy
e 

la
 p

ro
te

cc
ió

n 
oc

ul
ar

, l
a 

 
au

di
tiv

a,
 la

 d
e 

la
 r

es
pi

ra
ci

ón
 y

 la
 d

e 
la

s 
m

an
os

. H
ay

 q
ue

 ll
ev

ar
 p

ue
st

a 
un

a 
ve

st
im

en
ta

 d
e 

m
an

ga
 

la
rg

a,
 d

ifí
ci

lm
en

te
 in

fla
m

ab
le

, y
 e

l c
al

za
do

 d
e 

se
gu

rid
ad

 a
de

cu
ad

o.
 R

ec
oj

a 
el

 p
el

o 
la

rg
o 

en
 c

ol
et

a 
ha

ci
a 

at
rá

s 
y 

no
 ll

ev
e 

ro
pa

 c
on

 v
ue

lo
, n

i c
or

ba
ta

s 
o 

jo
ya

s.
 E

st
as

 n
or

m
as

 a
de

m
ás

 d
e 

pa
ra

 e
l u

su
ar

io
 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

rig
en

 p
ar

a 
to

da
s 

la
s 

pe
rs

on
as

 q
ue

 s
e 

en
cu

en
tr

en
 e

n 
el

 e
nt

or
no

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

In
ha

la
r 

el
 p

ol
vo

 a
br

as
iv

o 
pu

ed
e 

pr
od

uc
ir 

le
si

on
es

 p
ul

m
on

ar
es

. E
n 

to
do

s 
lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
 

re
ct

ifi
ca

ci
ón

 p
ro

cu
re

 u
na

 a
sp

ira
ci

ón
 s

ufi
ci

en
te

 o
 a

lg
un

a 
ot

ra
 m

ed
id

a 
ad

ec
ua

da
.

■
■

N
o 

us
e 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 c

er
ca

 d
e 

m
at

er
ia

le
s 

in
fla

m
ab

le
s.

 L
as

 s
us

ta
nc

ia
s 

in
fla

m
ab

le
s 

y 
 

ex
pl

os
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

al
ej

ar
 d

el
 e

nt
or

no
 d

e 
tr

ab
aj

o 
an

te
s 

de
 e

m
pe

za
r 

a 
op

er
ar

. E
st

o 
af

ec
ta

 
en

tr
e 

ot
ra

s 
a 

lo
s 

de
pó

si
to

s 
de

 p
ol

vo
 (s

ob
re

 t
od

o 
po

lv
o 

de
 a

lu
m

in
io

), 
ca

rt
ón

, m
at

er
ia

l d
e 

em
ba

la
je

, 
te

jid
os

, m
ad

er
a 

y 
vi

ru
ta

s 
de

 m
ad

er
a,

 a
sí

 c
om

o 
a 

líq
ui

do
s 

y 
ga

se
s 

in
fla

m
ab

le
s.

■
■

D
et

en
ga

 la
 a

m
ol

ad
or

a 
si

 a
pa

re
ce

n 
vi

br
ac

io
ne

s 
de

sp
ro

po
rc

io
na

da
s 

y 
re

ví
se

la
. T

om
e 

m
ed

id
as

  
in

m
ed

ia
ta

m
en

te
 s

i a
l e

m
pl

ea
r 

un
a 

he
rr

am
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 s
ie

nt
e 

en
 la

 m
an

o 
o 

en
 lo

s 
br

az
os

  
co

sq
ui

lle
os

, p
in

ch
az

os
 o

 e
nt

um
ec

im
ie

nt
o.

■
■

Ev
ita

r 
el

 a
rr

an
qu

e 
ac

ci
de

nt
al

 d
e 

la
 m

áq
ui

na
 a

nt
es

 d
e 

m
on

ta
r 

o 
ca

m
bi

ar
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
.  

Si
 e

s 
ne

ce
sa

rio
, d

es
co

ne
ct

e 
la

 m
áq

ui
na

 d
e 

la
 r

ed
 e

lé
ct

ric
a.

 
■

■
N

un
ca

 r
et

ire
 lo

s 
el

em
en

to
s 

de
 p

ro
te

cc
ió

n 
de

 la
s 

m
áq

ui
na

s 
y 

as
eg

úr
es

e 
de

 q
ue

 e
st

án
 e

n 
bu

en
 

es
ta

do
 y

 c
or

re
ct

am
en

te
 a

ju
st

ad
os

 a
nt

es
 d

e 
ar

ra
nc

ar
 la

 m
áq

ui
na

. 
■

■
D

es
pu

és
 d

e 
ap

ag
ar

 la
 m

áq
ui

na
, a

se
gú

re
se

 d
e 

qu
e 

el
 a

br
as

iv
o 

ha
 p

ar
ad

o 
an

te
s 

de
 d

ej
ar

 la
 

m
áq

ui
na

.

El
im

in
ac

ió
n

 d
e 

la
s 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s 
co

m
o

 r
es

id
u

o
s

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 d

es
ga

st
ad

as
 o

 d
ef

ec
tu

os
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
el

im
in

ar
 c

om
o 

re
si

du
os

 d
e 

ac
ue

rd
o 

a 
la

s 
re

sp
ec

tiv
as

 n
or

m
at

iv
as

 lo
ca

le
s 

vi
ge

nt
es

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
qu

e 
la

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
ue

de
n 

co
nt

am
in

ar
se

 a
l p

ro
ce

sa
r 

de
te

rm
in

ad
os

 
m

at
er

ia
le

s.
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

lim
in

ac
ió

n 
co

m
o 

re
si

du
os

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
de

st
ru

ir 
de

 
m

an
er

a 
cl

ar
am

en
te

 v
is

ib
le

, p
ar

a 
ev

ita
r 

as
í q

ue
 s

e 
pu

ed
an

 s
eg

ui
r 

ut
ili

za
nd

o.
■

■
Pa

ra
 m

ás
 In

fo
rm

ac
ió

n 
co

ns
ul

te
 la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
l p

ro
du

ct
o 

y 
la

s 
ho

ja
s 

de
 s

eg
ur

id
ad

 d
el

 f
ab

ric
an

te
.
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本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20

01
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5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

，
手

持
式

切
割

机
和

固
定

式
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

使
用

只
能

适
合

安
装

在
相

应
磨

机
的

工
具

，
且

这
些

工
具

必
须

符
合

磨
机

的
相

关
参

数
。

■
■

不
能

使
用

损
坏

的
研

磨
工

具
。

 在
每

次
使

用
前

，
必

须
通

过
目

视
检

查
，

确
定

研
磨

工
具

是
否

有
损

坏
。

■
■

确
保

紧
固

元
件

的
机

械
状

态
和

清
洁

状
况

良
好

。
如

有
损

坏
或

磨
损

，
立

即
更

换
。

如
果

磨
机

的
制

造
商

指
定

了
用

于
固

定
研

磨
工

具
的

辅
助

工
具

（
例

如
扳

手
）

，
则

必
须

使
用

这
些

工
具

。
手

动
拧

紧
夹

紧
装

置
■

■
基

本
上

来
说

，
只

能
使

用
与

法
兰

支
承

面
的

直
径

相
同

，
并

且
与

接
触

面
形

状
相

同
的

夹
紧

法
兰

。
■

■
如

有
规

定
，

请
在

研
磨

工
具

和
装

夹
元

件
之

间
使

用
垫

片
。

■
■

断
开

电
源

，
避

免
磨

机
在

装
夹

或
更

换
研

磨
工

具
前

，
意

外
启

动
。

■
■

绝
对

不
能

超
过

研
磨

工
具

的
最

大
运

行
速

度
。

确
保

作
用

在
研

磨
工

具
上

的
磨

机
的

转
速

（
转

/m
in

, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
使

用
只

能
适

合
安

装
在

相
应

磨
机

的
工

具
，

且
这

些
工

具
的

外
径

必
须

符
合

磨
机

的
相

关
参

数
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物
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。
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。
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。
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信
息
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供
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自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。
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Vágókorongok telepített gépekhez
Csomagolás

Csomagolás

A telepítettgépes vágókorongok csomagolása megfelel az iparág követelményeinek. Megvédik a 
szerszámokat a szennyeződéstől és a sérülésektől. Háromféle csomagolás áll rendelkezésre.

Fadoboz PalettaKartondoboz
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Csomagolási 
egység

Csomagolási 
időpont és Lot-szám

Műszaki 
információk

PFERD megnevezés

EAN  
(Európai cikkszám)

Meghajtógép

Termékcsalád 
(színvezető rendszer)
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Vágókorongok telepített gépekhez
Szállítás és raktározás

Csomagolás és raktározás

A darabolókorongok szakszerűtlen szállításából vagy a raktározásból adódó  kedvezőtlen, káros 
környezeti hatások (UV-sugárzás, hőmérséklet, nedvesség) elkerülése érdekében kérjük,  
ügyeljenek a következőkre:

 ■ Szállítsák és raktározzák a darabolókorongokat lehetőség szerint az eredeti csomagolásban, sík 
felületen, pl. polcokon fekve vagy függőlegesen állítva, megfelelően kialakított tárolóban.

 ■ A korongok elgörbülését kerülni kell.
 ■ Ügyeljenek arra, hogy a darabolókorongokat száraz és egyenletesen temperált, fagymentes 
helyiségben tárolják.

 ■ A szállítmányokat a beérkezés sorrendjében használják fel.

Javaslat:
helyiség hőmérséklet: 18–22 °C
relatív páratartalom: 45–65 %
védjük a direkt napsugárzástól

D

papír kiegyenlítő réteg

Előírás kónuszos daraboló korongok
tárolásához (CT)
A kónuszos darabolókorongokat mindig 
kiegyenlítő köztes betétekkel kell tárolni, 
ezáltal védjük a kónuszos részt és elkerülhető a 
darabolókorongok behajlása.

A PFERD a kónuszos korongokat már köztes 
papír kiegyenlítő betétekkel szállítja. 

18°C

22°C

7
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Vágókorongok telepített gépekhez
Az optimális szerszám gyors kiválasztása

Termékcsaládok és színvezető rendszer

Univerzális PSF  
termékcsalád ★★

Nagy teljesítményű SG  
termékcsalád ★★★

Speciális SGP  
termékcsalád ★★★★

A PSF univerzális termék-
család bevezető prog-
ramjának megbízható 
szerszámkínálata a 
leggyakrabban használt 
anyagok darabolásá-
ra használható. A PSF 
univerzális termékcsa-
lád termékei jó vágási 
eredmények mellett 
nagy hatékonysággal 
alkalmazhatók.

Az SG termékcsalád 
átfogó programja minden 
anyaghoz és minden 
alkalmazáshoz teljesít-
ményerős szerszámokat 
kínál. Az SG termékcsalád 
termékei a legjobb vá-
gási eredmények mellett 
kiemelkedő gazdasági 
hatékonyságú alkalma-
zást kínálnak. 

Az SGP család termékeit 
különleges feladatok 
megoldására tervezték 
és a felhasználó számára 
meghatározó előnyöket 
kínál a hagyományos 
szerszámokkal szemben. 
Ezen túl a speciális SGP 
termékcsalád termékei 
az egyedülállóan magas 
vágási teljesítményükkel 
utolérhetetlen gazdasá-
gi előnyöket kínálnak a 
felhasználó számára.

Termékcímke

Biztonságtechnikai információk
A darabolókorongokkal történő mun-
kavégzés veszélyes folyamat. Tartsa be 
az összes biztonsági előírást és ajánlást. 

oSa – Szervezet a csiszolóanyagok 
biztonságáért
A PFERD mint az oSa alapító tagja, 
önkéntesen elkötelezte magát a 
minőségi szerszámok legmagasabb biz-
tonsági követelményeknek megfelelő 
gyártására. Az oSa tagok garantálják, 
hogy folyamatosan ügyelnek termékeik 
minőségére és a biztonsági előírásokra.

Információs sávok
Ezen a ponton megtalálja a 
termékcsaládra és a méretekre 
vonatkozó adatokat.

Anyagra vonatkozó információk
Minden termékcímke alsó részén meg-
található, hogy milyen anyag, anyagok 
darabolására alkalmas a szerszám.

EAN  
(Európai cikkszám)

Utalás a meghajtógépre
A piktogram segítségével ismerhető fel,
hogy milyen meghajtógéppel  
használható a szerszám.

Keménységi fok
A keménységi fok jellemzi a 
szilárdságot, amellyel a kötés 
a csiszolószemcséket a csiszo-
lótestben tartja. A keménységi 
fokokat betűkkel jelöljük ( lásd 
az alábbi táblázatban).

Kemény-
ségi fok

Csiszolási  
karakterisztika

K, H nagyon puha
L, N puha
O, P, Q középkemény
R, S kemény
T nagyon kemény
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Vágókorongok telepített gépekhez
Az optimális szerszám gyors kiválasztása

Középen elhelyezett szálerősítéses réteggel 
agresszív, sorjáktól mentes darabolás érhető el.

A két szélen elhelyezett szálerősítéses réteg 
nagy oldalirányú stabilitást eredményez.

Termékcsalád kínálat
Meghajtógép Megmunká-

lási feladat
Kivitel Acél  

(STEEL)
Rozsdamentes 

acél 
(INOX)

Öntvények
(CAST)

Kő
(STONE)

CHOPSAW 
3 KW alatt

Tömör 
anyagok, 
profilok 
és csövek 
darabolása

Univerzális PSF 
termékcsalád 
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

K kötéskeménység
10. oldal

PSF CHOP 
STEELOX

K kötéskeménység
10. oldal

PSF CHOP 
STEELOX

K kötéskeménység
10. oldal

Nagy  
teljesítményű 
SG  
termékcsalád 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

K kötéskeménység
11. oldal

SG CHOP 
STEELOX

K kötéskeménység
11. oldal

SG CHOP 
STEELOX

K kötéskeménység
11. oldal

CHOPSAW HD Tömör 
anyagok, 
profilok 
és csövek 
darabolása

Nagy 
teljesítményű 
SG  
termékcsalád 
★★★

SG CHOP HD  
STEEL
L + O  

kötéskeménység
12. oldal

SG CHOP HD 
STEELOX

L kötéskeménység
12. oldal

SG CHOP HD 
STEELOX

L kötéskeménység
12. oldal

SG CHOP HD 
CAST + STONE

L kötéskeménység
13. oldal

SG CHOP HD 
CAST + STONE

L kötéskeménység
13. oldal

RAIL Sínek 
darabolása Nagy 

teljesítményű 
SG  
termékcsalád 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

Q kötéskeménység
14. oldal

LABOR Laboratóriumi 
próbák, 
precíziós 
darabolások

Nagy 
teljesítményű 
SG  
termékcsalád 
★★★

SG LAB  
STEEL

H kötéskeménység
15. oldal

SG LAB HD 
STEELOX

H kötéskeménység
15. oldal

SG LAB HD 
STEELOX

H kötéskeménység
15. oldal

HEAVY DUTY Tömör 
anyagok, 
profilok 
és csövek 
darabolása

Speciális SGP 
termékcsalád
★★★★

SGP HD STEEL
L, N, Q + S  

kötéskeménység
16. oldal

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

P, R + T  
kötéskeménység

17. oldal

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

P, R + T  
kötéskeménység

17. oldal
Egyedi  
gyártások  
ø 2.000 mm-ig

Különleges egyedi alkalmazási feladataikhoz ajánlatkérésük alapján, 2.000 mm átmérőig gyártunk nagy teljesítményű PFERD 
minőségben daraboló korongokat. Kérjük, vegyék fel velünk a kapcsolatot. Tapasztalt műszaki tanácsadóink készséggel állnak 
rendelkezésükre.
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Vágókorongok telepített gépekhez
Univerzális PSF, CHOPSAW termékcsalád ★ ★

PSF CHOP STEEL ★ ★

Univerzálisan alkalmazható darabolókorong K kötéskeménységgel, középen elhelyezett szálerősí-
téses réteggel. Agresszív és sorjamentes daraboláshoz.

Előnyök:
 ■ Kiemelkedő gazdaságosság a hosszú 
élettartam miatt.

 ■ Gyors munkavégzés a magas leválasztási 
teljesítmény miatt.

 ■ A kisebb oldalirányú súrlódás miatt 
sorjamentes darabolás.

 ■ Univerzális darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Biztonságtechnikai ajánlás:
 ■ Csak max. 3 KW teljesítményű telepített 
gépekre.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 2,8 25,4 832264 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong K kötéskeménységgel, középen elhelyezett szálerősítéses 
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anyagokhoz. Agresszív és sorjamentes daraboláshoz.

Előnyök:
 ■ Kiemelkedő gazdaságosság a hosszú élettar-
tam miatt.

 ■ Gyors munkavégzés a magas leválasztási 
teljesítmény miatt.

 ■ A kisebb oldalirányú súrlódás miatt 
sorjamentes darabolás.

 ■ Univerzális darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Biztonságtechnikai ajánlás:
 ■ Csak max. 3 KW teljesítményű telepített 
gépekre.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 2,8 25,4 950180 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 3,8 25,4 950210 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SG, CHOPSAW termékcsalád ★ ★ ★

SG CHOP STEEL ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong K kötéskeménységgel, középen elhelyezett szálerősítéses 
réteggel. Agresszív és sorjamentes daraboláshoz.

Előnyök:
 ■ Jelentősen gazdaságosabb a kivételesen 
hosszú élettartam miatt.

 ■ A leggyorsabb munkavégzés a nagyon nagy 
leválasztási teljesítmény miatt.

 ■ A kisebb oldalirányú súrlódás miatt 
sorjamentes darabolás.

 ■ Igényes darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Biztonságtechnikai ajánlás:
 ■ Csak max. 3 KW teljesítményű telepített 
gépekre.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 2,8 25,4 629123 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong K kötéskeménységgel, középen elhelyezett szálerősítéses 
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anyagokhoz. Agresszív és sorjamentes daraboláshoz.

Előnyök:
 ■ Jelentősen gazdaságosabb a kivételesen 
hosszú élettartam miatt.

 ■ Gyorsabb munkavégzés a nagyon nagy 
leválasztási teljesítmény miatt.

 ■ A kisebb oldalirányú súrlódás miatt 
sorjamentes darabolás.

 ■ Igényes darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW 3 KW-ig

Biztonságtechnikai ajánlás:
 ■ Csak max. 3 KW teljesítményű telepített 
gépekre.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 2,8 25,4 803219 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3.800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SG, CHOPSAW HD termékcsalád ★ ★ ★

SG CHOP HD STEEL ★ ★ ★

Darabolókorong L és O kötéskeménységgel, két szélén elhelyezett szálerősítéses réteggel. 
Nagyfokú stabilitást igénylő darabolási feladatokhoz.

Előnyök:
 ■ A külső, erősített szövetek biztosítják a nagy 
oldalirányú stabilitást.

 ■ Jelentősen gazdaságosabb a kivételesen 
hosszú élettartam miatt.

 ■ Igényes darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 3,0 25,4 629185 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5.100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4.400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

100 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
350 4,2 25,4 540336 5.500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong L kötéskeménységgel, két szélén elhelyezett szálerősítéses 
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anyagokhoz. Agresszív és sorjamentes daraboláshoz.

Előnyök:
 ■ A külső, erősített szövetek biztosítják a nagy 
oldalirányú stabilitást.

 ■ Jelentősen gazdaságosabb a kivételesen 
hosszú élettartam miatt.

 ■ Igényes darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SG, CHOPSAW HD termékcsalád ★ ★ ★

SG CHOP HD CAST + STONE ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong L kötéskeménységgel, két szélén elhelyezett szálerősítéses 
réteggel. Nagyfokú stabilitást igénylő darabolási feladatokhoz.

Előnyök:
 ■ A külső, erősített szövetek biztosítják a nagy 
oldalirányú stabilitást.

 ■ Jelentősen gazdaságosabb a kivételesen 
hosszú élettartam miatt.

 ■ Igényes darabolási feladatokhoz.

Megmunkálható anyagok:
öntvény, kő, műanyagok, alumínium, további 
nem-vas (NE) fémek

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
szilíciumkarbid C

Megfelelő meghajtógép:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
350 3,4 25,4 540275 4.400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SG, RAIL termékcsalád ★ ★ ★

SG RAIL STEEL ★ ★ ★

Q kötéskeménységű vágókorong, sínek gyors és gazdaságos darabolásához.

Előnyök:
 ■ A leggyorsabb munkavégzés az agresszív 
csiszolóanyagnak köszönhetően.

 ■ Biztonságos darabolás a kiváló vágási 
minőségnek köszönhetően.

 ■ Kiemelkedő gazdaságosság az optimális 
élettartam miatt.

Megmunkálható anyagok:
acél

Megmunkálási feladatok:
sínek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
RAIL vágógép

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

100 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 3,8 22,23 539705 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4.800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SG, LABOR termékcsalád ★ ★ ★

SG LAB STEEL ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong H kötéskeménységgel, acél és öntvény anyagokhoz. 
Precíziós vágások és laboratóriumi minták gyors darabolásához.

Előnyök:
 ■ Metallográfiai mintavételezéshez különösen 
agresszív csiszoló szemcsével.

 ■ Biztonságos darabolás a kiváló vágási 
minőségnek köszönhetően.

 ■ Nagy stabilitás a megerősített, középen 
elhelyezett szálerősítéses réteg által.

Megmunkálható anyagok:
acél, öntvény

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Alkalmazási javaslat:
 ■ Vizes daraboláshoz is alkalmazható.

Megfelelő meghajtógép:
LABOR vágógép

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
250 2,0 32,0 093924 6.100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5.100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4.400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3.800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★ ★ ★

Rendkívül vágásbarát darabolókorong H kötéskeménységgel, két szélén elhelyezett szálerősítéses 
réteggel, acél és rozsdamentes (INOX) anyagokhoz. Nagyfokú stabilitást igénylő darabolási felada-
tokhoz. Precíziós vágások és laboratóriumi minták gyors  darabolásához.

Előnyök:
 ■ Metallográfiai mintavételezéshez különösen 
agresszív csiszoló szemcsével.

 ■ Biztonságos darabolás a kiváló vágási 
minőségnek köszönhetően.

 ■ Nagyon stabil a külső szövet 
megerősítésének köszönhetően.

Megmunkálható anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél, öntvény

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Alkalmazási javaslat:
 ■ Vizes daraboláshoz is alkalmazható.

Megfelelő meghajtógép:
LABOR vágógép

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
150 1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SGP, HEAVY DUTY termékcsalád ★ ★ ★ ★

SGP HD STEEL ★ ★ ★ ★

A legigényesebb darabolási feladatokhoz. Különösen alkalmas a méretre igazító darabolásokhoz.

Előnyök:
 ■ Optimális élettartam, felülmúlhatatlan 
gazdaságosság.

 ■ Gyors munkavégzés a kiváló vágási 
képesség miatt.

Megmunkálható anyagok:
acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
korund A

Megfelelő meghajtógép:
HEAVY DUTY darabológép

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Keménység Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés
L  

(puha)
N 

(puha)
Q 

(középkemény)
S  

(kemény)
EAN 4007220

80 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

100 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0
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Vágókorongok telepített gépekhez
Nagy teljesítményű SGP, HEAVY DUTY termékcsalád ★ ★ ★ ★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★ ★ ★ ★

A legigényesebb darabolási feladatokhoz. Elsősorban öntvénycsonkok és felöntőfejek 
darabolásához. Kifejezetten öntödei használatra ajánlott termék.

Előnyök:
 ■ Optimális élettartam, felülmúlhatatlan 
gazdaságosság.

 ■ Gyors munkavégzés a kiváló vágási 
képesség miatt.

Megmunkálható anyagok:
öntvény, acél

Megmunkálási feladatok:
profilok, tömör anyagok és csövek darabolása

Csiszolóanyag:
cirkonkorund / korund ZA

Megfelelő meghajtógép:
HEAVY DUTY darabológép

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Keménység Max. eng. 
ford. szám 

[min-1]

Megnevezés
P 

(középkemény)
R  

(kemény)
T 

(nagyon 
kemény)

EAN 4007220

100 m/s kerületi sebességre, egyenes kivitel T (Forma 41) 
400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3.800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3.200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3.200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Vágókorongok telepített gépekhez
Szűkítőgyűrű

Szűkítőgyűrű

A szűkítőgyűrűk a standard furattal rendelkező korongok kisebb átmérőjű géptengelyekre történő 
biztonságos felfogatására alkalmazhatók.

Előnyök:
 ■ Rugalmas adaptáció a meghajtógép 
igényeinek megfelelően.

 ■ Ütköző peremmel, amely megakadályozza 
a gyűrűk korongfuraton keresztül történő 
benyomását.

Biztonságtechnikai ajánlás:
 ■ Ügyeljenek arra, hogy a felfogató perem 
a meghajtógép tengelyén megfelelően 
legyen rögzítve, biztosítva ezáltal a szerszám 
biztonságos felfogatását.

Külső-ø
[mm]

Belső-ø
[mm]

Szélesség
[mm]

EAN
4007220

Megnevezés

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5
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Vágókorongok telepített gépekhez
Egyedi gyártások

Méretek és kivitelek vevői igények alapján

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – kónuszos kivitel

Alkalmazási terület: 
 ■ Különösen az acélművekben jól 
használható kivitel.

Előnyök: 
 ■ Csekély oldalirányú súrlódás.
 ■ Rendkívül előnyösen alkalmazható mély 
vágásoknál és az előtolásos darabolásnál. 

T – egyenes kivitel

Alkalmazási terület: 
 ■ Alkalmas az acél szerkezetgyártásban, 
a gépgyártásban, acélművekben és 
öntödékben előforduló darabolási 
feladatokhoz.

Előnyök: 
 ■ Univerzális alkalmazhatóság. 

PT – tört síkú kivitel

Alkalmazási terület: 
 ■ Elsősorban öntödei alkalmazásokhoz 
ajánlott kivitel.

Előnyök:
 ■ A felfogató perem nem áll ki a daraboló 
korong síkjából.

 ■ Öntvénydarabok egymás mellett lévő 
csonkjainak síkban történő darabolása.

 ■ Utómunkálatok általában nem szükségesek.

Külső-ø  
D [mm]

Furat-ø
H [mm] 

Külső-ø  
D [mm]

Furat-ø
H [mm]

Külső-ø  
D [mm]

Furat-ø
H [mm]

2.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.840
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.600
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1.500
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1.380
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1.250
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

További kivitelek és furat ø-k ajánlatké-
rés alapján elérhetők.  
Kérjük, vegyék fel velünk a kapcsolatot.

EGYEDI GYÁRTÁS 
ø 2 m-ig 
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Vágókorongok telepített gépekhez
Vágókorong METALCORE

Felépítés METALCORE

A PFERD által kifejlesztett és szabadalmaztatott acélmagos 
darabolókorong jellemzője a rétegépítésben a masszív acéltest ➎,  
amely nem tartalmaz csiszolószemcséket.

A speciális szerszámkialakítás a következő előnyöket kínálja:

1.  A vágási költségek csökkentése a kisebb 
szorítóperemek használata által:

 ■ Nagyobb korongfelület használható.
 ■ Nagyobb keresztmetszetű anyagok darabolhatók  
a darabolókorong nagyobb merülési mélysége által.

 ■ Kisebb maradék tárcsaátmérő. 

2.  Hosszabb élettartam:
 ■ Stabilabb, csökkentett vibrációjú darabolás.

3.  A darabolókorongok vastagságának csökkentése a szélező 
vágásnál a nagyobb oldalirányú stabilitás miatt:

 ■  Rövidebb darabolási idők és nagyobb anyagáteresztő képesség az 
alacsony teljesítményű darabológépeknél.

 ■ Kevesebb anyagveszteség a darabolt anyagból.
 ■ Csökkentett forgács, ill. salakhulladék.

4.  A korong acélmag maradványa miatt nincs hulladékelhelyezési 
költség.

Hagyományos kivitel

A telepített gépeken alkalmazható darabolókorongok szálerősítéses, 
műgyanta kötésű korongok, amelyek lényegében négy komponensből 
épülnek fel:
➊ csiszoló szemcse
➋ kötőanyag, amely a csiszolószemcsét a daraboló korongban megköti
➌  szövetrétegek/peremszövetek, amelyek a korongbiztonságot és a 

stabilitást biztosítják
➍ csiszolásaktív töltőanyagok

➌ perem szövet

➌ szövetrétegek

➊ + ➋ + ➍ kötött csiszolószemcsék

➎ acél mag

Tömör acéltest réteges 
szerkezetben

Maximális csiszolószemcse 
felhasználás
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