miCGAw

WELDING VALUE

RENDSZER
CE JELOLES

CSOMAGOK ES
ARAK



MAXIMALIS
. RUGALMASSAG

A CoWelder egy komplett, minden alkatrészt tartalmazé
hegeszt6 robot-megoldas, amely a meglévé gyartosorba
szerelhetd. A munkadarabok gyartasat a mennyiségtél és
a gyartas gyakorisagatol fiiggetleniil hatékonyabba teszi.
Ez a megoldas egy megfizethet6 lépést jelent a hegesztés
automatizalasanak iranyaba.

MIERT COWELDER?

Csokkentett hegesztésenkeénti ividd

Novelt termelési kapacitas

Optimalis hegesztési minéség

Gazmegtakaritas

Az operatoroknak nincs szlikséguk hegesztési készsegekre
Biztonsagos, rugalmas, kompakt megoldas

Egyszer(i programozas és
ellendrzés




EGY UJ HEGESZTOASSZISZTENS

A CoWelder valdsziniileg a legokosabb és

legkisebb automatizalt hegesztési megoldas

a piacon. A cobots termékcsaladot egésziti

ki: a termékcsalad egyittmiikodé robotokbdl
all, melyek kdzds munkaterlleten dolgoznak

egyutt a személyzettel.

A rugalmas és konnyen programozhato
cobot-tal megnévelheti a munka haté-
konysagat a szakképzett hegesztok felsza-
baditasaval, akik ekdzben mas feladatokat
végezhetnek, ami id6- és koltségmegta-
karitassal jar.

MINDEN
POZICIOBAN
HEGESZT

A CoWelder a kis és nagy tételszamu kom-
ponensek gyartasat egyarant megkdnnyiti,

egyenletes és ismételhetd, magas mindségui
hegesztéseket biztosit.

KICSI ES RUGALMAS

A RUGALMASSAG KULCSFONTOSSAGU

A nagy teljesitményl Migatronic
hegeszt6gép és a CoWelder tokéletesen
illik egymashoz. A CoWelder segitségével
mennyiségtdl és gyartasi gyakorisagtol
flggetlenul optimalizalhatja a munkada-
rabok hegesztését. Ez az automatizalt
hegesztési megoldas annyira rugalmas,
hogy a hasznélata egy, vagy tobb ezer
munkadarab hegesztésekor is kifizetédik.

A hat tengelyes robotkar gyorsan valt a
kilonb6z6 hegesztési poziciok kdzott.
Emiatt a munkadarabok hegesztése
gyorsabban torténik, mint manualisan.

A forgd csuklok sebessége masodper-
cenként akar 180°, ismétl6dé +/- 0,1 mm-es
pontossaggal.

CoWelder™ Kézi gyartds
39 perc ividé éranként 15 perc ividd dranként
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CSELEKEDVE TANULAS

EGYSZERU TELEPITES ES
PROGRAMOZAS

A CoWelder telepitése a mar meglévd
gyartésorba kevés id6t vesz igénybe,
igy mar az elsé napon megkezdhetd
a hegesztés. Szerelje a CoWelder-t

a hegeszt8asztalra, kapcsolja be a
hegesztd asszisztenst és kezdje el a
programozast.

A CoWelder programozasa egyszer(
és intuitiv. Még a programozasi
tapasztalattal nem rendelkez6 kezel6k
is kdnnyedén elsajatitjak a cobot
miikodtetését. Allitson dssze egy
programokat is tartalmazé munkada-
rab katalogust, melynek kdszon-
het6en a munkanap folyaman igény
szerint atkapcsolhat k6zottik.

MIGATRONIC SABLONOK HASZNALATA

Tanitsa meg a cobotnak a mozdula-
tokat és barmikor megismétli azokat.
Nyomja meg a szabad mozgatas gom-
bot és mozgassa végig a robotkart az
egész hegesztési Utvonalon. A tovabbi
programozashoz és beallitashoz
hasznalja a 12"-o0s érint6képernyével
és az egyedilallo, felhasznalobarat
Migatronic sablonokkal rendelkez6
vezérl6egységet. A bonyolultsagtol
fligg6en egy Uj munkadarab beprog-
ramozasa csak fél 6rat vesz igénybe.

A CoWelder kénnyen beprogramozhatd a robotkar és a 12"-os érintéképernyd segitségével.
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éé
Eddig legalabb kétszer annyi id6t vett igénybe

ugyanannyi munkadarabnak a legyartasa.
Némelyik alkatrész esetében képesek
vagyunk a szallitasi id6t két hétrdl egyre
hétre csokkenteni.

Torsten Lezius, CEO, L&S Technischer Handel GmbH, Németorszag
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VALASZD KI KEDVENC COWELDEREDET

A CoWelder termékcsomagjai
megfelelnek az Ggyfelek optimalis
hegesztési teljesitménnyel kapcsola-
tos kovetelményeinek; az egyszer(i
hegesztéstdl a rendkivil kifinomult
impulzus MIG vagy TIG hegesztésig
(hideghuzal-adagolassal vagy anélkul).
Vélasszon az UR5 és az UR10 robot
kdzott - a kivant maximalis munka-
sugartol figgéen.
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COWELDER™ UR5 TAPFORRASOK

mi ATI0mC

. , €l Vidler
Onkiegyenlit6 asztali szerelvény

Hatso védéburkolat

Aramforras

Inditd/ledllité modul 5m-es kabellel
Hordozhaté vezérl6egység

Mobil asztali szerelvény, automa-
tikus kiegyensulyozo rendszer

Szabad mozgatas gomb
UR robotkar

CSOMAGOK

Gliree) 309) ~ Analog —— Nincs opci6 79115001 CoWelder URS Omega? CoWelder 300 Advanced
|éghtitéses
M Synergic 79115002 CoWelder URS Select 400 Synergic
SESIRE M Pulse 79115004 CoWelder URS Select 400 Pulse
T AT 400 léghtitéses**)
CoWekior
M IAC Sync 79115006 CoWelder URS Select IAC 400 Synergic
M Synergic 79115003 CoWelder URS5 Select 400 W Synergic
SQUESIEE M Pulse 79115005 CoWelder URS Select 400 W Pulse
400 vizh(itéses**)
M IAC Sync 79115007 CoWelder URS Select IAC 400 W Synergic
. M Nincs opcié 79115050 CoWelder UR5 PI 350 AC/DCW
Pi 350 AC/DC
vizh(itéses***) )
M Cold wire feeder 79115051 CoWelder UR5 Pl 350 AC/DC W + CWF

*) MIG/MAG aramforras. A gép DC hegesztéssel és kiilonbozé Migatronic technoldgiakkal rendelkezik, mint példaul gazmegtakarité IGC® (Intelligent Gas
Control) technoldgidval, DUO Plus-szal az AVI-szer(i hegesztésekhez és szinergikus programokkal.

**) MIG/MAG aramforras. A gép impulzushegesztéssel és killonbdzé Migatronic technoldgiakkal rendelkezik, mint példaul gazmegtakaritd IGC®

(Intelligent Gas Control) technoldgiéval, Miga Job Kontrollal az egyéni munkak létrehozésahoz, valamint DUO Plus-szal az AVI-szer(i hegesztésekhez és

Migalog-al a hegesztési adatok rogzitéséhez.

***)

AVI ramforrés. Jellemzok: impulzus-hegesztés és kiilonbdzé Migatronic-technologiak, mint IGC® , Intelligent Gas Control” (intelligens gaz
szabélyzas) gz megtakaritashoz, , TIG-A-Tack” formirgaz nélkiili régzitéshez és D.0.C® , Dynamic Oxide Control (dinamikus oxid szabalyzés) egy
kontroldlt tisztitasi zonaért.
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A TERMEKCSOMAGOK A KOVETKEZOKET

TARTALMAZZAK:

e URrobot o
e  Szabad mozgatas gomb a robot-
kar 6. csukldjan a robot egyszer( o
programozasahoz
e Robotvezérl§ hordozhatd vezérlé- o
egységgel, E-stoppal és 5 m-es .
kabellel
e ARC biztonsagi ellenérzés. A robot .
csak akkor fog elindulni/hegesz-
teni, amikor hegeszt6ivet észlel. o
e ROBOT mozgasbiztonsagi el- o
len6rzés. A hegesztési folyamat és
L[]

az fvgyujtas mindaddig nem indul
el, amig a robot nem kerul a meg- 4
felel6 végrehajtasi modba.

COWELDER™ UR10 TAPFORRASOK OPCIOK CSOMAGOK

Inditd/leéllitd modul 5 m-es ka-
bellel

Robot hegeszt6pisztoly, 4 m
hosszu

Hagyomanyos robot pisztolytartd

Mobil asztali rogzits, onki-
egyensulyozo rendszer

Migatronic programozasi sablonok
IGC® Intelligens Gazszabalyozas
Kalibraciés tanusitvany

CE-jelolés

Hasznalati utasitas

Omega 300 . .

léghditéses” — Analog — Nincs opcio
5o

Sigma Select M e

L MG AT 400 léghitéses™*)
CoWokior

o
s

Sigma Select M

400 vizhiitéses**) Pulse
- vosn

i M Nincs opcié
Pi 350 AC/DC
vizh(itéses***) M

Cold wire feeder

MAXIMALIS RU-
GALMASSAG

79115011 CoWelder UR10 Omega? CoWelder 300 Advanced

79115012 CoWelder UR1T0 Select 400 Synergic
79115014 CoWelder UR10 Select 400 Pulse
79115016 CoWelder
79115013 CoWelder UR1T0 Select 400 W Synergic
79115015 CoWelder UR10 Select 400 W Pulse

79115017 CoWelder

79115060 CoWelder UR10 PI 350 AC/DCW

79115061 CoWelder

Control) technoldgidval, DUO Plus-szal az AVI-szer(i hegesztésekhez és szinergikus programokkal.

)

UR10 Select IAC 400 Synergic

UR10 Select IAC 400 W Synergic

UR10 PI 350 AC/DCW + CWF
MIG/MAG é&ramforras. A gép DC hegesztéssel és kiilonbozé Migatronic technoldgiakkal rendelkezik, mint példaul gazmegtakarité IGC® (Intelligent Gas

MIG/MAG aramforras. A gép impulzushegesztéssel és killonbdzé Migatronic technoldgidkkal rendelkezik, mint példaul gazmegtakaritd IGC®

(Intelligent Gas Control) technoldgiéval, Miga Job Kontrollal az egyéni munkak létrehozésahoz, valamint DUO Plus-szal az AVI-szer(i hegesztésekhez és
Migalog-al a hegesztési adatok rogzitéséhez.

***)

AVI dramforras. Jellemzok: impulzus-hegesztés és kiilonbdzoé Migatronic-technolégiak, mint IGC® , Intelligent Gas Control” (intelligens gaz

szabélyzas) gz megtakaritashoz, , TIG-A-Tack” formirgaz nélkiili régzitéshez és D.0.C® , Dynamic Oxide Control (dinamikus oxid szabalyzés) egy

kontroldlt tisztitasi zonaért.
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44
Munkadarabonként kb. 50% id6t takaritottunk

meg. Egyszerre 10—1000 munkadarabot gyartunk.
A programok és a munkadarabok kozotti egyszerti
atvaltasnak koszonhetéen 30-40%-o0s

a hatékonysagban elért javulasunk. Es ez még csak
a kezdet...

Jens Christian Leegsgaard, Ugyvezet6 lgazgato, MVI Maskinfabrik, Dania
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A PROGRAMOK EGYSZERU ES KOLTSEGHATEKONY

ELLENORZESE

A CoWelder-en a hagyomanyos robo-
tokkal szemben a programellenérzés
egyszer( és olcsé.

Az ivvezérlés egy egyedulallo funk-
ci6, amely lehetvé teszi a program
ellen6rzését hegesztés nélkdl, igy nincs
szlkség koltséges mintakra.

A beépitett szamlalé megkonnyiti a
hegesztési ciklusidé mérését és annak
ellenérzését, hogy az Uj optimalizalasi
Otletek valdban megvalosithatok-e -
példaul a robotkar helyzetének megval-
toztatasaval az inditas el6tt.

BARMELYIK PILLANATBAN
ATHELYEZHETO

A CoWelder targonca segitségével
kénnyen mozgathaté. Egy meglévé
kézi hegesztéfilkében helyezhetd el
vagy dedikalt Cowelder munkaallomast
hozhat Iétre.

A BIZTONSAG A LEGFONTOSABB

A CoWelder a biztonsagot szem el&tt
tartva készllt. Nincs szikség fizikai
biztonsagi keritésre, mivel a CoWelder
beépitett virtualis biztonsagi keritéssel
rendelkezik, amely a haromdimenzios
munkatartomanyt korlatozza.

Az alkatrész mindkét oldaldn a tengelyhtivelyek
két korives hegesztéssel vannak hegesztve. A
CoWelder-rel térténd félig automatizalt gyartas
egyértelmien javitotta a termelést, sebességet
és a hegesztés mindségét.

A beépitett ARC biztonsagi ellenérzésnek
kdszonhet6en a robot csak akkor fog
elindulni/hegeszteni, amikor hegesz-
t8ivet észlel.

A ROBOT mozgasbiztonsagi ellendrzésnek
kdszonhetben a hegesztési folyamat
és az ivgyujtas mindaddig nem indul
el, amig a robot nem kerll a megfe-
lel6 végrehajtasi modba.

Az ellenallas érzékeld automatikusan
ledllitja a cobotot 8 kg m/s ellenéllas
észlelésekor. Tovabbi biztonsagi
ovintézkedésekként a vészhelyzet
gomb a be-/kikapcsold gomb mellett
van, igy a kezel6 barmikor leallithatja
a folyamatot.

CE JELOLESSEL ELLATOTT CSOMAG

A felhasznalé biztonsaga érdekében
az europai szabvanyokkal (2006/42/
EK gépekrdl sz6l6 irdnyelv) 6sszhang-
ban minden robotberendezésnek
CE-jeloléssel kell rendelkeznie. A
CoWelder csomag CE-jeldléssel van
elladtva, ezért nincs szlikség bonyolult
hitelesitési folyamatra. Csak

kovesse az utasitasokat, és készil-

jon fel a CoWelder elsé naptol valod

hasznalatara.




MIG/MAG ARAMFORRASOK

OMEGA 300 COWELDER

Az Omega 300 CoWelder egy kompakt,
léghtéses MIG/MAG inverter, mely
tokéletesen alkalmas lagyacél hegesz-
tésére. A gép tobb mint 70 szinergikus
hegesztéprogramot tartalmaz.

Az Omega 300 CoWelder csomag
tokéletes az egyszerli MIG/MAG
hegesztési feladatokhoz.

Az Omega 300 CoWelder IGC®-t
(Intelligent Gas Control) tartalmaz. Az
IGC gazt takarit meg, optimalizélja

a gazvédelmet és javitja a hegesztés
min&ségét.

Specialis panel DUO Plus funkciéval. A DUO
Plus AVI-szer(i hegesztést és a hbeviteli
z06na jobb vezérlését biztositja. A panel prog-
ramokat tartalmaz lagyacél és rozsdamentes
acél, valamint aluminium hegesztéséhez és
MIG keményforrasztasahoz.

s

DUO PLUS

A tokéletes kivitelezésért!

Készitsen leny(igdz6 AVI-szer(
varratokat a MIG/MAG hegesztégép
segitségével. A DUO Plus technoldgia
automatikusan tokéletes végsé meg-
munkalast biztosit. Minden anyaggal,
minden hegesztési pozicidban mikddik
és minden hegeszt6 képes hasznalni.
Nagyon egyszer(.

mic: 30

cov elder

FEJLETT VEZERLOPANEL

Fejlett, mégis egyszer(. A szlikségletek
maximalis teljesitése érdekében adja
hozza az Omegahoz az sszes kivant
funkciét. MIG forrasztast és konnyebb
hegesztést biztosité automatikus
funkciok.



SIGMA SELECT 400

A kompakt MIG/MAG Sigma Select
400 hegeszt6gép tokéletes bonyolult
hegesztési feladatokhoz. Kemény,
sokoldalu és a jovét szem el6tt tartva
készult.

A CoWelder csomagok széles valasz-
tékabol valogathat. A géphez egy j6
Osszedllitasu szabvanyos program-
csomag tartozik, amely barmikor
kilonboz6 kifinomult programokkal
bévithetd.

A SIGMA SELECT 400 IGC®-vel
(Intelligent Gas Control) rendelkezik.
Az IGC gzt takarit meg, optimalizalja
a gazvédelmet és javitja a hegesztés
mindségét.

ViZHUTES (OPCIONALIS)

A Sigma Select felszerelhetd robot-
pisztolyt h(it6 vizh(téses egységgel is.
A beépitett, h6mérséklet-érzékelbvel
ellatott vizaramlas-szabalyozé automa-
tikusan leallitja a folyamatot, ha a h(tés
nem megfeleld, példaul ha a hiité-
folyadék szintje tul alacsony.

*) Az dramforrast az IAC-hez kell hozzdigazitani a vasarlds pillanataban.

Sigma Select 400 vezérlépanel

micAL 3nic
CoWe der
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GRAFIKUS VEZERLOPANEL

A jovot szem el6tt tartva késziilt
Vélassza ki a Synergic vagy a Pulse
lehet&séget IAC-vel vagy anélkul™*),
majd a jovében fejlessze tovabb, ha

az igényei megvaltoznak. A digitalis
funkciogombos kezelépanel szamos
tartozékot szem el6tt tartva készilt,
beleértve a kdnnyebb hegesztést biz-
tositd automatikus funkcidkat is. Vegye
fel és vigye magaval.

Synergic (opcionalis)

A Synergic szintjén az 6sszes elsédleges
hegesztési paraméter dsszekapcsolodik
és egyuttmukadik. A Synergic tobb mint
50 hegesztési programot tartalmazé
szabvanyos csomaggal rendelkezik.

Pulse (opcionalis)

A Pulse szint tokéletes rozsdamentes
acélhoz és aluminiumhoz, mivel
froccsenés mentes hegesztést biztosit.
A Pulse tartalmazza a Synergic-et és
tobb mint 50 hegesztési programot.




SIGMA SELECT FUNKCIO

DUO PLUS
A tokéletes kivitelezéshez

Készitsen lenyligozé AVI-szer(i
varratokat a MIG/MAG hegeszt6gép
segitségével. A DUO Plus technoldgia
automatikusan tokéletes végsé meg-
munkalast biztosit. Minden anyaggal,
minden hegesztési pozicidban mikddik
és minden hegeszt6 képes hasznalni.
Nagyon egyszer(.

MIGA JOB CONTROL
Okos digitalis memoria

Hasznélja ki a hegeszt6gép digitalis
memoridjat - mentse el kedvenc
hegesztési beallitasait és tetszéleges
pillanatban hivja azokat el6. Masolja at
a beallitasokat egy masik Select gépre.
A Miga Job Kontroll-nak kdszonhet&en
kénnyd el6hivni a leggyakoribb bealli-
tésokat és azonnal el lehet kezdeni a
hegesztést.

SEQUENCE

Talald meg a tokéletes
bedllitasokat

A Szekvencia funkcié lehet6vé teszi
akar 9 személyes szekvencia elmentését
mindegyik hegesztési programon belUl.
Valasszon kozlluk a hegesztépisztoly
megérintésével. Haszndlja a szekvencia-
kat felszereléskor és Gsszeszereléskor,
példaul akkor, amikor a hegeszték

a munkamenet soran kilénb6z6
hegesztéseket végeznek.

MIGALOG

Rogzitsen minden
hegesztést

Kovesse nyomon a hegesztési adatokat
a Migalog szoftverrel. Elemezze és do-
kumentalja munkajat. Hasznalja dontd
bizonyitékként a MigalLog-ot az EN

és ISO hegesztési szabvanyok szerint
végzett tanusitas soran.

SEQUENCE REPEAT

Talaljon fel sajat ivet

A Szekvencia Ismétlés technoldgia
maximalis szabadsagot biztosit a
tokéletes iv megalkotasaban specialis
hegesztési feladatok soran.

Kapcsolja Ossze az egyes szekvenciakat
és szabja személyre a hegesztési ciklu-
sokat.

|

4
i

i
il
|

II|ITI

IGC® - Intelligent Gas Control
(Intelligens Gazszabalyozas)

Kevesebb gaz minden
hegesztéshez

Az IGC technolégia megakadalyozza a
gaz tulzott fogyasztasat és hosszu tavu
megtakaritast biztosit.

A mindig tokéletesen védett hébevi-
teli zona ndveli az egyes hegesztések
mindségét és a beruhdzas gyorsan
megtéril.
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AZ IAC INTELLIGENS iVVEZERLES MASODPERCENKENT
50 000-SZER ALLITJA BE AUTOMATIKUSAN AZ iVET...

EGYSZERUSITSE A BONYOLULT
HEGESZTESEKET

Az IAC (intelligens ivvezérlés) még a
kevésbé tapasztalt hegeszték szamara
is megkonnyiti a nehezen végrehajt-
hato gydksort. A 100%-osan stabil

és fokuszalt rovid ivvel teljes beol-
vadas érhet6 el a gyoksorral. Ez noveli
az egyes varratok és a késztermék
min&ségét.

HEGESSZEN SZILARD ALAPOT

Hasznélja az IAC-t mint els6 valasz-
tast a gyoksor elkészitéséhez. Az IAC
gondoskodik arrél, hogy a kotés az
elsd varratsor soran tokéletes legyen.
Ez szilard, lapos hegesztési alapot
képez és ezt kdvetben folytathato a
hegesztés.

ELONYOK

e Nem érzékeny a hegesztési réteg
valtozd mértékd kidllasara =
konnyebben végrehajthaté gydksor

¢ Jelent6sen noveli a hegesztési
sebességet a gyoksor lefelé térténd

hegesztésekor a hagyomanyos
felfelé torténé hegesztéshez képest

¢ Gyorsabb hegesztés = nagyobb
gyartasi kapacitas

¢ Kisebb hébevitel = kisebb a
hegesztett anyag deformacidja,
de még mindig elegendd

e Nincs frocskolés = az utdkezelés
rovidebb id6t vesz igénybe

e Mindegyik munkadarab gyartasi
koltsége kisebb

;_'-i.’-.-l st b

Il_'l.l_|;_l|'I I-=-|gr ()
T s T

e (IR gan v g %

et b T p— i

T e P

Valos idejii laboratoriumi felvételek, amelyek az IAC folyamat teljes vezérlését mutatjak

be, beleértve a cseppek lecsipését is.

IAC - gyGksor lefelé trténd fiiggdleges
hegesztése tavfiitési csében. A hegesztési
sebesség jelentdsen nagyobb a hagyomanyos
felfelé torténd hegesztéshez képest.

AZ IAC TOKELETES

e Gyodksorhoz
e (Csovekhez és tartalyokhoz
e Tompavarrathoz

e |lagyacélhoz és rozsdamentes
acélhoz

e Minden lemezvastagsaghoz

e  Kezi és automatikus
hegesztéshez

e Szabvanyos hegesztési eljarasok
az EN 1090/15612 szerint
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&
Amikor hallottunk a Migatronic AVl CoWelder-ér6l,

elkezdtiik mérlegelni, hogy a hegesztési koncepcid
milyen el6nyokkel jarhat a vallalatunk szamara,

és végil ugy dontottiink, hogy befektetlink.

Eddig szamos olyan terméket azonositottunk

be, amelyek esetében a hegesztérobot novelheti
termelékenységiinket.

Lars Ryefalk, az AB Furhoffs Rostfria piaci igazgatdja, Svédorszag
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AVI ARAMFORRASOK

Pl 350 AC/DC

A vizh(itéses Pi 350 AC / DC egy nagy
teljesitmény( AVI inverteres gép,
amely lagyacél, rozsdamentes acél,
aluminium és egyéb magas 6tvozet(
anyagok precizios hegesztésére
alkalmas.

A Pi 350 IGC®-vel (Intelligent Gas
Control) rendelkezik. Az IGC gazt
takarit meg, optimalizalja a gazvédel-
met és javitja a hegesztés min&ségét.

SYNERGY PLUS

A Synergy Plus egy specidlis, AVI DC
hegesztés soran igénybe vehetd funk-
ci6, amely dinamikusan allitja be az
Osszes f6 pulzus paramétert.

A TIG-A-Tack ausztenites rozsdamentes
acéllal hasznalhato.

TIG-A TACK
A végso rogzités

Rendkivil kicsi és pontos TIG-A-Tack
rogzités végrehajtasa gyokvéds gaz
nélkll ausztenites rozsdamentes
acélban. A kotések nem lathatok a
végs6 hegesztési varratban. Hasznalja
a TIG-A-Tack-ot ausztenites rozsda-
mentes acélcsévek és lemezek gyors
hegesztéséhez.

Tl AC/DC

Gyujtd impulzus

D.O.C.® (DYNAMIC OXIDE CONTROL)
Gyorsabb AC hegesztés

A Pi 350 AC/DC D.O.C. (Dynamic
Oxide Control) funkcioval rendelkezik,
amely 30%-kal noveli a hegesztési
sebességet és csdkkenti az energia

és a volframelektrodéak fogyasztasat.
A D.O.C. ellen6rzott, keskeny tisz-
titézénat biztosit aluminium hegesz-
tésekor.

Uresjarési fesziiltség

MAXIMALIS RU-
GALMASSAG

PULZUS VEZERLOPANEL

A felhasznalobarat kezel6panel almendii
lehetévé teszik a hegesztési mlivelet
egyedi bedllitasat.

vfesziiltség

max 0,1 ms

|~

A D.0.C.% segitségével
a negativ félhullamok
a positiv félhullamok

idejével meghosszab-
bodnak.

- Megnovelt energia a
negativ félhullamban




NON-STOP AVI HEGESZTES

CWF MULTI (OPCIONALIS)

A CWF Multi (hideg huzaladagol®)
négygorgds huzaladagoloé rendszer
egy kulénalld huzaladagold egység,
amely kifejezetten automata esz-
k6zokhoz készilt.

A CWF Multi vezérl6panel lehet&vé
teszi a programok kozotti valtast és
az automatikus huzaladagolast a gép
impulzus funkciéjaval.

A hUsz egyedi huzalprogram lehetévé
teszi a huzaladagolasi folyamat
vezérlését az elinditastol a leallasig.

™ micat3or/c
- oWeldle

>



IGC® - SZINGERGIKUS GAZSZABALYZAS ,
NAGYMERTEKU GAZFOGYASZTAS CSOKKENTESSEL

TAKARITSON MEG AKAR 50%-OT AZ
AUTOMATIKUS GAZVEZERLESSEL

Az IGC (Intelligent Gas Control) tech-
nolégia megakadalyozza a gaz tulzott fo-
gyasztasat és hosszu tava megtakaritast
biztosit.

A hézénak mindig tokéletes védelemben
részesllnek. Gy&z8djon meg réla, hogy
az 0sszes hegesztégép rendelkezik IGC-
vel és takaritson meg minden nap pénzt.
A befektetés gyorsan megtéril.

ELONYOK

Mindig optimdlis gazvédelem =
nincsenek lyukak, pérusok vagy
szennyezett hegesztések. Kevesebb
hiba keletkezik az elégtelen
gazaramlas vagy a gaz turbulencia
miatt

Nincs folosleges gazveszteség be-
inditaskor = nincs gaz tulfogyasztas

Nincs valtozas a munkafolyamatokban
= egyszer( a hegeszték szamara

Kevesebb gazpalack csere = pénz és
id6 megtakaritasa

A géz szinergia vonalak el6re be
vannak allitva a MIG és a AVI
hegesztéshez - gazhoz és huzalhoz

AZ 1GC® TOKELETES:

e Minden anyaghoz

e Minden tipusu hegesztéshez

MAXIMALIS RU-
GALMASSAG

e Minden hegesztési folyamathoz

e Kézi és automatikus hegesztéshez



UR5 // UR10 MUSZAKI ADATOK

Teljesitményfelvétel, watt A9, 2400 (e étlagos 0o, 000 =ty {:\tlagos
program esetében) program esetében)
Tapegység 100-240 VAC, 50-60 Hz

Kérnyezeti homérséklet A robot Q-4O C-o0s hémeérséklet-tartomanyban képes
Gzemelni
15 fejlett, EN I1SO 13849:2008 PL d EN ISO 10218-1:2011,

Kellelspeilly mildelisics 5.4.3 szabvany szerint tesztelt biztonsagi funkcio

Programozas Grafikus felhasznaldi feltlet 12”-os érintéképernyén
Ismétlési pontossag, mm +/- 0.1

Forgotengelyek sebessége Akar 180°/masodperc

Tengelyek forgéasa +/- 360°

Szabadsagfok 6 forgd csukléd

Gegeszt&asztal minimalis mérete (HxSZ) 2000x1200 3000x1700
Hatdésugar, mm 850 1300
Emel6képesség, kg 5 10

saly, kg 18,4%) 28,9%*)

*) A CoWelder UR5 megoldas teljes sulya hegeszt6gép nélkul: 105 kg

**) A CoWelder UR10 megoldas teljes sulya hegesztégép nélkul: 115,5 kg

TARTOZEKPELDAK:

e \Vezérlbegység védsfedél, tobbek e Alu-kit tartdé CWF-hez

kozott véddlveg e Robot védéfedsl

*  \Vezérlbegyséqg tartd
gyseg ¢ Targoncaszallito készlet

e Kopdalkatrész induldkészlet

e TCP kalibralé csapok



MAXIMALIS RU-
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HEGESZTOGEPEK MUSZAKI ADATAI

COWELDER CSOMAGMEGOLDASOK
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Aramtartomany, A 15-300 15-400 15-400 15-400 15-400 5-350
Halozati fesziiltség +/- 15%, V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Biztositék, A 10 20 20 20 20 25
Bekapcsolasi id6 100%/40°C, AV 175/22.8 300/100/32.0 280/100/28.0 300/100/29.0 280/100/28.0 290/21.6
Bekapcsolasi id6 60%/40°C, AV 195/23.8 370/60/32.5 350/60/31.5 370/60/32.5 350/60/31.5 350/24.0
Bekapcsoldsi id6 max./40°C, ANV 300/24/29.0 400/50/34.0 400/40/34.0 400/50/34.0 400/40/34.0 350/60/24.0
Bekapcsolasi id6 100%/20°C, AV 230/25.5 345/100/31.5 310/100/29.5 345/100/31.5 310/10029.5 340
Bekapcsolasi id6 60%/20°C, AV 245/26.3 350
Nyitott dramkori fesziiltség, V 52 65-70 65-70 65-70 65-70 95
Védettségi osztaly IP23S P23 IP23 IP23 1P23 P23
Szabvany EN/IEC60974-1. EN/  |EC60974-1. IEC60974-5. IEC60974- |EC60974-1. IEC60974-5. EN/IEC60974-1.
IEC60974-5. EN/ 10 CLA IEC60974-10 CI. A EN/IEC60974-2.
IEC60974-10 EN/IEC60974-3.
EN/IEC60974-10
Méretek (M x Sz x H), mm 550x250x640 700x260x735 700x260x735 980x545x1090
Sly, kg 26 52 52 72
eorste 1] oo Wl we |
HtGteljesitmény (1 l/perc), W = S 1300 1200
Tartaly kapacitasa, | - - 5 3.5
Max. nyomas, bar - - 5 3
Max. hémérséklet, ° C - - 70
Méret (M x Sz x H), mm - - 207x260x680
Suly, kg - - 20

*) Beépitett hiitGegység
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MINDEN POZICIOBAN
HEGESZT

KICSI ES
RUGALMAS

MAYER SZERSZAM KFT TATABANYA
TEL: 34-313650

EMAIL: INFO@MAYER-SZERSZAM.HU
SZABO CSABA 30-9402199

Hiba esetén fenntartjuk a javitas jogat. m = C a—q o n = c
ISHAL ]

WELDING VALUE

52289203



