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EGY IGAZAN EGYEDI HEGESZTESI MEGOLDAS

Modularis alapu haromfazisu MIG/MAG és MMA inverter. Az alapszintd, kézi beallitasu
hegesztégépektdl a fejlett, 550 amperes magas teljesitményl impulzus hegesztégépekig.

MINDEN FUNKCIO EGY GEPBEN

A Sigma Select-tel olyan hegeszt&gépre
tesz szert, amely kdnnyedén hozzéigazit-
hato az aktudlis gyartasi szikségletekhez
— emellett nem kell lemondani azokrdl a
funkcidkrol, melyek a jov6ben jol johet-
nek. A Sigma Select a hegesztési me-
goldasok Uj generacioja, amely barmikor
atallithaté egy j feladatra, amikor csak
szUkséges.

OKOS BEFEKTETES

A Sigma Select-et vélasztva nem kell a
jov6 miatt aggddnia. Hegesztégépink
megvasarlasa utan Onnek sokaig nem
kell més eszkdzbe befektetnie. A Sigma
Select rendszer kdnnyedén kiegészithetd
az éppen szlkséges Uj funkciokkal, mely
igy joval kisebb koltséggel jar, mint egy U
hegeszt6gép beszerzése. Sigma Select, az
okos befektetés.

A LEGSOKOLDALUBB VEZERLOPULT TOBBFUNKCIOS
OPCIOKKAL

BASIC VEZERLOPULT GRAFIKUS VEZERLOPULT

Alapfoku hegesztéshez. Felesleges esz- Alapfoku hegesztéshez. Felesleges
kozok nélkdl. Hasznalja a vezérldgombokat — eszkozok nélkil. Hasznélja a

a hegesztési paraméterek bedllitasdhoz. vezérldgombokat a hegesztési paramé-
Kiegésziték nélkul. terek bedllitdsdhoz. Kiegészitok nélkul.

Grafikus vezérlopult (78815040)



AZ INTELLIGENS HEGESZTESRE TERVEZVE

KITERJESZTETT GARANCIA - AKAR
5 EVRE

Regisztralja az Ujonnan vasarolt
hegesztégépet a weboldalunkon a
vasarlastél szamitott 30 napon bell
és szerezzen 3 vagy 5 éves garanciat a
kivalasztott elemekre.

A kiterjesztett garancia lehetésége
a 2017. majus 1. utan vasarolt
hegeszt6gépekre vonatkozik.

A regisztralds utan garancialis igazo-
last kap.
Felvessziik Onnel a kapcsolatot, amint

csak eljon az évenkénti mdszaki vizsga
ideje.

készulékbe.

Az SD-kértya segitségével a paraméterek szamitdgépre
mentheték vagy athelyezheték egy masik Sigma Select

VALASSZA KI A VEZERLES SZINTJET

BASIC (ALAP)

Az alap vezérléssel a hegesztési paramé-
tereket MIG/MAG és MMA hegesztésnél
manualisan allithatjuk bne.

SYNERGIC (SZINERGIKUS)

In the Synergic level, all primary welding
Szinergikus vezérlésnél az 6sszes paraméter
0ssze van hangolva és automatikusan meg
van adva. A szinergia standard csomagot
tartalmaz, tobb mint 50 hegesztési
programmal.

PULS (IMPULZUS)

Az impulzus kivitel idedlis a frocskolés
mentes hegesztéshez, rozsdamentes
acélhoz és aluminiumhoz. Az impulzus
tartalmazza a szinergat, tobb mint 50
hegesztési programmal.

16.4 /min

Hasznélja a vezérlégombokat a hegesztési
paraméterek bedllitaésahoz. Kiegésziték nélkul.

A moduléris felépitést hegesztégép képes
atalakulni, hogy a kilonféle gyartasi igényeknek
megfeleljen. Csak Uj programokat és hegesztési
funkciokat kell hozzaadnunk.




SIGMA SELECT FUNKCIOK & SZOFTVERCSOMAG

"DUO PLUS"
(DUPLA IMPULZUS)

A tokéletes simasagért

Készitsen kivald AVI-szer(i varratokat

MIG/MAG hegesztégéppel. A "DUO Plus”

technolégidnak kdszonhetben a
végeredmény automatikusan tokéletes
lesz. Barmely anyagnal és barmely
hegesztési pozicional alkalmazhato, és
minden hegeszté meg tudja csinalni.
Nagyon egyszerd.

"SEQUENCE"
(SZEKVENCIA)

A tokéletes beallitas egy nyomassal

A Szekvencia funkcié segitségével akar
9 egyéni szekvenciat is eltarolhat, majd a
hegeszt&pisztoly gomb megnyomasaval
valthat kozottik. A Szekvencia funkcié
tokéletes szerkezetekhez és olyan
gyartashoz, ahol a hegeszték szdmos
kilonboz6 hegesztést végeznek a
munkanap soran.

HOGYAN ALLITSUK OSSZE A GEPET?

AZ ESZKOZ OSSZEALLITASA

ARAMFORRAS

Opcionalis vizh(ités

Opcionalis IGC 1 rendszer

Grafikus
vezérl6pult

Basic
vezérl6pult

SIGMA SELECT C

300 A 400 A

550 A

"SEQUENCE REPEAT"
(SZEKVENCIA ISMETLES)

Talalja meg az Onnek megfelel6 ivet

A "Sequence Repeat" technoldgia
maximalis szabadsagot biztosit, igy
megalkothatja a konkrét hegesztési
feladataihoz valo idedlis fvet.

Kapcsoljon Gssze 6nallé szekvencidkat, és
tegye egyedivé a hegesztési ciklusokat.

SIGMA SELECT S

300 A 400 A 550 A

1) Az IGC® - (Intelligent Gas Controll) Intelligens gaz-szabalyzas csokkenti a gaz-felhasznalast, optimalizélja a védégaz ellatast és

javitja a hegesztés mingségét.



"POWER ARC" (EROS iV)

Teljes beolvadas
varratoknal

A PowerArc (er6s iv) technolégiaval erés
és massziv szerkezeteket hozhat létre
lagyacélban és rozsdamentes acélban.
Teljes beolvadas érhetd el vastag leme-
zekben, sarokvarratok és tompavarratok
"Power Arc" technoldgidval végzett
hegesztésekor.

"MIGA JOB CONTROL"
(FELADAT ELLENORZES)

Intelligens digitalis meméria

Hasznalja ki hegeszt6gépének digitalis
tési beallitasait, és toltse be &ket, amikor
szlksége van rajuk. Vigye at a beallita-
sokat mas Select gépekre. A "Miga Job
Control" segitségével egyszerien megta-
lalhatja szokasos beallitasait, és azonnal
elkezdheti a hegesztést.

"MIGALOG"

Varratok regisztralasa

Kovesse nyomon hegesztési adatait
a Migalog szoftverrel. Elemezze és
dokumentalja a munkajat. Nyerjen ki
meggy6z8 bizonyitékot a MigaLog
szoftverbdl az EN és ISO hegesztési
szabvanyoknak valé megfelelésre.

HOGYAN ALLITSUK OSSZE A FUNKCIOK & SZOFTVERCSOMAG?
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1) Szekvencia sziikséges

aramforrast szukséges valasztani.

FUNKCIOK
O ¥ ® & 3 = £
= o el = Qe a
(@) = = E o QO QO
o o @ =
3 o] o] N (e} ) [y
c A a > ® (@)
v, (0] o) 3 = o )
2 = = N Q) =l
) = > g =
-o -~
® o (=
Q 0 o
—~+ o =
= > =
= =4 2
o
<3
&
@] o (@] @] @]
° ° ° ° °
o, o, o, (o} 0,
! o o ! o o o
= =) =J =) =)
> 8 2 B
@ @’ @ @« 7y
O O o o O o o
° ° ° ° ° ° °
0, o, (m} 0, 0, o 0,
o o o o o o o
=Y =J > =) =J =) =)
-
& & & & & & &
O O o o O o o
° ° ° ° ° ° °
@, @, @) o, @, @), (o)
o o o o o o o
=} > = =} > > =}
o o 25 [ N N o
& & & @ & & &

3) DUO Plus funkcié csak akkor aktiv, ha a "Synergy" vagy "Puls" funkcié van kivalasztva

5

2) IAC - (Intelligent Arc Control) Intelligens Ivszabalyzas a gyékvarrathoz. Az IAC funkcié hasznalatahoz vésarlaskor erre el6készitett
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SIGMA SELECT

AZ IAC™ (INTELLIGENT ARC CONTROLL) INTELLIGENS iV-VEZERLES
MASODPERCENKENT 50.000-SZER ALLITJA
BE AUTOMATIKUSAN AZ iVET...

BIZTOSITJA A BIZTOS KOTEST

Az Intelligent Arc Control™ technoldgia
leegyszerUsiti az alapvarratok bonyolult
lefelé torténd hegesztését, még kevés-
bé tapasztalt hegeszt6k szdmara is. A
100%-ig stabil és koncentralt rovidzar
ivvel teljes beolvadas érhet6 a gyokvarra-
tokban. Javitsa ezzel minden egyes varrat
mindségét.

HEGESSZEN SZILARD ALAPOT

Készitse el az els6 kotést: a gyokvarratot
az Intelligent Arc Control™ (IAC™) segit-
ségével. Az IAC biztositja az els6 kotés
tokéletes beolvadasat. Ezzel tokéletes
szilard alapot képez, lapos varrattal és
innen folytathatja a hegesztést.

ELONYOK IAC — gyokvarratok fiiggélegesen lefelé hegesztése egy tavf(itécsében. A hegesztési sebesség
e Nem érzékeny a hegesztési rés egyen- |ényegesen nagyobb, mint a hagyomanyos, felfelé hegesztés esetén.
etlenségére = kdnnyebb a gydkvarra-
tok elkészitése

e Egyszer( eljaras: amitél a jo hegeszték
még jobbak lesznek — a kevésbé
tapasztalt hegeszték pedig konny-
ebben tudnak ésszetett hegesztési
feladatokat elvégezni

e Jelent6sen nagyobb a hegesztési
sebesség a gyokvarratok lefelé torténé
hegesztésekor, mint a hagyomanyos,
felfelé torténd hegesztés esetén

e Gyorsabb hegesztés = nagyobb ter-
m el é ke nySé g ey ] p262_63A_backLight_S52{d1}.mdat E

EdtMode: C Cusor @ Zoom C Pan [~ Datacentic [ [Display Vakies

e Kisebb hébevitel = kevésbé defor-
malodik a hegesztett anyag, de még
kell6éen mély a beolvadas

AZ IAC IDEALIS A KOVETKEZOKHOZ
e  Gyokvarratok

e (Csovek, cs6vezetékek és tartalyok
e Tompavarratok

e lagyacél és rozsdamentes acél

e Minden lemezvastagsag Al il AN 2 P _

o Kézi és automatikus hegesztéshez | | H il L Fﬁ’ﬁ‘m Y

e AZEN 1090/15612 szabvanynak S ST ez
megfe|6|6 heQeSZtéSi eljérésok A valds idejl laboratoriumi vizsgalatok az IAC-folyamat teljes korl vezérlését jelzik, még

cseppelzarédaskor is.




IGC® (INTELLIGENT GAS CONTROLL)

INTELLIGENS GAZ-SZABALYZAS

SPOROLJON AKAR 50%-OT AZ
IGC®-VEL

Az intelligens gazszabalyzasi technoldgia
megakadalyozza a tulzott gazfogyasztast,
és hosszu tavon jelent6s megtakaritas
érhet6 el vele. A mindig tokéletesen vé-
dett hegesztéfirddk minden egyes varrat
min&ségét javitjak. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy az 6sszes hegeszt6gépe rendelkezik
IGC® funkcidval, és spdroljon mindennap
pénzt. A beruhazas hamar kifizetodik.

ELONYOK

e Mindenkor optimalis gazvédelem =
nincsenek lyukak, porusok és
szennyezett varratok. Az elégtelen
gazaramlas vagy a gazturbulencia
kevesebb meghibasodast okoz

e Nincs szlikségtelen gazveszteség
a gyujtasnal = nincs tobblet
gazfogyasztas

e Nem valtoznak a munkafolyamatok =
konnyebbség a hegesztéknek

2bban kell gazpalackot cserélni =

A
| s R

Intelligent Gas Control® - IGC®

Arctimeperday ()
Working days per year
Gasprce

Spot weldin tmaotal weldingcime
Maximum. welding current setting
Mium weidio curent secing
Materil
Spetwlding. averae ime
Jolt weiding averagetime
o st spmne ey

Gashse lngen

pénz- és id6beli megtakaritas

e A szinergikus gdzmennyiségek
elére be vannak allitva a MIG és AVI
hegesztéshez — a gazhoz és a
huzaltipushoz

SAVE GAS WITH MIGATRONIC BN

Calculation of gas con: i
alentdon 8 sumption per year per

313737

2376000

761400

1767700 1369600

AZ IGC® IDEALIS:

e Minden hegesztési eljarashoz
Minden anyaghoz
e Barmely varrattipushoz

e Kézi és automatikus hegesztéshez

MIGAJOB CONTROL - DIGITALIS
HEGESZTOGEP-MEMORIA

Hasznalja ki hegeszt6gépének digitalis
memoridjat — mentse el kedvenc hegesz-

tési bedllitasait, és toltse be 6ket, amikor
szlksége van rajuk.

A MIGA Job Control segitségével egysze-
rlen megtaldlhatja szokasos bedllitasait,
és azonnal elkezdheti a hegesztést.

ELONYOK

e Nem szlikséges id6t szannia a
konkrét

e hegesztési feladatokhoz tartozo
tokéletes bedllitasok megtaldlasara.

¢ Egyedi nevet adhat a hegesztési fela-
datoknak, és szamos hegesztési

e programot eltarolhat.

o A felhasznalébarat grafikus
kezel6panelen egyszerlen végig
gorgethet az eltarolt hegesztési fela-
datokon

e SD-kartya segitségével atma-
solhatja a beallitadsokat masik
hegeszt6gépekre

A MIGAJOB CONTROL IDEALIS A
KOVETKEZOKHOZ

e Nagyszamu hegesztégéppel
dolgozd, ill. olyan mUihelyek, ahol
tdbb hegeszt6 kozdsen hasznalja
ugyanazt a hegesztégépet

e Bedllitasi hibak elkerllése



SIGMA SELECT ADATAI

A véltoztatds jogat fenntartjuk.

ARAMFORRAS SELECT 300 / 300 IAC | SELECT 400/ 400 IAC | SELECT550 |

Aramtartomany (MIG), A

Tapfeszlltség +/- 15% (50-60Hz), V
Biztositék, A

Effektiv halézati aram, A

Max. halézati dram, A

Teljesitmény, 100%, kVA

Maximalis teljesitmény, kVA

Uresjarasi feszlltség, V

Hatasfok

Teljesitmény tényezé

Bekapcsolasi idé 100% /20°C (MIG), A/%/N
Bekapcsolasi id6 max. /20°C (MIG), A/%/NV
Bekapcsolasi idé 100% /40°C (MIG), A/%/NV

15-300
3x400

16
11,0//16,0
15,4

9,0

10,7

50-60// 65-70
0,85

0,90
290/100/28,5 // 300/100/29,0

220/100/25,0 // 270/100/27,5

15-400

3x400

20

17,5

26,0

12,1

18,0

65-70

0,85

0,90

345/100/31,5 // 310/100/29,5
400/60/34,0 // 400/60/34,0
300/100/29,0 // 280/100/28,0

15-550
3x400

35

27,2

39,2

18,9

27,1

75-80

0,90

0,90
475/100/37,8
550/60/41,5
430/100/35,5

240/60/26,0 // 240/26
300/25/29,0 // 300/80/29,0

370/60/32,5 // 350/60/31,5
400/50/34,0 // 400/40/34,0

510/60/39,5
550/50/41,5

Bekapcsolasi id6 60% /40°C (MIG), A/%/N
Bekapcsolasi idé max. /40°C (MIG), A/%/NV

Alkalmazasi osztaly S/CE S/CE S/CE

Védettség IP 23S // 1P 23 IP 23 IP 23

Szabvany IEC60974-1. IEC60974-10 Cl. A

Meéretek C (M x SZ x H) mm 700x260x735 700x260x735 700x260x735

Méretek S (M x SZ x H) mm 454x260x735 454x260x735 454x260x735

Tomeg C, kg 36,9 // 53 52 // 53 53
Tomeg S, kg 26 // 36 35// - 36

Churoavsée | mcwiaoo

EGYSEG Hdtési teljesitmény (1 1/min.), W 1300

Huzaladagolasi sebesség m/min. 0,5-30,0 Tartalykapacitas, liter 5

Huzaldob &tméré, mm 300 Maximalis nyomas, bar 5

Bekapcsolasi 100% /40°C, A/% 430/100 Atfolyasi mennyiség , bar - °C - /min. 70

Pisztoly csatlakozas EURO Szabvany IEC60974-2. [EC60974-10 CL.A
Védettség IP 23 Meéretek (M x SZ x H) mm 207x260x680

Szabvany IEC60974-5. [EC60974-10 CL. A Tomeg, kg 20

Meéretek (M x SZ x H) mm 413x310x750

Tomeg, kg 11,6

Migatronic-partner:

MAYER SZERSZAM KFT

TATABANYA

TEL: 34-313650

EMAIL: INFO@MAYER-SZERSZAM.HU
SZABO CSABA 30-9402199

52283054
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